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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT VỎ VAN DÙNG CHO VAN ĐIỀU CHỈNH ÁP 
SUẤT VÀ THIẾT BỊ ĐÚC DÙNG TRONG PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT NÀY

(57)  Sáng chế liên quan đến phương pháp sản xuất vỏ van dùng cho van điều chỉnh áp 
suất, trong đó thiết bị đúc (61) tạo ra hốc (64) tương ứng với vỏ van (36) bao gồm phần 
hình trụ (36a) và phần thành đầu (36b) được tạo ra có đậu rót hình khuyên (67), đậu rót này 
hở trên mặt đầu ngoài (64a) của hốc (64) tương ứng với phần thành đầu (36b) và được định 
hướng về phía mặt đầu trong (64b) của nó, và nhựa tổng hợp (70) kết hợp với các sợi ngắn 
(69) được phun vào trong hốc (64) qua đậu rót hình khuyên (67), do vậy làm cho nhựa 
tổng hợp (70) va đập vào mặt đầu trong (64b) và sau đó nạp đầy mỗi phần của hốc (64), 
Do vậy, có thể tạo ra phương pháp sản xuất vỏ van, mà theo đó đường hàn không xảy ra 
khi vỏ van được đúc áp lực, và vỏ van có thể được gia cường một cách có hiệu quả bởi các 
sợi ngắn.
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