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(54) THIẾT BỊ XỬ LÝ CHẤT THẢI
(57)  Sáng chế đề cập đến thiết bị xử lý chất thải (100) được xây dựng cạnh thiết bị sản 
xuất xi măng (200). Thiết bị này bao gồm: lò khí hóa (1) để khí hóa chất thải nhằm tạo ra 
khí nhiệt phân; và đường dẫn khí (6) để vận chuyển khí nhiệt phân đã được tạo ra trong lò 
khí hóa (1) đến buồng phân hủy (20) hoặc lò tương tự trong thiết bị sản xuất xi măng (200) 
cùng với than và tro cuốn theo. Lưu lượng của khí nhiệt phân từ lò khí hóa (1) được giới 
hạn ở mức nhỏ hơn tỷ lệ lưu lượng định trước so với lưu lượng khí xả từ buồng phân hủy 
(20) để làm giảm sự biến động nhiệt độ trong buồng phân hủy (20), để đảm bảo sự ổn định 
trong quá trình vận hành của thiết bị sản xuất xi măng (200). Khí nhiệt phân có thể được 
cấp vào buồng phân hủy (20) từ đường dẫn khí (6) để tạo xoáy dọc theo phần thành theo 
chu vi (23).
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