
(12) BẢN MÔ TẢ SÁNG CHẾ THUỘC BẰNG ĐỘC QUYỀN SÁNG CHẾ
(19) Cộng hòa xã hội chủ nghĩa Việt Nam (VN)

             CỤC SỞ HỮU TRÍ TUỆ
(11)

1-0025810
(51)7 B65G 47/00; B65G 47/53 (13)  B

(21) 1-2019-03376 (22) 25/06/2019
(45) 26/10/2020   391 (43) 25/09/2019   378A
(73) Công ty cổ phần Gạch Ngói Đất Việt (VN)

Thôn Tràng Bảng 2, xã Tràng An, thị xã Đông Triều, tỉnh Quảng Ninh
(72) Lương Quang Phú (VN); Nguyễn Văn Thành (VN); Vũ Lương Hưng (VN); Nguyễn 

Văn Yên (VN).
(74) Công ty cổ phần Sở hữu trí tuệ BROSS và Cộng sự (BROSS & PARTNERS., JSC)

(54) HỆ THỐNG VẬN CHUYỂN VÀ CẤP PHÔI TỰ ĐỘNG
(57)  Sáng chế đề cập đến hệ thống vận chuyển và cấp phôi tự động tới các máy dập để tạo 
hình sản phẩm, sử dụng trong sản xuất các sản phẩm có dạng tấm, ngói, gạch hoặc các cấu 
kiện xây dựng tương tự, hệ thống vận chuyển và cấp phôi này bao gồm: băng tải vận 
chuyển phôi từ máy đùn phôi để lấy và vận chuyển phôi từ máy đùn phôi tới băng tải 
chuyển phôi tới vị trí các máy dập; các băng tải cấp phôi tới máy dập được bố trí ở các vị 
trí giao với băng tải chuyển phôi tới vị trí các máy dập nêu trên để cấp phôi tới máy dập, 
trong đó ở các vị trí giao này có bố trí cơ cấu chuyển phôi để chuyển phôi từ băng tải 
chuyển phôi tới vị trí các máy dập sang các băng tải cấp phôi tới máy dập; và ít nhất một 
cơ cấu điều chỉnh được bố trí trên băng tải chuyển phôi tới vị trí các máy dập, nằm giữa hai 
băng tải cấp phôi tới máy dập, để đảm bảo điều chỉnh khoảng cách phù hợp giữa các phôi 
trên băng tải chuyển phôi tới vị trí các máy dập.
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LDT248
Textbox
Phôi sau khi xoa dầu được đẩy vào khuân dập để dập thông qua băng tải
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