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(73) Viện Hóa hoc, Viện Hàn lâm Khoa học và Công nghệ Việt Nam (VN)

Viện Hóa Học - 18 Hoàng Quốc Việt, quận Cầu Giấy, thành phố Hà Nội
(72) Nguyễn Thanh Tùng (VN); Nguyễn Văn Khôi (VN); Trần Quốc Toàn (VN); Trịnh 

Đức Công (VN); Phạm Thị Thu Hà (VN); Nguyễn Trung Đức (VN); Đinh Gia Thành 
(VN); Nguyễn Quang Huy (VN); Trần Vũ Thắng (VN); Phạm Thu Trang (VN); 
Hoàng Thị Phương (VN); Đỗ Công Hoan (VN); Nguyễn Thị Thức (VN).

(54) QUY TRÌNH SẢN XUẤT PHÂN BÓN NHẢ CHẬM VÀ PHÂN BÓN NHẢ CHẬM THU 
ĐƯỢC TỪ QUY TRÌNH NÀY

(57)   Sáng chế đề cập đến quy trình sản xuất phân bón nhả chậm bao gồm các bước:
     (i) tạo ra lõi viên phân bón tan được trong nước có dạng viên cầu chứa phân bón tan 
được trong nước với lượng từ 95 đến 98% trọng lượng, chất mang bentonit với lượng từ 
1,5 đến 3% trọng lượng và chất kết dính với lượng từ 0,5 đến 2% trọng lượng, tính theo 
trọng lượng khô của lõi viên phân bón;
     (ii) nạp lõi viên phân bón vào trong thiết bị trống quay và gia nhiệt đến nhiệt độ nằm 
trong khoảng từ 50 đến 60°C;
     (iii) phun đều dung dịch tạo vỏ chứa polyuretan một thành phần với lượng từ 94 đến 
98% trọng lượng, 2 đến 6% trọng lượng sáp parafin trong dung môi butyl axetat lên trên bề 
mặt lõi viên phân bón trong trống quay (tính theo trọng lượng khô), trong đó vỏ thu được 
có độ dày từ 10 đến 100µm; và
     (iv) tiếp tục quay trống quay trong ít nhất 20 phút để làm bay hơi dung môi, đóng rắn 
lớp vỏ, sau đó làm nguội đến nhiệt độ phòng để thu được viên phân bón nhả chậm.
     Ngoài ra, sáng chế còn đề cập đến phân bón nhả chậm dạng viên thu được từ quy trình 
nêu trên.
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