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(54) PHƯƠNG PHÁP ĐÚC VẬT PHẨM ĐÚC TỪ CHẤT ĐÀN HỒI DẺO NHIỆT
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp đúc vật phẩm đúc từ chất đàn hồi dẻo nhiệt có các 
vùng với tỷ trọng khác nhau, mà trong đó các viên, hạt, hạt nhỏ hoặc các mảnh khác của 
chất đàn hồi dẻo nhiệt có cỡ hạt tối đa theo ít nhất một chiều là 10 mm hoặc nhỏ hơn (được 
gọi chung là, "các viên") được ngâm với chất lỏng siêu tới hạn trong vật chứa có áp, sau đó 
hạ áp nhanh và được gia nhiệt hoặc bằng cách ngâm trong chất lỏng được gia nhiệt hoặc 
hoặc bằng bức xạ hồng ngoại hoặc vi sóng để tạo bọt các viên. Các viên được tạo ra có ít 
nhất hai tỷ trọng khác nhau. Các viên có các tỷ trọng, thành phần đàn hồi dẻo nhiệt, hoặc 
tốc độ phản ứng tạo bọt khác nhau được đặt trong các vùng khác nhau của khuôn đúc. 
Khuôn đúc được nạp các viên, sau đó các viên được đúc thành bộ phận. Bộ phận này có 
các vùng với tỷ trọng khác nhau là kết quả của việc sử dụng các viên với tỷ trọng khác 
nhau.
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