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(57)  Sáng chế phân loại, với độ chính xác cao, nhiều loại khuyết tật bề mặt trong đó sự 
thay đổi xảy ra một cách dễ dàng, mà không dựa trên thông tin chẳng hạn như vùng hoặc 
hình dạng của các khuyết tật bề mặt. Ánh sáng phản xạ từ vị trí cần phải được chụp ảnh 
trên tấm thép (2) một cách đồng thời được chụp ảnh bởi bộ phận chụp ảnh ánh sáng phản 
xạ thông thường (4) và bộ phận chụp ảnh ánh sáng phản xạ được khuếch tán (5). Bộ xử lý 
tín hiệu ảnh (6) tách, từ tín hiệu ảnh phản xạ thông thường T1 thu được qua việc chụp ảnh 
được thực hiện bởi bộ phận chụp ảnh ánh sáng phản xạ thông thường (4), vị trí có độ chói 
bên dưới ngưỡng định trước dưới dạng vị trí khuyết tật bề mặt. Quy trình xử lý ngưỡng 
được thực hiện trên tín hiệu ảnh phản xạ được khuếch tán T2 thu được qua việc chụp ảnh 
được thực hiện bởi bộ phận chụp ảnh ánh sáng phản xạ được khuếch tán (5) có liên quan 
đến vị trí tương ứng với vị trí khuyết tật bề mặt được tách, nhờ đó loại khuyết tật ở vị trí 
khuyết tật bề mặt được tách được phân loại.
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