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(54) TẤM THÉP MẠ KẼM CÓ ĐỘ BỀN CAO, KHẢ NĂNG UỐN CONG TỐT VÀ 
PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT TẤM THÉP NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến tấm thép mạ kẽm có độ bền cao với độ bền kéo bằng 900MPa 
hoặc cao hơn. Tấm thép mạ kẽm này có độ bền cao có lớp mạ kẽm được hợp kim hóa được 
tạo thành trên bề mặt của tấm thép nền chứa các lượng định trước của C, Si, Mn, P, S, Al, 
N, O với phần còn lại là sắt và các tạp chất không tránh được, trong đó trong cấu trúc của 
tấm thép nền, austenit dư được giới hạn đến 8% hoặc nhỏ hơn, tính theo phần thể tích, độ 
nhọn K* của sự phân bố độ cứng giữa độ cứng 2% và độ cứng 98% là -0,30 hoặc nhỏ hơn, 
tỷ lệ giữa độ cứng Vickers của lớp bề mặt của tấm thép nền và độ cứng Vickers của 1/4 
chiều dày của tấm thép nền là 0,35 đến 0,70, và hàm lượng sắt trong lớp mạ kẽm được hợp 
kim hóa là 8 đến 12%, tính theo % khối lượng.
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