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(54) PHƯƠNG PHÁP XỬ LÝ SƠ BỘ SẮT NÓNG CHẢY VÀ MÁY KHUẤY XỬ LÝ 
SƠ BỘ SẮT NÓNG CHẢY

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp và máy khuấy của quy trình xử lý sơ bộ sắt nóng 
chảy. Khi xử lý sơ bộ sắt nóng chảy liên quan đến máy khuấy bao gồm trục quay và bộ 
cánh quạt và trong đó sắt nóng chảy được xử lý trong khi được khuấy nhờ quay bộ cánh 
quạt được nhúng trong sắt nóng chảy, rung động của thiết bị khuấy được duy trì ở mức 
thấp kể cả khi tốc độ quay của bộ cánh quạt tăng lên để tăng cường hiệu suất phản ứng. 
Phương pháp xử lý sơ bộ sắt nóng chảy theo sáng chế bao gồm: bước nhúng bộ cánh quạt 
(3) được gắn ở phần đầu mút của trục quay (2) vào trong sắt nóng chảy (5) trong thùng tinh 
luyện (4), và khuấy sắt nóng chảy cùng với chất trợ dung (6) nhờ quay bộ cánh quạt được 
nhúng trong sắt nóng chảy. Trục quay có tần số cộng hưởng của phần uốn thứ nhất của trục 
quay lớn hơn tần số quay của bộ cánh quạt khuấy sắt nóng chảy.
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