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(54) PHƯƠNG PHÁP VẬN HÀNH THIẾT BỊ ĐÚC ÁP LỰC BUỒNG NÓNG
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp vận hành thiết bị đúc áp lực buồng nóng, phương 
pháp này không tạo ra lỗ khí trong sản phẩm đúc áp lực, có khả năng đúc áp lực trong thời 
gian ngắn, có độ bền tốt, và cho phép tự do thiết lập kích thước khoảng trống. Phương 
pháp được thiết kế theo cách sau. Tiến hành đúc áp lực bằng cách chuyển động của pittông 
trụ trơn để phun (7) đến vị trí hoàn thành việc phun. Sau đó, pittông trụ trơn để phun (7) 
được di chuyển đến vị trí cung cấp kim loại nóng chảy. Sau khi đứng yên tại vị trí cung cấp 
kim loại nóng chảy trong thời gian thiết lập, pittông trụ trơn để phun (7) được di chuyển 
đến vị trí đã thiết lập để tạo khoảng trống liên tục (10) giữa vòi phun (8) và đường truyền 
kim loại nóng chảy (6). Sau đó, pittông trụ trơn để phun (7) được di chuyển đến vị trí hoàn 
thành việc nạp đầy kim loại nóng chảy trong khoảng trống (10). Sau khi khuôn đúc (9) mở 
và sản phẩm đúc áp lực (11) được tháo ra, pittông trụ trơn để phun (7) được di chuyển đến 
vị trí bắt đầu đúc áp lực để sao cho khoảng trống (10) có kích thước đã thiết lập. Khuôn 
đúc đóng trong trạng thái này và pittông trụ trơn để phun (7) được di chuyển đến vị trí 
hoàn thành việc phun.
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