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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT ĐẾ XUPAP
(57)  Sáng chế đề cập đến đế xupap bao gồm hợp kim thiêu kết gốc sắt đã trải qua bước xử 
lý oxy hóa, thu được bằng cách xử lý oxy hóa hợp kim thiêu kết gốc sắt bao gồm: từ 4% 
khối lượng đến 15% khối lượng các hạt Co; và các hạt cứng, mỗi hạt chứa ít nhất một hợp 
chất trong số hợp chất liên kim loại, cacbua, silicua, nitrua, hoặc borua có một hoặc nhiều 
nguyên tố được chọn từ nhóm các nguyên tố nhóm IVA đến VIA của bảng hệ thống tuần 
hoàn, và có độ cứng nằm trong khoảng từ 600 HV đến 1600 HV, và có oxit chủ yếu bao 
gồm oxit sắt từ (Fe3O4) và oxit coban (CoO) được tạo ra trên bề mặt và bên trong hợp kim 
thiêu kết gốc sắt. Hợp kim thiêu kết gốc sắt đã trải qua bước xử lý oxy hóa có tỷ lệ vùng 
oxit nằm trong khoảng từ 5% đến 25% trong mặt cắt ngang của nó ở trạng thái trước khi 
lắp đặt lên đầu xilanh.
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