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(54) MŨI KHOAN VÀ PHƯƠNG PHÁP KHOAN LỖ TRONG CÁC TẤM CHỒNG 
NHAU BẰNG MŨI KHOAN NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến mũi khoan bao gồm thân (20) và phần trục định hướng (30) nhô 
ra từ phần đầu xa của thân (20) và có đường kính nhỏ hơn so với thân (20) và phần trục 
định hướng (30) và thân (20) nằm đồng tâm. Phần trục định hướng (30) bao gồm phần thân 
chính trục (31), bề mặt phẳng đầu xa (32) nằm ở đầu xa của phần thân chính trục (31), và 
bề mặt côn đầu xa (23) nằm giữa bề mặt theo chu vi ngoài của phần thân chính trục (31) và 
bề mặt phẳng đầu xa (32) và có góc đầu xa (β). Thân (20) có số lượng lẻ các rãnh xoắn 
(22) trên bề mặt theo chu vi ngoài của nó và ba lưỡi cắt chính (23) trên bề mặt côn đầu xa 
(25). Bề mặt côn đầu xa (25) nằm trong khoảng từ bề mặt theo chu vi ngoài của thân (20) 
đến phần trục định hướng (30) và có góc đầu xa nhất định (α). Phần trục định hướng (30) 
có các rãnh xoắn phụ (24) kéo dài liên tục từ các rãnh xoắn tương ứng (22) và các lưỡi cắt 
phụ (34). Các rãnh xoắn phụ (24) kéo dài từ bề mặt theo chu vi ngoài của phần thân chính 
trục (31) đến các bề mặt côn tương ứng đầu xa (33). Các lưỡi cắt phụ (34) được tạo ra trên 
các bề mặt côn tương ứng đầu xa (34). Theo mũi khoan và phương pháp tạo ra lỗ trong các 
tấm chồng nhau, lỗ có thể được tạo ra trong các tấm chồng nhau hoặc vật liệu dày và số 
lượng bước gia công cho đến khi thu được đường kính lỗ mong muốn được giảm và thời 
hạn sử dụng của dụng cụ là dài và độ chính xác gia công cao.
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