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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT NHÓM ĐIỆN CỰC CỦA ĂCQUY CHÌ-AXIT
(57)  Sáng chế đề xuất phương pháp sản xuất nhóm điện cực của ăcquy chì-axit, trong đó 
thời gian cần thiết để nung chảy cục chì, để chuẩn bị kim loại nóng chảy trong quá trình 
tạo ra bản giằng, có thể được rút ngắn. Phương pháp sản xuất nhóm điện cực của ăcquy 
chì-axit này bao gồm các bước từ bước thứ nhất đến bước thứ ba. Ở bước thứ nhất, cục chì 
hoặc hợp kim chì, vốn chưa được gia nhiệt sơ bộ, sẽ được gia nhiệt sơ bộ tại trạm gia nhiệt 
(6) đến nhiệt độ mà tại đó chì vẫn chưa bị nung chảy. Ở bước thứ hai, cục chì đã được gia 
nhiệt sơ bộ (7) được nung bằng thiết bị nấu chảy (8) đến nhiệt độ mà tại đó chì được nung 
chảy thành kim loại nóng chảy (9). Ở bước thứ ba, kim loại nóng chảy (9) được rót vào 
khuôn đúc (10), các phần vấu lồi (4) của điện cực dương hoặc các phần vấu lồi (5) của điện 
cực âm được nhúng vào kim loại nóng chảy (9) trong khuôn đúc (10) để hoàn thiện bản 
giằng. Bước thứ nhất được thực hiện trong lúc thực hiện bước thứ hai.
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