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(54) PHƯƠNG PHÁP GHÉP NỐI CÁC CHI TIẾT KIM LOẠI, SẢN PHẨM CÓ CÁC 
CHI TIẾT KIM LOẠI ĐƯỢC GHÉP NỐI NÀY VÀ HỖN HỢP LÀM GIẢM ĐIỂM 
NÓNG CHẢY

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp ghép nối chi tiết kim loại thứ nhất (11) với chi tiết 
kim loại thứ hai (12), các chi tiết kim loại (11, 12) có nhiệt độ pha rắn lớn hơn 1100°C. 
Phương pháp này bao gồm: bước phủ hỗn hợp làm giảm điểm nóng chảy (14) lên trên bề 
mặt (15) của chi tiết kim loại thứ nhất (11), hỗn hợp làm giảm điểm nóng chảy (14) bao 
gồm thành phần làm giảm điểm nóng chảy chứa bo và silic với lượng ít nhất 25% trọng 
lượng để làm giảm nhiệt độ nóng chảy của chi tiết kim loại thứ nhất (11); bước tiếp xúc để 
cho chi tiết kim loại thứ hai (12) tiếp xúc với hỗn hợp làm giảm điểm nóng chảy (14) ở 
điểm tiếp xúc (16) trên bề mặt (15); bước nung nóng các chi tiết kim loại thứ nhất và thứ 
hai (11, 12) đến nhiệt độ lớn hơn 1100°C; và bước hoá rắn lớp kim loại đã nóng chảy (210) 
của chi tiết kim loại thứ nhất (11) để thu được mối nối (25) ở điểm tiếp xúc (16). Ngoài ra, 
sáng chế còn đề cập đến hỗn hợp làm giảm điểm nóng chảy và sản phẩm có các chi tiết 
kim loại được ghép nối này.
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