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(54) KẾT CẤU NỐI SỬ DỤNG CỘT ỐNG THÉP NHỒI BÊ TÔNG VÀ PHƯƠNG 
PHÁP SẢN XUẤT KẾT CẤU NỐI NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến kết cấu nối sử dụng cột ống thép nhồi bê tông (CFT-concrete 
filled Steel tube) mà có thể truyền hiệu quả hơn theo hướng chiều dọc các tải trọng tác 
động lên dầm được làm từ thép hình chữ H hoặc cột CFT đến bê tông được nhồi trong cột 
ống thép sao cho nó cho thể chịu được tải trọng lớn hơn. Để làm cột ống thép (10) được 
nhồi bê tông (12), ống thép được tạo gân ở phía bên trong mà có nhiều đường gân kéo dài 
theo kiểu xoắn ốc cách nhau trên bề mặt bên trong của nó và gờ lồi kéo dài theo kiểu xoắn 
ốc trên bề mặt bên ngoài của nó được sử dụng. Cặp dầm ngang phía bên ngoài (20, 30) 
được hàn vào bề mặt ngoại vi ngoài của cột ống thép, và dầm hoặc tấm bê tông cốt thép 
(RC - reinforced concrete) được nối vào đó. Gò lồi (16) được làm gián đoạn một khoảng ở 
vị trí mà ở đó các dầm ngang phía bên ngoài (20, 30) sẽ được bố trí, trong đó khoảng này 
bằng hoặc lớn hơn độ dày của mỗi dầm ngang phía bên ngoài, và các dầm ngang phía bên 
ngoài (20, 30) được bố trí để được ghép khớp vào với phần mà gò lồi được làm gián đoạn.
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