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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT MẢNH HỢP KIM CHO NAM CHÂM ĐẤT HIẾM 
THIÊU KẾT VÀ MẢNH HỢP KIM ĐƯỢC SẢN XUẤT BẰNG PHƯƠNG PHÁP 
NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến các mảnh hợp kim cho nam châm đất hiếm thiêu kết mà đạt được 
hiệu suất các thành phần đất hiếm cao sau khi nghiền so với trước quy trình nghiền và cỡ 
hạt đồng nhất sau khi nghiền, và phương pháp sản xuất các mảnh hợp kim này với hiệu 
suất năng lượng cao ở quy mô công nghiệp. Phương pháp này bao gồm các bước: (A) 
chuẩn bị hợp kim nóng chảy bao gồm R chỉ chứa ít nhất một nguyên tố được chọn từ các 
nguyên tố kim loại đất hiếm gồm Y, B, và lượng còn lại là M bao gồm sắt hoặc hợp chất 
của sắt và ít nhất một nguyên tố đất hiếm được chọn từ các nguyên tố kim loại chuyển tiếp 
không phải là Fe, Si và C; (B) làm nguội/hóa rắn nhanh hợp kim nóng chảy xuống nhiệt độ 
không nhỏ hơn 700°C và không lớn hơn 1000°C bằng cách đúc dải với trục cán làm nguội, 
và (C) nung nóng và duy trì, trong một khoảng nhiệt độ cụ thể, các mảnh hợp kim được 
tách ra từ trục cán nhờ làm nguội và hóa rắn nhanh trong bước (B) trước khi các mảnh hợp 
kim được làm nguội xuống nhiệt độ không lớn hơn 500°C, để thu được các mảnh hợp kim 
bao gồm chế phẩm chứa từ 27,0% đến 33,0% khối lượng R, 0,90% đến 1,30% khối lượng 
bo, và lượng còn lại là M.
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