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(54) THIẾT BỊ HÀN VÀ DỤNG CỤ PHỦ CHẤT TRỢ DUNG
(57)  Sáng chế đề xuất thiết bị hàn và dụng cụ phủ chất trợ dung trong đó đai ốc được lắp 
khít vào thiết bị hàn và dụng cụ phủ chất trợ dung có thể thay đổi vị trí cố định của đai ốc 
dễ dàng hơn so với trường hợp thông thường ngay cả khi các chất bám dính bất kỳ tạo ra bị 
bám vào khi từng dụng cụ hoặc thiết bị được sử dụng trong thời gian dài. Đai ốc 10 vặn 
vào trục vít 5 có chiều dài định trước. Đai ốc 10 này có ít nhất một phần không khớp 11 mà 
nó không ăn khớp với trục vít 5 và được tạo thành song song với chiều dịch chuyển của đai 
ốc. Phần không khớp 11 kéo dài từ đầu trước của đai ốc 10 đến đầu sau của đai ốc dọc theo 
toàn bộ chiều dài của đai ốc. Kết cấu này thực hiện chức năng khi phần không khớp 11 loại 
bỏ chất bám 6 và xả chúng khỏi ra cửa xả thứ nhất 12a hoặc cửa xả thứ hai 12b nhờ chuyển 
động tiến và lùi của đai ốc 10 đối với trục vít 5.
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