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(54) THIẾT BỊ SẢN XUẤT XỈ HÓA RẮN, THIẾT BỊ SẢN XUẤT CỐT LIỆU THÔ 
DÙNG CHO BÊ TÔNG, PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT XỈ HÓA RẮN VÀ 
PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT CỐT LIỆU THÔ DÙNG CHO BÊ TÔNG

(57)  Sáng chế đề cập đến thiết bị sản xuất xỉ hóa rắn (1) có nhiều khuôn kim loại (5), mỗi 
khuôn này có phần hốc (5a) mà xỉ nóng chảy (3) được rót vào đó, và sản xuất xỉ hóa rắn 
(18) bằng cách hóa rắn xỉ nóng chảy (3) đã được rót vào các phần hốc (5a). Thiết bị (1) có 
cơ cấu di chuyển tròn (7) làm cho các khuôn kim loại (5) chuyển động tròn theo phương 
nằm ngang trong trạng thái trong đó các khuôn kim loại (5) được bố trí gần sát nhau và 
được đỡ. Cơ cấu di chuyển tròn (7) được tạo ra với các thành phần theo thứ tự theo hướng 
tuần hoàn bao gồm: phần di chuyển làm nguội bằng không khí (9) di chuyển các khuôn 
kim loại (5), trong đó xỉ nóng chảy (3) đã được rót vào và được giữ trong các phần hốc 
(5a), theo hướng tuần hoàn, và cho xỉ nóng chảy (3) được giữ trong các phần hốc (5a) được 
làm nguội bằng không khí và hóa rắn xỉ nóng chảy (3); phần lật xả (11) lật ngược các 
khuôn kim loại (5) sao cho các phần hốc (5a) hướng xuống phía dưới và xả xỉ hóa rắn (18); 
phần di chuyển lật ngược (13) di chuyển các khuôn kim loại (5) đã được lật ngược ở trạng 
thái lật ngược; và phần lật trở lại (15) lật trở lại các khuôn kim loại (5) đã lật ngược sao 
cho các phần hốc (5a) hướng lên phía trên.
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