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(57)  Sáng chế đề cập đến chi tiết uốn cong có độ chính xác kích thước tuyệt vời được chế 
tạo nhờ tạo nên một cách ổn định phần nhiệt độ cao đồng nhất theo chiều chu vi của ống 
thép và trong vùng hẹp theo chiều hướng trục của ống thép sử dụng thiết bị chế tạo theo tài 
liệu số WO2006/093006. Chi tiết uốn cong được chế tạo bằng cách đỡ ống thép (1) ở vị trí 
thứ nhất trong khi cấp nó, thực hiện gia nhiệt cảm ứng của ống thép ở vị trí thứ hai B với 
cuộn gia nhiệt cảm ứng (14), làm mát ống thép (1) ở vị trí thứ ba (C) để tạo nên phần nhiệt 
độ cao (1a) mà nó di chuyển theo chiều hướng trục của ống thép (1), và thay đổi theo ba 
chiều vị trí của cơ cấu kẹp (15) dùng cho ống thép (1) trong vùng (D) để đặt mômen uốn 
tới phần nhiệt độ cao (1a). Khi độ dày vách của ống thép (1) lớn nhất là 2,0 mm, tốc độ cấp 
V của ống thép (1) được nằm trong khoảng từ 5-150 mm/giây, và dòng điện xoay chiều ở 
tần số 5 - 100 kHz được cấp tới cuộn gia nhiệt cảm ứng (14) có một cuộn dây. Khi độ dày 
vách của ống thép (1) lớn hơn so với 2,0 mm và lớn nhất là 3,0 mm, cuộn gia nhiệt cảm 
ứng (14) có hai cuộn dây được sử dụng, và tần số dòng điện f (kHz) của dòng điện xoay 
chiều được cấp tới cuộn gia nhiệt cảm ứng (14) và tốc độ cấp V (mm/giây) của ống thép 
(1) được điều chỉnh để thoả mãn f < 3000/V và f ≥ 0,08 V, trong đó 5 kHz ≤ f ≤ 100 kHz, 
và 5 mm/giây ≤ V ≤ 150 mm/giây.
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NTH117
Textbox
chỗ:

NTH117
Textbox
vật liệu kim loại được tạo ra là 5 -150 mm/giây, cuộn gia nhiệt cảm ứng có một

NTH117
Textbox
vật liệu kim loại nhờ được đưa vào trong một đầu của vật liệu kim loại.
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NTH117
Textbox
khác biệt ở chỗ:

NTH117
Textbox
cảm ứng với một cuộn dây, và cuộn gia nhiệt cảm ứng được cấp với dòng điện
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NTH117
Textbox
khác biệt ở chỗ:

NTH117
Textbox
thỏa mãn các mối tương quan được đưa ra bởi các phương trình (1) và (2) sau:
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NTH117
Textbox
khác biệt ở chỗ:

NTH117
Textbox
phương

NTH117
Textbox
phương
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