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(54) QUY TRÌNH SẢN XUẤT HỖN HỢP TINH BỘT VÀ HỖN HỢP TINH BỘT NÀY



(21) 1-2021-04758 

(57) Sáng chế đề cập đến quy trình một giai đoạn để sản xuất hỗn hợp tinh bột 

trong một máy ép đùn trục vít đôi hoặc hai máy ép đùn trục vít đôi được sắp xếp 

liên tiếp, trong đó i) tinh bột, cùng với chất dẻo hóa, đi qua phần tạo ẩm có độ 

dài nằm trong khoảng từ 8D đến 30D trong máy ép đùn hoặc trong phần tạo ẩm 

có độ dài nằm trong khoảng từ 8D đến 80D nếu hai máy ép đùn được sử dụng ở 

nhiệt độ dưới nhiệt độ gelatin hóa của tinh bột, được trộn, trong đó D được xác 

định là đường kính trục vít của trụ trục vít và phần tạo ẩm được xác định bắt đầu 

tại điểm trên trục vít của máy ép đùn tại đó tinh bột và toàn bộ hoặc một phần 

lượng chất dẻo hóa gặp nhau và kết thúc tại điểm trong máy ép đùn tại đó tinh 

bột được gelatin hóa và được nấu để tạo ra tinh bột dẻo nhiệt; ii) trong phần dẻo 

hóa có độ dài nằm trong khoảng từ 10D đến 50D nhiệt độ máy ép đùn được điều 

chỉnh từng bước đến nhiệt độ trên 130℃, trong đó tinh bột được nấu, phá hủy và 

được dẻo nhiệt hóa, và được phân tán trong polyme không trộn lẫn tinh bột, và 

hàm lượng nước nhỏ hơn 5%, tính trên hỗn hợp tinh bột, được thiết đặt trước khi 

nguyên liệu rời khỏi máy ép đùn; trong đó polyme không trộn lẫn tinh bột được 

bổ sung ở dạng đã được nấu chảy hoặc dạng hạt ở điểm mong muốn bất kỳ trong 

máy ép đùn, và hỗn hợp của tất cả các thành phần có mặt được tạo ra sau đó. 
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