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(54) PHƯƠNG PHÁP ĐIỀU KHIỂN CỦA HỆ THỐNG TẠO HÌNH TẤM THẠCH CAO



(21) 1-2019-06492 

(57) Sáng chế đề cập đến phương pháp điều khiển của hệ thống tạo hình tấm 

thạch cao bao gồm: màn hình thao tác (11) truyền tín hiệu bật nguồn tới bộ xử 

lý trung tâm (12); bộ xử lý trung tâm (12) điều khiển bộ trộn (15) và bộ phát 

hiện hồng ngoại (162) để được kích hoạt, và điều khiển động cơ băng chuyền 

tạo hình (165) để vận hành ở tốc độ quay ban đầu được thiết đặt trước; bộ xử lý 

trung tâm (12) điều khiển thiết bị bổ sung nguyên liệu ướt (13) và thiết bị bổ 

sung nguyên liệu khô (14) để được kích hoạt tuần tự; bộ xử lý trung tâm (12) 

điều khiển bộ trộn (15) để mở cổng đầu ra cấp nguyên liệu, điều khiển bản tạo 

hình (163) để đạt đến vị trí hoạt động sau khi cổng đầu ra cấp nguyên liệu của 

bộ trộn (15) được mở trong độ dài thời gian được thiết đặt trước thứ nhất, và 

điều khiển bánh cấp giấy (166) để đạt đến vị trí hoạt động sau khi bản tạo hình 

(163) duy trì ở vị trí hoạt động trong độ dài thời gian được thiết đặt trước thứ 

hai; và khi bộ phát hiện hồng ngoại (162) phát hiện rằng độ dày của huyền phù 

thạch cao trên trạm tạo hình (161) đạt giá trị ngưỡng độ dày được thiết đặt 

trước, bộ xử lý trung tâm (12) điều khiển tốc độ quay của động cơ băng chuyền 

tạo hình (165) để tăng đồng đều từ tốc độ quay ban đầu được thiết đặt trước tới 

tốc độ sản xuất được thiết đặt trước. Phương pháp điều khiển cho phép băng 

chuyền tạo hình tăng tốc tự động theo lượng thạch cao sau việc khuấy thạch cao 

bởi bộ trộn. 
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