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(57) Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất phần chiết sinh khối, mà có chi 

phí tương đối thấp và có thể được sử dụng dưới dạng nguồn, ví dụ, nhiên liệu. 

Phương pháp sản xuất phần chiết sinh khối bao gồm các bước: trộn phần chiết 

sinh khối với dung môi; rửa lắng thành phần phần chiết sinh khối mà có thể hòa 

tan trong dung môi từ phần chiết sinh khối trong bùn than thu được sau khi trộn; 

phân tách dung dịch thu được sau khi rửa lắng bao gồm thành phần phần chiết 

sinh khối được hòa tan trong dung môi, từ bùn than; và bay hơi dung môi từ dung 

dịch được phân tách. Phương pháp sản xuất phần chiết sinh khối tốt hơn là còn 

bao gồm bước thu gom dung môi được bay hơi, dung môi được thu gom được sử 

dụng trong việc trộn. Trong việc thu gom, dung môi tốt hơn là còn được thu gom 

từ chất kết tủa hàm lượng rắn thu được sau khi phân tách gồm có thành phần 

không hòa tan trong dung môi. Dung môi được thu gom tốt hơn là phải trải qua 

việc chưng cất phân đoạn trước khi trộn với phần chiết sinh khối. Sáng chế còn 

đề cập đến thiết bị tạo ra phần chiết sinh khối. 
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