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(21) 1-2021-04377 

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp điều khiển thiết bị đầu phun trượt và 

phương pháp sản xuất vật đúc mà cho phép ngăn chặn việc xảy ra hiện tượng 

không mở được khi rót lại thép nóng chảy ra khỏi thùng rót. Phương pháp điều 

khiển này được thực hiện sau khi đặt tấm trượt (32) ở vị trí mở và rót một phần 

thép nóng chảy (4) ra khỏi thùng rót (1) qua lỗ đầu phun thứ nhất (311) và lỗ đầu 

phun thứ hai (321) với thép nóng chảy (4) được chứa trong thùng rót (1), và bao 

gồm bước thổi khí gồm việc di chuyển tấm trượt (32) đến vị trí đóng, và thổi khí 

trơ vào trong thép nóng chảy (4) trong thùng rót (1) từ lỗ thổi khí (322) qua lỗ đầu 

phun thứ nhất (311) và bước rót lại gồm, sau bước thổi khí, việc đặt tấm trượt (32) 

ở vị trí mở và rót thép nóng chảy (4) ra khỏi thùng rót (1) qua các lỗ đầu phun thứ 

nhất và thứ hai (311) và (321), mà trong đó ở bước thổi khí, tốc độ thổi của khí 

trơ là từ 3,9 Nm3/(phút·m2) đến 26,0 Nm3/(phút·m2). 
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