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(21) 1-2021-08374 

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp kiểm soát uốn, thiết bị kiểm soát uốn, và 

thiết bị cán nóng dùng cho dải thép cán nóng có khả năng rút ngắn thời gian cần 

thiết để xử lý tính toán số học lượng uốn của dải thép cán nóng để rút ngắn khoảng 

thời gian tính toán lượng uốn, theo đó điều chỉnh theo cách thích hợp lượng cán 

phẳng đối với lượng uốn thay đổi theo từng thời điểm. Phương pháp kiểm soát 

uốn dùng cho dải thép bao gồm: bước ghi hình (Bước S1) ghi lại hình ảnh bề mặt 

của dải thép đang di chuyển (10) sử dụng camera cảm biến dòng (5) được lắp đặt 

giữa các máy cán liền kề (F6), (F7); bước tính toán lượng uốn (Bước S2) tính toán 

lượng uốn của dải thép (10) bằng cách phát hiện vị trí của cả hai phần đầu theo 

hướng chiều rộng của dải thép (10) từ phân bố độ sáng một chiều dựa trên hình 

ảnh được chụp lại; và bước tính toán số học kiểm soát cán phẳng (Bước S3) tính 

toán về mặt số học sự chênh lệch về độ mở trục lăn giữa phía vận hành và phía 

dẫn động của máy cán (F7) nằm ở ngay phía đoạn cuối của camera cảm biến dòng 

(5) dựa trên lượng uốn được tính toán của dải thép (10). Việc ghi hình bằng camera 

cảm biến dòng (5) trong bước ghi hình được thực hiện trong khoảng thời gian 5 

mili giây hoặc nhỏ hơn. 
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