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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT THÉP NÓNG CHẢY



(21) 1-2022-03659 
(57) Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất thép nóng chảy, trong đó sắt được 
khử trực tiếp ở trạng thái rắn chứa SiO2 và Al2O3 với tổng lượng bằng hoặc lớn 
hơn 3,0% theo khối lượng và cacbon với lượng bằng hoặc lớn hơn 1,0% theo khối 
lượng. Tỷ lệ của sắt kim loại với tổng hàm lượng sắt chứa trong sắt được khử trực 
tiếp ở trạng thái rắn là bằng hoặc lớn hơn 90% theo khối lượng, và hàm lượng 
cacbon dư Cx là bằng hoặc lớn hơn 0,2% theo khối lượng so với cacbon chứa 
trong sắt được khử trực tiếp ở trạng thái rắn. Phương pháp này bao gồm bước 
trong lò thứ nhất là bước làm nóng chảy 40 đến 100% theo khối lượng sắt được 
khử trực tiếp ở trạng thái rắn, và tách gang thỏi nóng chảy có hàm lượng cacbon 
nằm trong khoảng từ 2,0 đến 5,0% theo khối lượng và nhiệt độ nằm trong khoảng 
từ 1350 đến 1550°C và xỉ có độ bazơ nằm trong khoảng từ 1,0 đến 1,4 và bước 
trong lò thứ hai là bước làm nóng chảy phần còn lại của sắt được khử ở trạng thái 
rắn cùng với gang thỏi nóng chảy được tách ra trong lò thứ nhất và thổi oxy lên 
chất nóng chảy này để tách cacbon thành thép nóng chảy. 
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