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(57) Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất sợi mì nhờ đó có thể làm giảm 
hoặc ngăn ngừa sự dính của các sợi mì lớn với nhau. Phương pháp sản xuất sợi 
mì có mặt cắt ngang dạng sóng bao gồm các bước: chuẩn bị dải mì và cắt dải mì 
thành các sợi mì bằng cách sử dụng thiết bị cắt bằng lưỡi dao. Thiết bị cắt bằng 
lưỡi dao có một cặp trục lăn cắt. Mỗi trục lăn cắt có nhiều rãnh tròn và nhiều lưỡi 
dao được bố trí luân phiên dọc theo chiều dọc của các trục lăn cắt, và được bố trí 
để các rãnh tròn của một trục lăn cắt ăn khớp với các lưỡi dao của trục lăn cắt kia. 
Các rãnh tròn của trục lăn cắt có hai phần rãnh thứ nhất gần các lưỡi dao mà liền 
kề dọc theo chiều dọc của các trục lăn cắt và phần rãnh thứ hai giữa hai phần rãnh 
thứ nhất mà sâu hơn so với hai phần rãnh thứ nhất. Khi khoảng cách ngắn nhất 
giữa phần rãnh thứ nhất của một trục lăn cắt và lưỡi dao của trục lăn cắt kia mà 
hướng về phần rãnh thứ nhất là D1, độ dày của dải mì nằm trong khoảng từ 2,0 
đến 2,7 lần D1. 
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