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(21) 1-2022-01585 

(57) Sáng chề đề cập đến phương pháp sản xuất tấm thép điện không định hướng 

bao gồm bước thu nhận tấm thép cán nóng bằng cách thực hiện quá trình cán nóng 

trên vật liệu thép có thành phần hóa học đã được xác định trước, bước thực hiện 

quá trình cán nguội thứ nhất trên tấm thép cán nóng, và bước thực hiện quá trình 

ủ thứ nhất sau quá trình cán nguội thứ nhất. Hành trình cuối cùng của bước cán 

hoàn thiện được thực hiện ở khoảng nhiệt độ bằng hoặc cao hơn nhiệt độ Arl, và 

quá trình làm nguội có tốc độ làm nguội trung bình nằm trong khoảng từ 50 đến 

500ºC/ giây được bắt đầu trong 0,1 giây từ khi hoàn thành việc cán trong hành 

trình cuối cùng của bước cán hoàn thiện và được thực hiện lên tới khoảng nhiệt 

độ cao hơn 250ºC và bằng hoặc thấp hơn 700ºC. 
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