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(21) 1-2022-07917 

(57)  Thép có độ sạch cao được sản xuất bằng cách kiểm soát thành phần hóa học 

của xỉ và điều kiện khuấy khi thực hiện tinh luyện trong thùng rót trong trường 

hợp thép có độ sạch cao được sản xuất bằng cách sử dụng thiết bị tinh luyện trong 

thùng rót và thiết bị khử khí chân không. Phương pháp này bao gồm thực hiện 

tinh luyện trong thùng rót bằng cách sử dụng thiết bị tinh luyện trong thùng rót 

trên thép nóng chảy và sau đó thực hiện tinh luyện khử khí chân không bằng cách 

sử dụng thiết bị khử khí chân không để sản xuất thép có độ sạch cao, trong đó, 

thành phần hóa học của xỉ trong và sau khi tinh luyện trong thùng rót, (% khối 

lượng CaO)/(% khối lượng SiO2) là 4,0 đến 6,3, (% khối lượng CaO)/(% khối 

lượng Al2O3) là 1,8 đến 2,3, và (% khối lượng CaO)/(% khối lượng SiO2) và (% 

khối lượng CaO)/(% khối lượng Al2O3) thỏa mãn biểu thức quan hệ nhất định và 

trong đó, khi khoảng thời gian kể từ khi bắt đầu xử lý tinh luyện trong thùng rót 

đến thời điểm nhất định trong quá trình xử lý được xác định là giai đoạn thứ nhất 

và khoảng thời gian từ thời điểm nhất định đến khi kết thúc xử lý được xác định 

là giai đoạn thứ hai, công suất khuấy đối với thép nóng chảy lớn hơn 55 W / tấn 

và 105 W / tấn hoặc nhỏ hơn trong giai đoạn thứ nhất và 25 W / tấn hoặc lớn hơn 

và 55 W / tấn hoặc nhỏ hơn trong giai đoạn thứ hai. 

 



1/34 42926



2/34 42926



3/34 42926



4/34 42926



5/34 42926



6/34 42926



7/34 42926



8/34 42926



9/34 42926



10/34 42926



11/34 42926



12/34 42926



13/34 42926



14/34 42926



15/34 42926



16/34 42926



17/34 42926



18/34 42926



19/34 42926



20/34 42926



21/34 42926



22/34 42926



23/34 42926



24/34 42926



25/34 42926



26/34 42926



27/34 42926



28/34 42926



29/34 42926



30/34 42926



31/34 42926



32/34 42926



33/34 42926



34/34 42926




