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(57) Sang ché & cap dén bang mach in déo bao gdm: tim nén thi nhét, tdm nén thir
hai, va tAm bao vé thtt nhit. TAm nén thir nhit bao gdm mang Teflon thir nhit va mé
hinh mach thir nhit dwoc bb tri trén mang Teflon thir nhat. TAm nén tht hai bao gdm
mang Teflon thit hai vd md hinh mach thir hai dugc bd tri trén mang Teflon tht hai, va
dugc can mong trén tAm nén thi nhét. TAm bao vé thir nhit bao pht tAim nén thtr nhit.

Mot phan ctia tim nén thir nhat ma duoc tiép xtc voi tam bao vé thir nhat dugc bién doi

bé mit.
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Linh vuwe ky thuit dwge dé cip

Sang che dé cap dén bang mach in déo, va cu thé hon, dé cap deén bang mach in

déo c6 mang Teflon.
Tinh trang ky thuit ciia sing ché

Thong thudng, bang mach in déo (flexible printed circuit board - FPCB) 1a bang
ma ¢6 thé duoc udn cong mot cach linh hoat bang cach tao thanh md hinh mach trén
mang cach dién mong, va thuong duoc sir dung dé truyén dan céc tin hiéu dit liéu gifta

cac thiét bi dén thiét bi hidn thi nhu thiét bi dién tir c6 thé di chuyén duoc.

Bang mach in déo duoc san Xuat béng cach in mo hinh mach Ién bang nén dang
mang. Vi bang mach in déo dugc dung trong qua trinh ma sir dung nhiét d6 cao, nhu
qua trinh gén két chip diéu khién, bang nén duoc yéu cAu phai c6 tinh chiu nhiét. Theo
d6, mang polymit duoc str dung nhu bang nén dé dap g tinh chiu nhiét duge yéu ciu

nhu duoc dé cép ¢ trén doi voi bang nén.

Hon nita, bang mach in déo dwoc sir dung dé truyén dan tin hiéu tan so cao, bang
nén c6 thé duge yéu cau phai c6 cac dic tinh hang so dién moi thap d€ ngan ngura tin
hiéu dién duoc truyén din khdng bi ton hao. Theo d6, Teflon duge st dung lam bang
nén d& d4p tng dic tinh hing s6 dién moi thap duoc yéu cau nhu duge d€ cép ¢ trén doi
v&i bang nén.

Muc dich cia sang che

Muc dich ctia sang che la dé xuat bang mach in déo ma mang Teflon c6 két cau

c6 thé dugc san xuat dé dang dugc ap 1én.

Ban chit k§ thuit ciia sing ché

Pé dat duoc muc dich clia sang ché, bang mach in déo theo sang ché bao gém
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tAm nén tha nhét, tAm nén tht hai va tAm béo vé thir nht. TAm nén thi nhit bao gdm
mang Teflon thi nhét va mé hinh mach tht nhat duoc bd tri trén mang Teflon thir nhét.
T4m nén thtr hai bao gdm mang Teflon tht hai va m6 hinh mach thi hai duoc bb tri trén
mang Teflon thir hai, va tm nén th hai dugc can mong trén tAm nén tht nhét. TAm bao
vé thir nhit bao phu tAm nén thtr nhat. Mot phén cla tAm nén thir nhat duogc tiép xic voi

tdm bao vé thi nhét duoc bién dbi bé mit.

Trong phwong 4n 1am mau cla sang ché, tAm nén tht nhit con bao gdm 16p bi
bién ddi bd mat thi nhit. Lép bi bién ddi bé mit thir nhat duge bé tri trén bé mét bén

ngoai ctia mang Teflon thir nhét va bé mit bén ngoai ctia mo6 hinh mach thir nhét.

Trong phuong 4n 1am méu cta sang ché, bang mach in déo con bao gdom tam bao
vé thit hai bao phii tm nén thit hai. Mot phan cta tam nén thit hai dugc ti€p xtc véi tam

bao vé th hai dugc bién dbi bé mit.

Trong phuong 4n 1am mAu ctia sng che, tAm nén thir hai con bao gdm 16p bi bién
dbi b& mit thi hai. Lép bi bién dbi bé mat thir hai duoc b tri trén bé mat bén ngoai cla

mang Teflon thir hai va bé mit bén ngoai clia md hinh mach thi hai.

Trong phuong 4n 1am mAu cia sang ché, vét liu cdu thanh cua timg 16p trong s
16p bi bién dbi bé mt thw nhit va 16p bi bién ddi bé mat thir hai chira oxit kim loai.

Trong phuong 4n lam méu cla sang ché, bang mach in déo con bao gbm: mang
Teflon trung gian, tim két dinh thir nhét va tim két dinh thir hai. Mang Teflon trung
gian duoc xen giita tAm nén thir nhit va tAm nén tht hai. TAm két dinh thtt nhét dugc
xen gifta tim nén thir nhat va mang Teflon trung gian d& gén két mang Teflon trung gian
v6i thm nén thir nhit. TAm két dinh thtr hai duogc xen gita tAm nén tht hai va mang

Teflon trung gian dé gin két mang Teflon trung gian voi tAm nén thit hai.

Trong phuong 4n 1am mAu ctia séng ché, timg tim két dinh thir nhat va tAm két

dinh thit hai 12 mang polypropylen két dinh.
2
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Trong phwong 4n 1am miu cta sang ché, tm nén thtr nhit con bao gdm md hinh
mach phu thir nhit duoc b6 tri trén mang Teflon thir nhét, tim nén th hai con bao gdm
mo6 hinh mach phu thir hai ma dugc bd tri trén mang Teflon thit hai. M6 hinh mach thi
nhét duoc bd tri trén mot bé mit ctia mang Teflon thir nhét, va mé hinh mach phu thir
nhit duoc bd tri trén bé mit con lai ciia mang Teflon thi nhét. Hon nita, md hinh mach
tht hai duge bd trf trén mot bé mit cia mang Teflon tht hai, va md hinh mach phu thir

hai duoc bd tri trén bé mit con lai ciia mang Teflon thir hai.
Hiéu qua c6 1¢i cta sang ché

Theo séng ché, tham chi néu bang mach in déo bao gdm mang Teflon c6 kha
nang tach roi, dic tinh két dinh gifta tAm bao vé va tAm nén c6 thé duogc cai thién bang
céich tao thanh 16p bi bién di bé mit trén phan dugec tiép xtc véi tim bao vé. Theo do,
thm bao vé c6 thé dugc ngin ngira khong bi bong khoi tAm nén trong sudt qué trinh san
xuit hodc luu trit bang mach in déo, va theo do, tinh trang cua san phém hoan chinh ctia

bang mach in déo c6 thé duoc duy tri mot cach an toan.

Két qua 13, mang Teflon v6i kha nang tach roi ¢6 thé duoc st dung mot cach
thich hop 1am bang nén ctia bang mach in déo, va theo d6, bang mach in déo voi hing
s6 dién moi thép va tinh bén nhiét cao c6 thé duoc 1ép d3t mot cach dé dang bﬁng cach
stt dung céc wu diém ctia mang Teflon.

M® ta vin tit cdc hinh vé

FIG.1 12 hinh mit c4t ngang ctia bang mach in déo theo phurong an 1am mAu cla
sang ché.

FIG.2 1a hinh mit cit ngang éﬁa bang mach in déo theo phuong 4n khac ctia sang

che.

Céc hinh v& tir FIG.3 dén 7 13 hinh minh hoa phwong phép san xuét bang mach
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in déo dugc minh hoa trén FIG.1
M3 ta chi tiét sing ché

Sau day, cac phuong an lam mAu duoc wu tién nhat cia sang ché s& duge mo ta
v6i su tham chiéu dén cac hinh v& kém theo d& mé ta mot cach cu thé cac phwong én
1am mAu d& ngudi ¢6 hidu biét trung binh trong linh vuc k§ thuat twong tmg c6 thé dé
dang thuc hién tinh than k¥ thudt cua sang ché. Truéc tién, véi viée bd sung cac s6 tham
chiéu cho cc bd phan clia tirng hinh v&, nén luu y ring c4c bd phéan gidng nhau c6 cliing
s6 tham chiéu nhiéu nhét c6 thé ngay ca khi ching dugc hién thi trong c4c hinh v& khac
nhau. Hon nita, v&i vide mé ta sang ché, khi duoce xéc dinh ring viéc mé ta chi tiét cau
hinh hodc chirc nang cé lién quan da duoc biét dén c6 thé lam che khut ban chét cla

sang ché, phan mo ta chi tict cau hinh hodc chirc nang nay s& dugc bo qua.

Tham chiéu dén FIG.1, bang mach in déo 1000 bao gém thm nén thu nhit 500,
tAm nén tht hai 800, mang Teflon trung gian 700, tAm két dinh thi nhit 710, tim két

dinh th hai 720, m hinh ndi 570, tAm bao v& thit nhit 600, va tim bao vé thir hai 650.

Tém nén thtt nhit 500 bao gdm mang Teflon thi nhat 510, md hinh mach tht
nhét 530, m6 hinh mach phu tht nhat 540 va 16p bi bién déi bé mat thir nhat 520.

VAt liéu c4u thanh ctia mang Teflon thi nhét 510 chita Teflon (poly tetra fluoro
etylen - PTFE). Nhin chung, Teflon 1a vét liu c6 tinh bén nhiét cao va hing s6 dién modi
thip khi so sdnh v6i cac vat liéu polyme khac. Bing sir dung mang Teflon thir nhit 510
cho bang mach in déo 1000, su bién dang cta bang mach in déo 1000 gdy ra béi nhiét
dod cao ma dugc tao ra trong qud trinh gén chip ban din 1én bang mach in déo 1000 c6
thé dugc lam giam, va sy tdn thit tin hidu c6 thé duoc 1am giam trong qua trinh truyén

dAn tin higu dién bsi bang mach in déo 1000.

Mo hinh mach thtt nhat 530 duge bé tri trén mang Teflon thir nhéat 510. Tin hiu

dién duoc nhap vao dau ndi vao ctia bang mach in déo 1000 dugc truyén dan dén dau
4
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ndi ra ctia bang mach in déo 1000 bdi mé hinh mach thir nhat 530. Trong phuong 4n
lam mAu cta sang ché, mo hinh mach thi nhit 530 bao gém 16p hat 535 va 16p ma 531
duoc can méng trén 16p hat 535, va vat lidu cAu thanh cta 16p hat 535 c6 thé chita niken,

va vit liéu cAu thanh cta 16p ma 531 c6 thé chira ddng.

Trong cac gidi han cua phuong phap san xuAt md hinh mach thit nhét 530, 16p
dugc tao hat trudce (khong duoc miﬁh hoa trén hinh v&) dugc tao thanh trén mang Teflon
st dung phuong phép phun xa, va 16p hat 535 duoc tao thanh béng cach tao hinh 16p
duoc tao hat trude. Sau d6, mo6 hinh mach thir nhét 530 c6 thé duoc tao thanh béng cach

tao thanh 16p ma 531 trén 16p hat 535 sir dung phuong phap ma di€n phén.

M5 hinh mach phu tht nhat 540 dwgc bd trf trén mang Teflon thir nhét 510, va
md hinh mach phu thtr nhit 540 d6i dién v6i mo hinh mach thar nhét 530 véi mang
Teflon th nhét 510 dugc xen giita ching. Téc 13, md hinh mach thir nhit 530 dugc bd
tri trén mot bé mit ctia mang Teflon thi nhét 510, va mo6 hinh mach phu tht nhét 540

duoe bd tri trén bé mit con lai cia mang Teflon thi nhét 510.

Trong phuong 4n lam mau theo séng ché, m6 hinh mach phu tht nhét 540 bao
gdm 16p hat 545 va 16p ma 541 duogce bd tri trén 16p hat 545. Nhu duge md ta & trén, vi
trf cia md hinh mach phu tht nht 540 khac v6i vi tri ctia md hinh mach thtt nhat 530
dbi véi mang Teflon 510, nhung vi két cAu ctia mé hinh mach phu thit nhit 540 twong
tw nhu két cAu clia md hinh mach thir nhét 530, phan md ta chi tiét hon ca m6 hinh

mach phu thu nhét 540 duoc bo qua.

Trong vi du minh hoa theo sang ché, mot phén ctia tAm nén thit nhat 500 duoc
tiép xtic v6i tAm bao vé thit nhat 600 duoc bién dbi bé mat. Cu thé hon, 16p bi bién doi
b& mit thit nhét 520 duoe tao thanh trén bé mat bén ngoai clia mang Teflon thi nhat 510
va bé mit bén ngoai ctia md hinh mach thi nhét 530, sao cho hiéu tng bién ddi bé mat

xudt hién trong tim nén thtr nhat 500.
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Trong phwong 4n lam mAu theo sang ché, 16p bi bién dbi bé mat thir nhét 520 ¢
thé chira oxit kim loai nhu titan oxit (TiOx). Hon nita, vi 16p bi bién déi bé mét thir nhét
520 c6 dang mang mong moéng hon md hinh mach tht nhét 530 v6i d6 day biang khoang

Sum, 16p bi bién dbi bé mit thit nhat 520 c6 thé ¢6 tinh dan dién.

Hon nita, trong giéi han cua phuong phap san xudt, sau khi cac hat kim loai dugc
cung cAp cho mang Teflon thir nht 510 bing phwong phép phin xa, 16p b bién doi be
mat thir nhét 520 c6 thé duoc lam bing oxit kim loai ma dugc tao thanh bai cac hat kim
loai phan tng v&i khi phan Gng chira oxy. Theo do, néu tAm bao vé thir nhat 600 véi 16p
két dinh (khong duoc minh hoa trén hinh v&) bao phii tim nén thtt nhét 500, 16p két dinh
clia 16p bao vé thir nhat 600 c6 th duoc gn két voi 16p bi bién ddi bé mit thir nhét 520
thay vi mang Teflon thir nhét 510, do d6 ci thién lyc két dinh gitta tim bao vé tht nhat

600 va tim nén thir nhat 500 bai 16p bi bién ddi bé mit thir nhat 520.

Khong giéng nhu phuong 4n lam mAu cta sang ché, khi ciu tric cua 16p bi bién
481 b& mit thir nht 520 duge bo khoi tAm nén tht nhat 500, cac phan cla tAm nén thir
nhét 500 ma & trang thai tiép xtic v6i tAm bao vé thir nhét 600 1a b& mit bén ngoai clia
mang Teflon thir nhit 510 va b& mit bén ngoai ctia md hinh mach tht nhét 530, va trong
truong hop nay, tAm bao vé thur nhit 600 va tAm nén thr nhit 500 c6 thé khong duogc
gén két d& dang boi kha nang tich roi cia mang Teflon 510. Tuy nhién, nhu dugc mo ta
& trén, trong phuong an lam mau clia sang ché, 16p bi bién ddi bé mit thi nhét 520 duoc
tao thanh trén cac phin ciia tAm nén thtt nhét 500 duge tiép xtic véi tAm bao vé thir nhat
600, tirc 13, bé mit bén ngoai ctia mang Teflon thir nhat 510 va bé mat bén ngoai ctia md
hinh mach thtr nhit 530, do d6 cai thién luc két dinh gita tim nén thir nhat 500 va tim

béo vé thir nhat 600 bai 16p bi bién dbi bé mit thi nhét 520.

TAm nén thit hai 800 bao gém mang Teflon thr hai 810, m6 hinh mach th hai

830, m6 hinh mach phu thtt hai 840 v 16p bi bién d6i bé mat thir hai 820. Trong phuong
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an lam mAu ctia sang che, vi cau triic ctia tam nén thir hai 800 twong tw nhu cau trac cua

tAm nén thtr nhét 500, cAu tric ctia tAm nén thit hai 800 s& dwoc mo ta vén tit.

Vat liéu cdu thanh ctia mang Teflon thir hai 810 chira Teflon, va md hinh mach
thir hai 830 dugc bé tri trén mang Teflon thir hai 810 dé truyén dén céc tin hiéu dién.
Trong phuong 4n lam méu clia sdng ché, mo hinh mach thé hai 830 bao gdm 16p hat

831 va 16p ma 835 dugc can mong trén 16p hat 831.

Mo hinh mach phuy thi hai 840 dugc bb tri trén mang Teflon tht hai 810, va md
hinh mach phu thir hai 840 d6i dién v6i mo6 hinh mach tht hai 830 véi mang Teflon thi
hai 810 dugc dit xen gitta chung. Ttc 13, md hinh mach thit hai 830 duge bd tri trén mot
bé mit cia mang Teflon thi hai 810, va md hinh mach phu tht hai 840 dugc b tri trén
bé mit con lai ctia mang Teflon thit hai 810. Trong phuong 4n 1am mau clia sang ché,
mo hinh mach phu tht hai 840 bao gdm 16p hat 841 va 16p ma 845 dugc b6 tri trén 16p
hat 841.

Trong phuong 4n lam mau theo sang ché, mot phan cta tim nén thir hai 800 duoc
tiép xtc v6i tAm bao vé thit hai 650 duge bién ddi bé mat. Cy thé hon, 16p bi bién do
b miit thit hai 820 dugc tao thanh trén bé mit bén ngoai cua mang Teflon thir hai 810
va bé mit bén ngoai cia md hinh mach thir hai 830, va hi¢u ung bién ddi bé mit trong
tAm nén thir hai 800 gy duoc ra bdi 16p bi bién dbi bé mat thir hai 820. Theo d6, néu
tAm bao vé thtt hai 650 véi 16p két dinh (khong duge minh hoa trén hinh vé&) bao phu
tAm nén thtr hai 800, 16p két dinh cta tAm bao vé thi hai 800 ¢6 thé dugc gin két véi
16p bi bién dbi bé mat thi hai 820 thay vi mang Teflon thtr hai 810, do d6 cai thién luc
két dinh gifta tAm bao vé thi hai 650 va tAm nén th hai 800 boi 16p bi bién doi bé mit
thtr hai 820.

Trong phuong 4n lam mau theo séng ché, 16p bi bién dbi bé mit thir hai 820 c6
thé chita oxit kim loai nhu titan oxit (TiOx). Hon nita, vi 16p bi bién dbi bé mit thtt hai

7
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820 c6 dang mang méng hon md hinh mach thi hai 830 véi do day bang khoang Spm,
16p bi bién ddi bé mit th hai 820 ¢6 thé c6 tinh dan dién.

Mang Teflon trung gian 700 dugc xen gilta tAm nén thtr nhat 500 va tim nén thi
hai 800. Trong phuong 4n lam mau cla sang ché, vat liéu cdu thanh ctia mang Tefon
trung gian 700 chira Teflon gidng nhw mang Teflon thu nhét 510 va mang Teflon thi
hai 810.

TAm két dinh thir nhit 710 duoc xen giita tm nén thir nhat 500 va mang Teflon
trung gian 700 dé gin két mang Teflon trung gian 700 véi tAim nén tht nhat 500. Hon
nita, tim két dinh thir hai 720 dugc xen giita tAm nén tht hai 800 va mang Teflon trung

gian 700 @8 gin két mang Teflon trung gian 700 v&i tAm nén thir hai 800.

Trong phuong 4n lam mAu theo sang ché, timg tAm két dinh thtx nhit 710 va tAm
két dinh thtr hai 720 c6 thé 14 méng polypropylen két dinh v6i hing sb dién moi thap.
Vi du, timg tim két dinh thér nhat 710 va tAm két dinh thir hai 720 ¢6 thé 12 mang
polypropylen (CPP) dugc duc véi cac vat lidu bit kin duogc tao thanh trén ca hai mdt cua

mang polypropylen (PP).

M hinh néi 570 13 16p d&n dién ma dugc lam day trong 16 qua dugc tao thanh
qua it nhit mot trong s tAm nén thir nhét 500 va tAm nén thit hai 800, va md hinh néi
570 ndi dién tai it nhét hai trong s6 md hinh mach th& nhat 530, m6 hinh mach phu thu
nhét 540, md hinh mach thir hai 830, va md hinh mach phu thi hai 840. Trong gidi han
cua phuong phép san xuét, trong phuong 4n lam mAu cla sang ché, sau khi 16 qua xuyén
qua tAm nén tht nhét 500 va tAim nén tht hai 800 duge tao thanh, m6 hinh nbi 570 ¢6

thé duoc tao thanh bing cach lam ddy vét lidu din dién trong 16 qua.

TAm bao vé thit nhét 600 dugc bd tri trén phan trén cuing ctia bang mach in déo
1000 d8 bao phit tim nén thir nhat 500, va tim bao vé thir hai 650 dugc b6 tri trén phan

dudi ciing cua bang mach in déo 1000 d8 bao phii tm nén thit hai 800. Trong phuong

8
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an lam mAu cia sang ché, tm bao vé thir nhit 600 va tim bao vé thir hai 650 13 céc b
phén ma 1An luot bao vé tAm nén thi nhéit 500 va tAm nén tht hai 800, va néu bang mach
in déo 1000 duoc gin két v6i cac bo phan dién khac, tim bao vé thir nhat 600 va tam

bao vé thtt hai 650 c6 thé duoc 14y ra khoi bang mach in déo 1000.

Trong phuong 4n lam mau theo sang ché, timg tAm bao vé thir nhit 600 va tim
bao vé thi hai 650 co thé bao g?)m mang cach dién va l6p két dinh duoc can mong trén
mot bé mit ciia mang cach dién. Vi dy, timg tAm bao vé thi nhit 600 va tm bao vé thi
hai 650 c6 thé bao gdm mang polyimit va 16p két dinh dugc tao thanh trén mot bé mit

clia mang polyimit.

Trong phuong 4n lam méu theo séng ché, 1 din hudng thir nhét 750 ¢6 thé dugc
tao thanh & mot bén ctia bang mach in déo 1000, va 1§ dén huéng thir hai 751 ¢6 the
duoc tao thanh & bén mit con lai cua bang mach in déo 1000. Tung 16 dan huéng trong
s6 15 dAn huéng thir nhat 750 va 18 din huéng thir hai 751 c6 thé duogc tao thanh theo
dang xuyén qua cc by phan dugc can mong clia bang mach in deo 1000. L8 dan huéng
thtt nhat 750 va 18 dAn hudng thit hai 751 dugce str dung dé chinh thing hang c4c bd phan
duoc can mong, ma s& dugc md ta chi tiét hon v6i su tham chiéu dén cac hinh v& tr

FIG.3 dén 6.

FIG.2 minh hoa hinh chiéu ngang ctia bang mach in déo 1001 theo phuong 4n
]am mAu khéc cua sang ché. Trong khi mé ta FIG.2, cac s6 tham chiéu dugc sir dung
cho c4c bd phan duge md ta voi viec tham chiéu dén FIG.1 va c4c phﬁn md ta trung lap

cta cac bo phan dugc bo qua.
Tham chiéu dén FIG.2, bang mach in déo 1001 bao gbm tAm nén 500-1, tim bao
vé thir nhét 600 va tim bao vé thi hai 650.

Trong phuong 4n 1am mau theo sdng ché, tAm nén 500-1 bao gdm mang Teflon

510, m6 hinh mach th@ nhit 530, md hinh mach phu thir nhit 540, 16p bi bién doi bé
9
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mit thi nhét 560, 16p bi bién dbi bé mit th hai 570, m6 hinh ndi 570-1, tim bao vé thir

nhét 600 va tAm bao vé tht hai 650.

Trong phuong an lam mau dugc md ta & trén véi su tham chiéu dén FIG.1, cac
md hinh mach dugc cung cép trén ca hai mit ca tng mang trong s6 mang Teflon thir
nhét (s6 tham chiéu 510 trong FIG.1) va mang Teflon thi hai (s6 tham chiéu 810 trong
FIG.1), sao cho bang mach in déo (s6 tham chiéu 1000 trong FIG.1) bao gbm cac mo
hinh mach chira tng cong bdn 16p, nhung trong phuong 4n lam mau duoc minh hoa
trén FIG.2, cac mo hinh mach dugc bd tri trén ca hai mat cia mdt mang Teflon 510, sao

cho bang mach in déo 1001 bao gbm céc mo hinh mach chira téng cong hai 16p.

Trong phuong 4n lam mAu theo séng ché, cc phan ciia tim nén 500-1 duoc tiép
xlic v6i thm bao vé thir nhat 600 va tAm bao vé thir hai 650 duge bién dbi bé mit. Cu
thé hon, 16p bi bién ddi b mit thir nhit 560 dugc tao thanh trén mot bé mit cia mang
Teflon 510 va duoc bd tri trén bé mat bén ngoai ctia mang Teflon 510 va bé mit bén
ngoai ciia md hinh mach tht nhét 530, va 16p bi bién d6i bé mit thir hai 570 duoe tao
thanh trén bé mit con lai ctia mang Teflon 510 va duoc b trf trén bé mit bén ngoai clia

mang Teflon 510 va b& mit bén ngoai cia md hinh mach phuy thir nhét 540.

Theo céc cAu tric cta 16p bi bién dbi bé mit thir nhit 560 va 16p bi bién ddi bé
miit thit hai 570 duoc md ta & trén, 16p két dinh ctia tAm bao vé thir nhét 600 c6 thé &
trang thai tiép xtc véi 16p bi bién &éi b mit thir nhét 560 thay vi mang Teflon 510, do
d6 cai thién luc két dinh gitta tm bao vé thir nhit 600 va tm nén 500-1. Hon nita, 16p
k&t dinh ctia tim bao vé thir hai 650 ¢6 thé & trang thai tiép xtc véi 16p bi bién dbi bé
mit thit hai 570 thay vi mang Teflon 510, do d6 cai thién luc két dinh gitta tAm bao vé

th hai 650 va tAm nén 500-1.
Tham chiéu dén FIG.3, md hinh mach thir nhit 530 bao gdm 16p hat 535 va 16p
ma 531 duoc tao thanh trén mot bé mit cia mang Teflon thir nhét 510, va md hinh mach
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phu tht nhit 540 bao gdm 16p hat 545 va 16p ma 541 dugc tao thanh trén bé mat con lai

ctia cia mang Teflon th nhét 510.

Trong phuong 4n 1am mAu theo séng ché, céc 16p kim loai duoc tao thanh trén ca
hai mit cia mang Teflon tht nhét 510 sir dung phwong phép phtn xa, va cac 16p hat
535, 545 ¢6 thé duogc tao thanh bang cach thuc hién qua trinh tao hinh nhu qué trinh
quang khic trén céc 16p kim loai. Sau dd, cac 16p ma 531, 541 co thé duoc tao thanh
trén cac 1op hat 535, 545 béng cach thuce hién qua trinh ma dién st dung céc 16p hat 535,
545.

Tham chiéu dén FIG.4, 16p bi bién dbi bé mit thir nhat 520 dugc tao thanh thong
qua qué trinh tao mang trong dé cac 16p kim loai dugc cho phan tng v6i khi phan ung
chita oxy, sau khi céc 16p kim loai dwoc tao thanh trén bé mit bén ngoai ctia mang Teflon
thtr nhit 510 va b& mit bén ngoai ctia md hinh mach thir nhat 530 bang cach thuc hién

qué trinh phin xa.

Trong phuong 4n 1am mAu theo sang ché, titan dwoc ing dung nhu 1a muc tiéu
ctia qua trinh phin xa, sao cho vét li¢u cAu thanh cua 16p kim loai c6 thé chira titan.
Theo d6, vat liéu céu thanh ciia 16p bi bién dbi bé mit thir nhit 520 c6 thé chira titan

oxit duoc tao thanh bing cach tao phan tmg céc hat kim loai chira titan véi oxy.

Trong phwong 4n 1am méu theo sang ché, cac hat kim loai chira titan dugc clp
vao trong mang Teflon th nhat 510 trong khi qué trinh phtin xa dwoc thyc hién, va 16p
bi bién ddi b& mat thir nhét 520 duoc tao thanh béi oxit kim loai dugc tao thanh béi phan
tmg héa hoc gifta cic hat kim loai va khi phan Gng chira oxy, sao cho mé hinh khdng
bing phing c6 thé duoc tao thanh trén bé mit ciia 16p bi bién dbi bé mt thi nhét 520.

Tham chiéu dén FIG.5, 15 din huéng thi nhit 750 va 16 dan hudng tha hai 751
duoc tao thanh & ca hai bén ctia tirng bd phéan trong sé mang Teflon thir nhat 510 va 16p

bi bién dbi bé mat tht nhat 520. Timg 15 dAn hudng trong s6 186 din huéng thi nhat 750
11
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va 15 din huéng tht hai 751 duoc tao thanh c6 dang xuyén qua mang Teflon thtt nhét

510 va 16p bi bién dbi bé mit thir nhat 520.

Trong phuong 4n lam mAu theo sang ché, 15 din huéng thi nhat 750 va 18 dan
huéng tht hai 751 ¢6 thé dugc tao thanh bang cach sir dung qué trinh duc 16 hodc qua

trinh khéc laze.

Tham chiéu dén FIG.6, tAm nén thi hai 800 dwoc san xut theo phuong phép
gibng nhu phuong phép san xuét tim nén thir nhat 500 dwoc md ta & trén véi sy tham
chiéu dén c4c hinh vé tir FIG.3 dén 5. Sau d6, tim nén thi hai 800 dwoc bd tri trén khudn
d&n 900 d& chdt dAn huéng thir nhit G1 va chét din huéng tht hai G2 cua khudn dan
900 timg chdt dAn huéng nay xuyén qua 15 din hudng thir nhat 751 va 16 dan hudng thir
hai 752.

Sau d6, tAm nhidu 16p chita mang Teflon trung gian 700, tAm két dinh thir nhét
710 va thm két dinh th@ hai 720 duoc can mong trén tim nén tht hai 800, sao cho tim
két dinh thtt hai 720 dugc gin két v6i tAm nén th hai 800. Trong qua trinh nay, vi 16
dAn hudng thir nhit 750 va 16 dAn huéng thtt hai 751, ma duoc tao thanh trong mang
Teflon trung gian 700, tAm két dinh thir nhét 710, va tAm két dinh tht hai 720 timg 16
din hudng bi xuyén qua boi chét din huéng thit nhét G1 va chét dén huéng G2, thm
nhidu 16p chira mang Teflon trung gian 700, tim két dinh tht nhat 710, va tAm két dinh

tht hai 720 duoc can mong va ddng thoi xép chong trén tAm nén thr hai 800.

Sau d6, tAm nén thir nhit 500 duoc cén mong trén tAm két dinh thir nhat 710 dé
gin két tim nén thu nhét 500 voi tAm két dinh thw nhat 710. Két qua 14, tAm nén thit
nhét 500, mang Teflon trung gian 700, va tim nén thtt hai 800 duoc tao thanh nhu mot

tm nhiéu 16p bdi tAm két dinh tht nhét 710 va tim két dinh thir hai 720.

Tham chiéu dén FIG.7, 15 qua ma xuyén qua tim nén thir nhat 500 va tAim nén

thr hai 800 duoc tao thanh, va md hinh ndi 570 dugce tao thanh béng cach lam dﬁy mo
12
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hinh d4n dién trong 18 qua.

Sau d6, tAim nén thir nhit 500 dugc bao pht boi tAim bao vé thir nhit 600 d 16p
két dinh duoc tao thanh trén bé mit bén trong cla tAm bao vé thir nhat 600 & trang thai
tiép xtc v6i 16p bi bién dbi bé mit thir nhat 520. Hon nita, tim nén tht hai 800 dugc
bao phi bai tAm béao vé thir hai 650 d& 16p két dinh dwoc tao thanh trén bé mat bén trong

ctia tAm béo vé thtt hai 650 & trang thai tiép xuc v6i 16p bi bién d6i bé mit thir hai 820.

Theo d6, thdm chi néu tAm nén thir nhat 500 va tAim nén thir hai 800 timg tAm bao
gdm mang Teflon thir nhit 510 va mang Teflon tht hai 810, 16p két dinh clia tim bao
vé thir nhit 600 c6 thé duoc gin két véi 16p bi bién ddi bé mit thir nhat 510 thay vi mang
Teflon tht nhat 510, do d6 cai thién dic tinh két dinh gitta tm bao vé thit nhat 600 va
tAn nén thtt nhat 500. Hon nita, 16p két dinh cia tAm bao vé thtr hai 650 c6 thé dugc gén
két voi 16p bi bién dbi bé mit thir hai 820 thay vi mang Teflon tht hai 810, do d6 cai

thién dic tinh két dinh gitta tm bao vé thir hai 650 va tim nén tht hai 800.

Mac du cac phuong an lam mau duoc vu tién clia sdng ché d& dugc mo ta, nhung
duoc hidu ring sang ché c6 thé dugc bién dbi theo nhiéu dang khac nhau, va ngudi cé
hiéu biét trung binh trong linh vuc k§ thuit twong tng c6 thé thuc hién cac vi du duoc
bién ddi khac nhau va nhing vi du dugc thay d6i ma khong xa roi khoi pham vi cta céc

diém yé€u cau bado hd ctia sang che.
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YEU CAUBAO HO
1. Bang mach in déo bao gom:.

tAm nén tht nhit bao gdm mang Teflon thi nhat va md hinh mach thi nhét dugc

b6 tri trén mang Teflon thit nhét;

tAm nén thtt hai bao gdm mang Teflon thit hai va md hinh mach thi hai duoc bd

tri trén mang Teflon tht hai va dugc can mong trén tam nén thi nhat; va

tAm bao vé tht nhét bao phu tAm nén tht nhit trong d6 16p két dinh duge cung

cap trén tam bao vé thr nhat,

trong d6 tAm nén thi nhat con bao gdm 16p bi bién dbi bé mit thir nhit duoc bd
tri trén bé mat bén ngoai ciia mang Teflon thir nhat va bé mit bén ngoai ctia md hinh

mach tht nhét,

trong d6 16p két dinh cua tAm bao vé thir nhit dugc gan két véi 16p bi bién ddi bé

mit thir nhit, va
trong d6 vat liéu cAu thanh cta 16p bi bién d6i bé mat thir nhét chira oxit kim loai.

2. Bang mach in déo theo diém 1, con bao gém tAm bao vé thit hai ma bao phu tAm

nén tht hai,

trong d6 mot phan ctia tAm nén thit hai duge tiép xuc voi tAm bao vé thit hai duoc
bién di bé mit.
3. Bang mach in déo theo diém 2,

trong d6 tAm nén tht hai con bao gdm 16p bi bién dbi bé mat tht hai dugc bé tri
trén bé mit bén ngoai cia mang Teflon thi hai va bé mét bén ngoai ctia m6 hinh mach

thit hai.
4. Bang mach in déo theo diém 3,
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trong d6 vat liéu cAu thanh cua 16p b bién dbi bé mit thir hai chira oxit kim loai.
5. Bang mach in déo theo diém 1, con bao gom:
mang Teflon trung gian duoc xen gifta tim nén thi nhat va tim nén tht hai;

tAm két dinh thir nhit dugc xen gitta tim nén thi nhét va mang Teflon trung gian

d8 gén két mang Teflon trung gian voi tim nén thir nhat; va

thm két dinh thu hai dwoc xen giita tim nén thir hai va mang Teflon trung gian

d8 gén két mang Teflon trung gian véi tim nén thit hai.
6. Bang mach in déo theo diém 5,

trong do6 timg tAm két dinh trong sb thm két dinh thir nhat va tAm két dinh tht hai
1a mang polypropylen két dinh.
7. Béang mach in déo theo diém 1,

trong d6 tAm nén thir nhit con bao gdm mé hinh mach phu tht nhit duoc bd tri
trén mang Teflon thi nhat,

trong d6 tAm nén thi hai con bao gém mo6 hinh mach phuy thir hai dugc bb tri trén
mang Teflon thir hai,

trong 6 m6 hinh mach thur nhét duge bd tri trén mot bé mit ctia mang Teflon thu
nhét, va md hinh mach phu thit nhét duoc bd tri trén bé mit con lai cia mang Teflon thi
nhét, va

trong ¢6 mo hinh mach thir hai dugc bb tri trén mot bé mat cia mang Teflon thir

hai, v md hinh mach phu thir hai dugc bb tri trén bé mit con lai cua mang Teflon thir

hai.

15

15/22



42296 16/22

1/7
[FIG. 1]
540 530 1000
545 541 531 535 /
600
R ] 520
SRS KKK g }500
N N TN—510
< g | 710
4t | I~—700
C ) é\«720
N ~—810
- N o800
820
—J~—650
751 750

VH 841 845 835 831
H_J \ﬂ_J
840 830



42296

2/7

[FIG. 2]

751 Lo 751
541 545
:
540

17/22



42296

3/7

[FIG. 3]
530

531 5335

- R R «4

S R % %

o
P~
/\

545
\__V_J
540

18/22



42296

47

[FIG. 4]
530
ii1 5?5
SRR iz 4., ) %i:f?o
%j 2@ K\QE%%% 510
541 545

19/22



[FIG. 5]

42296 20/22

517

530
f__A_\
531 535

235277
/////I////I/I////
NN \\\\"I

\

II’IIIII
,
//\/ &l

////
\\

Uii4 IIIIIII
vz, /// 77
7 NN\ N

NNNN\N

\\\\\\\\\
Wz /////

750




42296 21/22
6/7
[FIG. 6]
540 530
61 -y g 62
545 541 531 535
520
}500
510
751 750\
RE~—710
700
| R L e, T2
SRR e 00
++++++++++++++J(\+++\§}++ } ++++)++7/+++:E 900
841 845 835 831
\‘TJ
840 830



42296 20/22

717

[FIG. 7]
l f'\/600
540 530 1000
570 545 541 531 535 /
i FRET
¢ I /(100
1 R | | {720
A A A 810}800
S \820
751 750

\-l/\650






