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(54) QUY TRÌNH SẢN XUẤT BÁNH XE HỖN HỢP BẰNG HỢP KIM NHẸ BAO 
GỒM VÀNH GỜ TRƯỚC VÀ VÀNH

(57)  Sáng chế đề cập đến quy trình sản xuất bánh xe hỗn hợp bằng hợp kim nhẹ, quy trình 
này thực hiện các bước nguyên công riêng biệt sau:
     tạo ra vành gờ (2) với biên dạng bên trong (2a) có khả năng tạo thành mặt tựa của mép 
lốp;
     tạo ra vành với, ở một phía, biên dạng bên ngoài (1a) có khả năng tạo thành mặt tựa của 
mép lốp và, ở phía kia, phôi dạng hình tròn (1b) để lắp ráp với phần (2b) của vành gờ (2);
     lắp ráp vành gờ (2) với vành (1), trên mặt tựa (2a) của vành gờ (2) này và phôi dạng 
hình tròn (1b) của vành (1); khác biệt ở chỗ,
     vành (1) được tạo ra theo các nguyên công liên tiếp sau: nguyên công (P1) sản xuất phôi 
dạng hình tròn (1b); sau đó nguyên công (P2) làm giãn phôi dạng hình tròn (1b) này đến 
kích thước của vành cuối cùng trong một bước; sau đó nguyên công (P3) ép vuốt nguội 
hoặc nóng phôi dạng hình tròn (1b) để thu được vành (1) theo hình dạng và biên dạng cuối 
cùng của nó, có gờ chỉ ở phía mà không được hàn vào vành gờ (2).





-2-

41423



-3-

41423



-4-

41423



-5-

41423



-6-

41423



-7-

41423



-8-

41423



-9-

41423



-10-

41423



-11-

41423



-12-

41423



-13-

41423



-14-

41423



-15-

41423



-16-

41423




