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(54) THIẾT BỊ ĐÚC BỌT HẠT POLYME DẺO NHIỆT KIỂU ĐÚC TRONG MỘT CHẾ 
ĐỘ VÀ PHƯƠNG PHÁP ĐÚC DÙNG CHO THIẾT BỊ ĐÚC NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến thiết bị đúc bọt hạt polyme dẻo nhiệt kiểu đúc trong một chế độ 
và phương pháp đúc dùng cho thiết bị đúc này. Thiết bị đúc này bao gồm hệ thống phân 
phối chất lưu siêu tới hạn, hệ thống tạo bọt ép khuôn, hệ thống cấp liệu định lượng gia 
nhiệt sơ bộ và ray di chuyển, trong đó hệ thống phân phối chất lưu siêu tới hạn được nối 
thông với hệ thống tạo bọt ép khuôn. Thiết bị đúc này có kết cấu đơn giản. Theo sáng chế, 
nhờ phương pháp đúc bọt hạt polyme một bước, hạt polyme có thể được bổ sung trực tiếp 
vào hốc khuôn đúc mà không tạo bọt trước, sự bổ sung nước và chất tách chống dính là 
không cần thiết, quy trình đúc gắn kết ép khuôn không cần hơi nước cao áp để làm ấm và 
đúc, và có lực dính lớn và quy trình sạch và thích hợp đối với các vật liệu polyme dễ thủy 
phân. Trong khi đó, quy trình xử lý cần ít nhiệt hơn, hiệu suất gia nhiệt hạt polyme là cao, 
nhiệt độ hạt polyme là đồng đều, và thu được sản phẩm đúc ép tạo bọt vi xốp hạt polyme 
có lỗ xốp nhỏ, kích cỡ chính xác và khối lượng nhẹ. Nhờ sử dụng phương pháp và thiết bị 
theo sáng chế, hiệu quả sản xuất được cải thiện, và việc sản xuất tự động được thực hiện. 
Thiết bị và phương pháp theo sáng chế có thể áp dụng cho việc đúc phần lớn hạt polyme 
nhờ việc tạo bọt và ép khuôn.
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