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Bé mat irén cla vdl nylon 65 trude khi B& miit trén cla vai nylon 66 trudre
xir iy HTHP khi xiF lj HTHP bdng nhiét truc tiép

B& mat dudi cia vai nylon 86 trudre ki Bé miit dudi cia vai nylon 66 sau khi xi Iy
%0 Iy HTHP HTHP khﬁng nar-g nhét tryc tigp




40264

Linh vwe k§ thuit dwoc dé cap

Sang ché dé cap dén vai dét khong duoc phii bao gdm cac sgi tao bdi cac xo
tbng hop va phuong phap san xut va sir dung vai nhu vay dé san xuat cdc san phim
nhu, nhung khoéng chi gigi han 6, tui khi, vai budm, bd phan truot bom phéng duoc,
18u, éng, vat che phti va phuong tién dugc in.

Tinh trang k§y thuat ciia sing ché

Vi va vai dét c6 do bén kéo cao c6 nhiéu tng dung céng nghiép. Pé hitu dung,
nhiéu ung dung céng nghiép yéu cu vai dap tmg nhiéu diéu kién can thiét. Cac diéu
kién can thiét nay c6 thé bao gdbm do bén kéo, do tham khong khi, d6 hoan thién bé
mit, 6 cung va kha niang bao goi. Cac vi du vé cac ing dung nay bao gdbm tai khi, vai
budm, bd phan trugt bom ph@)ng duoc, 18u, 6ng, vat che phu va phuong tién duogc in.

Tai khi bom phéng duogc 1a bd phan chinh ciia hé théng an toan xe. Nhu dugc
dung & dy, “tai khi” nghia 1a bd phén giam chin an toan thu dong bom phdng duoc
ding cho xe 6t6 va nhiéu dang phuong tién vén tai khac, bao gdm céac ing dung quan
su va tmg dung hang khong. Tui khi 12 mot dang ciia bd phan giam chén an toan thu
dong bom phdng dwgc ma 1a tiéu chudn hién nay trong viéc sir dung trong xe 6to.
Trong nhimg nam gan déy, s tai khi, va dién tich bao phu ddi v6i cac tai khi nay
trong céc loai cabin xe da gia tang. Nhiéu dang tdi khi dwgc sir dung bao gom tui khi
ding cho ving ghé trude, ding cho viéc bao vé va dép phia bén, dung cho viéc sir
dung ghé sau, dé str dung trong man bom phdng duoc ving hang dau, va dé sir dung
trong dai an toan bom phdng dwoc hodc ti khi danh cho ngudi di bo.

Dé dap tng cac diu kién can thiét cho viéc bom phdng hiéu qua, tii khi vai
phai dap mg cac diéu kién can thiét vé do bén kéo nhat dinh va c6 kha ning ngin
khong khi di qua ma duoc x4c dinh bang cach do do thim khong khi. Do d6, t6t hon 1a
céc tai khi dét bang nylon hodc polyeste c6 do xdp rat thap va do vay do thdm khong
khi tha‘ip. Trong khi cac tinh chit vai, nhu mat do theo chiéu dai cua soi, hé sd xodn,
két chu dét va do day va trong luong, déu tac dong dén do thdm khong khi, thuong can
bd sung 16p phu hodc 16p bd sung vao tui khi vai dé dap mg cic tiéu chuin cong

nghiép.
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Viéc tao ra ciu tric khong thAm khong khi va chét 1éng di dat dugc theo truyén
théng bing cach st dung cac dang vai dugc phi khac nhau tir cic quy trinh nhu phu
dang in 10m, nhung chim, phti dang Iudi dao trén truc, phi man, phu dang dao trén
khong khi, 1an nguoc, sang quay, in chuyén, ép dun, néng chay, can mong, tim va
thanh dinh lugng. T4t c4 cac cdu tric thu dugc bd sung chi phi dang ké vao vai co ban.

Vai polyeste va polyamit ¢6 cac 16p phi khac nhau dé 1am giam d6 thim 1a da
biét. Patent M§ s& 5897929 md ta vai polyeste hodc polyamit dugce pha bang 16p chin
x6p bang vat liéu polyamit. Patent My sd 5110666 md ta nén vai thuong dwge phu
bang polycacbonat-polyete polyuretan ma tao ra wu diém vé do thim, do mém déo, do
dai, va do bén nhi¢t. Patent M¥ s6 5076975 mo ta hoat dong duc dé tao ra vai duoc
phu elastome c6 hinh dang xac dinh. Patent My s6 5763330 md ta phuong phap phi
ép din nhua polyetylen 1én vai nylon. Vai dét tir d6 cac tii khi dugc san xuét theo
truyén théng cling c6 thé dugc phua béng vat liéu dan hoi, dic biét 1a cao su silicon, dé
kiém soat do thAm khong khi cua vai.

Tuy nhién, quy trinh phti nay khong chi cham va khé khén, ban than cac 16p
phu ciing dit tién, bai vay lam cho cac tai khi rat dét tién. Hon nita, cac 16p pht c6 thé
can tré kha nang gap cua cac vai nay, mot dic tinh can thiét cho cac tii khi.

Két qua 1a, phwong 4n thay thé cac 16p phii dung cho vai ti khi da dwge tim
kiém. Vi du, trudc ddy da ¢ ging tao ra cac cdu trac c6 do thim thip ma yéu cau
lwong 16p phi giam hodc khéng c6 16p phit ma chi dua vao d6 co cia soi, dé tao ra cdu
trac dic can thiét. Vi du, cac patent M§ sb 4921735 va 5540965 dé xuat viéc lam co va
tiép d6 dinh hinh bang nhiét vai dé cai thién do khong tham khi. Patent My sb
RE38769 E1 ciing dé cap dén viéc ép vai voi sy trg gitp cia dai kéo dai duge va truc
can duoc gia nhiét, nhung tiép d6 cho phép vai cudn lai vi vay kha ning gap vai duogc
céi thién, trong khi d6 thim khong khi khong bi tac dong bat loi.

Patent M§ s 5073418, patent Canada sé 2014249C va patent Trung Qudc s6
CN 101033569B mo ta viéc céan lang tai khi vai bén dudi nhiét do lam mém cua nd
trén ca hai mat dé tao ra ciu trac co do thim thép khong ¢d dinh do viéc €p cac diém
nbi bat cua vai. Sy giam d6 thAm nhan thiy dugc mo ta 1a khong cb dinh dbi véi vai

nylon 6,6 do d9 4m khéi phuc lai.
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Don yéu cu cap patent M§ s 2013/0035014 dé xuét vai ¢6 thé duy tri d thdm
khong khi thép sau khi vai duoc rira. Vai mat do cao bao gf”)m X0 téng hop c6 ddo min
bang 28 dtex hodc nho hon, va tbng hé sb che phit nam trong khoang tir 1700 dén
2200. Viéc stt dung dugc mo ta cho vai nay bao gém vai mit cua ao khoac, 4o khoac
ngin, bo dd giwong theo truyén thong Nhat Ban (nghia 13, bo dd giwdong Nhat Ban), va
tai ngu.

Pon WIPO sb 2015130882 d& xuét vai dét dé sir dung trong céc ti khi c6 soi
chinh va sgi phy, trong d6 s¢i phu duoc dét 14n vao soi chinh, va trong do s¢i phu c6
diém nong chay thip hon diém néng chay cua soi chinh. Phuong phép tao ra soi chinh
va soi phu cling dugc mo ta, trong dé soi phu dugc dét 14n vao soi chinh, va trong dé
s¢i phu c6 diém nong chay thip hon diém néng chay cua sgi chinh.

D1 (DE 4009611 A1) lién quan dén vai thim khi lam bang soi tong hop, dic
biét dé san xuét "tdi khi 6 t0".

D3 (US 5879767 A) lién quan dén tui khi, dic biét 1a tui khi c6 thé bao vé
ngudi 1ai va hanh khach mot cach an toan, déng thoi ¢6 thé duogc nén chit va san XuAt
v6i chi phi thap.

D4 (EP 0768405 A1) lién quan dén cac loai vai va vai 16t c6 kha nang thAm khi
vi/hoic 1ong c6 thé didu chinh dugc ma tir d6 céc loai vai dét c6 tinh thdm khi va/hodc
16ng x4c dinh true c6 thé dugce san xuit theo cach don gian.

Trong linh vuc k¥ thuét nay can c6 vai gap duge c6 do bén cao bd sung ma yéu
cau luong 16p phul gidm hodc hoan toan khong c6 16p phu, va van dap tng cac tiéu
chuén tinh nang quan trong, nhu do thdm khong khi thép va do bén kéo cao ¢b dinh.
Ban chat k§ thuit ciia sang ché

Vi céac 1y do néu trén, muc dich cua sang ché 1a d& xuét vai dét khong duge phu
bao gdbm cac soi tao boi cac xo tong hop, va phuong phap san xuét va mo ta viéc st
dung vai nay.

Mot khia canh cia sang ché dé cap dén vai dét khong duge phi bao gbm céc
soi duoc tao ra tir cac xo tong hop dugc dét theo huéng doc va huéng ngang dé tao ra
bé mit trén va bé mat dudi. Trong vai theo sdng ché, it nhat mot ph?m soi & bé mit trén
hodc it nhit mot phén soi & bé mat dudi c6 cac xo c6 mat cit ngang dugc lam bién dbi

¢b dinh va dugc lam nong chay cung nhau. Theo mdt phuong an khong gidi han cta

-4-



40264

sang ché, vai c6 do thAm khong khi tinh (SAP) bang 3 1/dm?phut hodc thip hon khi
vai khong dugc lao hoa, do thdm khong khi dong (DAP) bing 500 mm/s hodc thap
hon khi vai khong dugc 130 hoa, va do bén kéo cua vai theo ca hudéng doc 1an huéng
ngang 1a 1000 N hodc 16n hon khi vai khong duoc 10 hoa.

Mot khia canh khac ctuia sang ché dé cap dén san phém duoc tao ra tir vai dét
khong dugc phu. Céc vi du vé san pham bao gom, nhung khong chi gi6i han &, cac san
phém nhu tGi khi, vai budm, bd phan truot bom phéng duoc, 18u, 6ng, vat che phu va
phuong tién dugce in.

Mo6t khia canh khac cua sang ché dé cap dén tGi khi duoc tao ra tir vai dét
khong dugc phu.

Mot khia canh khéc cua sang ché dé cap dén phwong phép tao ra vai dét khong
duoc phi. Phuong phép theo sang ché nay bao gdbm budc dét sgi dugc tao ra tir cac xo
téng hop theo huéng doc va huéng ngang dé tao ra vai c6 bé mat trén va bé mat dudi.
Tiép do, vai dugc xir ly dé 1am bién déi cd dinh mat cit ngang va lam néng chay it
nhét mot ph?m cac xo trong soi & bé mat trén hodc it nhét mot phﬁn cac xo trong sgi &
bé mit dudi. Theo mot phuong an khong gidi han, xo tao ra c6 do thdm khong khi tinh
(SAP) bang 3 1/dm*/phut hoic thap hon khi vai khong duge 130 hoa, vai tao ra co do
thdm khong khi dong (DAP) bang 500 mm/s hodc thip hon khi vai khong dwoc lao
hoa, va do bén kéo cua vai tao ra theo ca huéng doc 1an huéng ngang 1a 1000 N hoac
16n hon khi vai khong dugce 130 hoa.

Mot khia canh khac ctua sang ché dé cap dén san ph'?lm duogc tao ra tir vai dugc
tao ra theo phuong phép nay. Céc vi du vé san pham bao gbém nhung khong chi gi6i
han & cac san phém nhu ti khi, vai budbm, bo phén truot bom phé)ng duoc, 1éu, 6ng,
vét che phu va phuong tién dugc in.

Mo6t khia canh khac nita cua sang ché dé cap dén tai khi dugc tao ra tir vai dugc
tao ra theo phuong phép nay.

M3 ta vin tit cic hinh vé

Céc hinh vé kém theo minh hoa cac phuong 4n minh hoa cia sang ché, va cing

v6i phin mé t4 chung néu trén va phin mo ta chi tiét dudi day, dung dé giai thich,

bang vi du, cac nguyén ly ctia sang ché.
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Fig.1A dén Fig.1D 1a cac danh SEM & d6 phong dai khoang 15x so sanh bé mat
trén (Fig.1A) va bé mat dudi (Fig.1C) cua vai 100% nylon 66 dugc lam bang xo0 ¢6 dd
dai cao 136 to don, 470 dtex khi so sanh v6i vai theo sang ché duge xu ly & nhiét do
cao-ap suét cao (high temperature-high pressure (HTHP)) véi bé mat trén truc can
duge gia nhiét (Fig.1B) va bé mat dudi truc can khong duoc gia nhiét (Fig.1D). S6 to
don trong xo khong bi gidi han ¢ 136, nhung dugc gidi han trong khoang tir 1 dén 25
dtex thang cho mot to don.

Fig.2A dén Fig.2E 1a c4c anh SEM thé hién bé mat trén dugc gia nhiét tryc tiép
ctia vai theo sang ché & do phong dai khoang 40x (Fig.2A) va ¢ do phong dai khoang
20x (Fig.2B) va bé mat dudi khong dugc gia nhiét dd duoc can lang cua vai theo sang
ché & d6 phong dai khoang 40x (Fig.2D) va ¢ d6 phong dai khoang 20x (Fig.2E) cling
nhu hinh v& mit cit ngang ciia vai theo sang ché & do phong dai khoang 35x (Fig.2C).

Fig.3A dén Fig.3D la cac anh SEM ctia vai dugc 130 hoa bang nhiét theo sang
ché & do phong dai khoang 15x (Fig.3A) va & do phong dai khoang 45x (Fig.3B) va
vai dugc 130 hoa bang nhiét va do 4m theo sang ché & do phong dai khoang 15x
(Fig.3C) va & do phong dai khoang 45x (Fig.3D).

Fig.4A dén Fig4F la cic anh SEM cua vai theo sang ché sau khi ngim va
khudy trong nuéc soi trong 10 phut tiép theo 1a sdy va diéu hoa trong 24 gio & do
phéng dai khoang 10x (Fig.4D) va ¢ d6 phong dai khoang 40x (Fig.4E) cing nhu hinh
v& mat cit ngang & do phong dai khoang 30x (Fig.4F) khi so sanh véi véi khong duge
xir 1y theo sang ché & do phong dai khoang 10x (Fig.4A), & do phong dai khoang 40x
(Fig.4B) va hinh v& mat cit ngang & d phong dai khoang 30x (Fig.4C).

Fig.5A dén Fig.5F la c4c anh SEM cua hai phuong an khac nhau cla cdc vai
theo sang ché duoc xir Iy HTHP trén c4 mit trén 1An mit dudi bang truc can c6 bé mat
duoc gia nhiét. Cac anh SEM ¢ d6 phong dai khoang 10x cua mat trén va mat dudi va
hinh v& mit cit ngang & do phong dai khoang 30x cia vai theo sang ché duoc tao ra tir
xo nylon 6,6 ¢6 do dai cao 136 to don, 470dtex dugc thé hién 1an luot trén Fig.5A,
Fig.5B va Fig.5C. C4c anh SEM ¢ d¢ phong dai khoang 10x ctia mit trén va mat dudi
va hinh v& mit cit ngang & do phong dai khoang 30x cla vai theo sang ché duoc tao ra
tir vai polyetylen terephtalat (PET) lam bang cac xo c6 d6 dai cao 140 to don, 470dtex,
dugc thé hién 1an luot trén Fig.5D, Fig.5E va Fig.5F.
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Fig.6A dén Fig.6F 1a cac anh SEM so sanh tac dung cua tbc @6 quy trinh xtr ly
HTHP & 5 m/phut (xem Fig.6A & do phong dai khoang 30x, Fig.6B ¢ do phong dai
khoang 10x va Fig.6C & do phéng dai khoang 40x) so v6i 15 m/phut (xem Fig.6D,
Fig.6E va Fig.6F ¢ cac dd phong dai l4n luot twong dwong) 1én do thim va cau tric bé
mit ctia vai 100% nylon 66 1am biang xo ¢6 d dai cao 136 to don, 470dtex theo sang
ché.

Fig.7A dén Fig.7F 1a cac anh SEM thé hién c4c tac dung cua viéc xir Iy HTHP
cua vai dét nguyén khéi (one piece woven - (OPW)). Vai nay dugc tao ra tir xo nylon
6,6 c6 do dai cao, 136 to don, 350dtex. Vai OPW duoc xur ly HTHP trén ca hai mat.
Fig.7A 1a hinh anh & do phong dai khoang 10x cua mat trong cua phan 16p kép cua tai
khi OPW. Fig.7B 1a hinh anh ¢ d¢ phéng dai khoang 10x cua bé mit trén bén ngoai
cua tii khi OPW va da tiép xtc v6i nhiét tryc tiép. Fig.7C 1 hinh anh bé mat & do
phong dai khoang 40x. Fig.7D hinh anh ¢ d6 phong dai khoang 30x cua mat cit ngang
& d6 bé mat dudi da tiép xac v6i nhiét truc tiép va bé mat trén chi duge nén. Fig.7E 1a
hinh anh & do phong dai khoang 10x cua mdt vai OPW & 16p vai kép & dudng han.
Fig.7F 1a hinh anh ¢ d6 phong dai khoang 30x ctia mat cit ngang & 16p dudong han kép
& d6 cac bé mit trén va bé mat dudi da tiép xtc voi nhiét truc tiép.

Mo ta chi tiét sang ché

Sang ché dé cap dén vai dét khong duoc phu bao gdm cac soi tao bdi cac xo
téng hop, va phuwong phdp san xuét va st dung vai nhur vay. Vai khong duge phu theo
sang ché c6 do thdm khong khi va do x6p gidm khi so sanh véi vai khong dugce phu
thong thuong dugc tao ra tr cing mot Xo tdng hop véi cling mot két chu vai.

Mot khia canh cua sang ché @& cap dén vai dét khong dugc phu bao gbm soi
duoc tao ra tir cac X0 téng hgp dugc dét theo huéng doc va hudng ngang dé tao ra bé
mat trén va bé mat dudi. Trong vai theo sdng ché, it nhat mot phﬁn soi & bé mit trén
hodc it nhit mot phén soi & bé mat dudi c6 cac xo co mat cit ngang duoc lam bién dbi
¢d dinh va dugce 1dm néng chdy cung nhau. Theo mot phuong 4n khong gidi han, it
nhéat mot phﬁn So1 & bé mat trén va it nhat mét ph::?m soi & bé mat dudi c6 cac xo ¢
mit cit ngang duoc lam bién dbi ¢ dinh va dugc 1am néng chay cung nhau. Theo mot
phuong an khac cua sang ché, phan 16n sgi & bé mit trén hodc phan 16n soi & bé mat

dudi c¢6 cac xo c6 mit cat ngang dugc lam bién doi cd dinh va dugc lam néng chay
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cung nhau. Theo mdt phuong an khong gi6i han nira cua sang ché, phan 16n soi & bé
mit trén va ph?m 16n so1 & bé mit dudi c6 cac xo c6 mit cat ngang dugc lam bién d6i
¢b dinh va duogc lam néng chay cung nhau.

Theo mot phuong an khong giéi han cua sang ché, vai c6 do tham khong khi
tinh (SAP) bing 3 Vdm?/phat hodc thip hon khi vai khong duge ldo hoa, do tham
khong khi dong (DAP) bing 500 mm/s hogc thip hon khi vai khong dugc 1o héa, va
d6 bén kéo cua vai theo ca huéng doc 1n huéng ngang 12 1000 N hoac 16n hon khi vai
khong duogc lao hoa.

Theo mot phuong an cua sang ché, phan 16n soi & bé mat trén hodc phan 16n soi
& bé mat dudi ¢ cac xo co miit cit ngang dwgc lam bién d6i cb dinh va duoc lam
noéng chay cung nhau.

Thuat ngir “mit cit ngang dugc lam bién déi cb dinh” nhu dugc ding & day, dé
cap dén mat cit ngang xo ma 1a bién thé duge 1am bién dbi hoic dugce ép cua mat cit
ngang cua phan 16n xo sir dung trong vai. Xo ¢6 thé c6 mit cit ngang bat ky nhu da
biét trong linh vuc k¥ thuat nay, bao gdm nhung khong chi giéi han ¢ dang tron, nhiéu
thily, ba thuty, sdu thity hogc hinh chit nhat. Theo mot phwong 4n khong gi6i han, xo ¢
mit cit ngang hinh tron. Theo mot phwong 4n khong giéi han, mat cit ngang duoc lam
bién dbi cb dinh din dén it nhat mot phan cia xo gin nhu phing. Xem Fig.1A dén
Fig.7F.

Thuat ng “cd dinh” hodc “mdt cach ¢b dinh”, nhu duogc dung & day, nghia la
mit cit ngang da duogc lam bién d6i khong tré lai hinh dang ban dau ctia nod. Pidu nay
duwge minh hoa bing vi du boi thir nghiém 130 héa dugc thé hién trén Fig.3A dén
Fig.3D va Fig.4A dén Fig.4F.

Thuat ngit xt ly HTHP nhu dugc dung & dy, dé cap dén viée xtr ly vai ¢ nhiét
d6 da chon va/hodc ap suét da chon dé it nhat mot phén SQ1 O bé mat trén hoic it nhét
mot phf?ln soi & bé mat dudi cua vai dét ¢ cac xo c6 mit cit ngang dugc lam bién dbi
¢b dinh va duogc lam néng chdy cung nhau dé do thAm khong khi va do x6p cua vai
duogc giam khi so sanh voi vai dét dugc tao ra tir cing mot xo tong hop ma khong xir
ly nhiét. Theo mdt phuwong an khong gidi han, cac xo ¢6 mat cit ngang duoc lam bién
ddi ¢b dinh din dén it nhit mot phan xo gan nhu phang. Xem, vi du Fig.5A dén

Fig.5F. Truéc day da tin ring viéc xir Iy HTHP déi véi vai, vi du bang cach can lang
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vai ¢ nhiét do cao gén dén diém néng chay cua so1, sé dAn dén su thoai bién co hoc do
nhiét ctia vai, su giam do bén kéo va do bén xé vi, d on dinh kich thudc thu duge
kém va su ting dang ké do cimg. Vi du, cac cb gang truée day véi viée can lang vai
dét & nhiét do cao va ap sut cao dan dén san phim cing nhu gidy va khong dan dén
c4c tinh chét vai mong mudn dé sir dung trong cac (mg dung nhu vai tai khi. Bat ngo
1a cac tac gia sang ché da phat hién ra rang bang cach thuc hién xir Iy HTHP trong céc
diéu kién cu thé, chi mot phén cac so1 & bé mit trén va/hodc bé mat duédi cia vai co thé
dat duoc mit cit ngang dugc lam bién ddi cb dinh cuia cac s¢i nay. Khong mubn rang
budc boi 1y thuyét cu thé bat ky, tin rang mat cit ngang dugc 1am bién dbi cb dinh nay
va viéc lam ndéng chay mot phén céc soi din dén su giam cb dinh do thdm khong khi
trong khi duy tri kha nang bao goi t5t va do bén kéo cao ciia vai.

Theo mdt phuong an khong giéi han, phan 16n soi st dung theo huéng doc clia
vai duoc tao ra tir xo tong hop duge tao ra tir polyme don. Theo mdt phwong 4n khong
gidi han khéc, phan 16n s¢i st dung theo huéng ngang ciia vai duge tao ra tir Xo tong
hop duoc tao ra tir polyme don. Theo mdt phwong an khong gidi han khac, phan 16n
soi st dung theo huéng doc va hudng ngang cua vai dugce tao ra tir Xo téng hop duoc
tao ra tir polyme don. Theo mdt phuong an khong gidi han, tat ca soi st dung theo
hudng doc cua vai dugc tao ra tir Xo téng hop dugc tao ra tir polyme don. Theo mét
phuong an khong giéi han khac, tat ca soi str dung theo huéng ngang cia vai dugc tao
ra tir xo tong hop dugc tao ra tir polyme don. Theo mét phwong dn khong gioi han
khéc, tat ca soi sit dung theo huéng doc va huéng ngang cla vai dugc tao ra tir Xo
tong hop dugc tao ra tir polyme don.

Céac vi du vé cac xo tong hop sir dung trong sang ché bao gém, nhung khong
chi giéi han &, polyamit, polyeste, polyolefin va cac hdn hop hodc cac copolyme ctia
chung.

Cac xo polyamit thich hgp c6 mat do khéi thang nam trong khoang tir 100 dén
2000 decitex, nhu tir 200 dén 950 decitex, tir 150 dén 750 decitex, tir 200 dén 900
decitex, tir 250 dén 850 decitex, tir 300 dén 850 decitex, tir 350 dén 850 decitex, tir
400 dén 850 decitex, tir 400 dén 800 decitex va tir 450 dén 800 decitex. Cic xo

polyamit thich hop cac gbdm céac xo duge tao ra tir nylon 6,6, nylon 6, nylon 6,12,
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nylon 7, nylon 12, nylon 4,6 hodc cic copolyme hodc cac hdn hop cua chung. Theo
mot phuong an khong giéi han cia sang ché, soi chinh dugc tao ra tir xo nylon 6,6.

Céc xo polyeste thich hop c6 mat do khéi thing nam trong khoang tir 100 dén
950 decitex, nhu tir 150 dén 750 decitex, tir 300 dén 900 decitex, tir 300 dén 850
decitex, tir 350 dén 850 decitex, tir 400 dén 850 decitex, tir 400 dén 800 decitex, tir
450 dén 800 decitex, va tir 500 dén 800 decitex. Cac xo polyeste thich hgp bao gom
cac xo duoc tao ra tir polyetylen terephtalat (PET), polybutylen terephtalat, polyetylen
naphtalat, polybutylen naphtalat, polyetylen-1,2-bis(phenoxy)etan-4,4'-dicacboxylat,
poly(1,4xyclohexylen-dimetylen terephtalat va cic copolyme bao gdm it nhat mot loai
cac don vi lip lai cia cdc polyme néu trén, vi du, copolyeste polyetylen
terephtalat/isophtalat, copolyeste polybutylen terephtalat/naphtalat, copolyeste
polybutylen terephtalat/decandicacboxylat, hodc cic copolyme hodc cac hdn hop cla
chung. Theo m{t phuong 4n khong giéi han cua sang ché, soi chinh duoc tao ra tir xo
PET.

Xo st dung trong sang ché c6 thé ciing bao gdbm céc chét phu gia khac nhau
dugce su dung trong viéc san xudt va xir Iy cac xo. Céc chét phu gia thich hop bao
gb6m, nhung khong chi gi6i han & éhét lam én dinh nhiét, chat chdng oxy hoa, chat lam
on dinh quang, chit 1am nh3n, chit kho tinh dién, chit déo hoéa, chét 1am dic, chét
mau, chit 1am cham ngon ltra, chit don, chét két dinh, chét ¢6 dinh, chit 1am mém
hozc hdn hop cla chung.

Theo mdt phuwong an khong gidi han, cic xo c6 méat do thing nam trong khoang
tir 1 dén 25 decitex cho mot to don (decitex per filament -DPF). Theo mdt phuong an
khong gidi han khac, cac xo ¢ mat do thing nam trong khoang tlr 2 dén 12 decitex
cho mét to don (DPF).

Vai dét theo sang ché c¢6 thé dugc tao ra tir cac s¢i doc va soi ngang bang cach
str dung céac k¥ thuét dét nhu da biét trong linh vuc k¥ thut nay. Céc k¥ thuét dét thich
hop bao gdm, nhung khong chi gi6i han & dét van diem, dét van chéo, dét van doan,
dét cai bién cua cac loai nay, dét theo kiéu dét nguyén khéi (OPW), hodc dét da truc.
Céc may dét thich hop c6 thé dugc st dung dé dét bao gdbm may dét dong nudc, may
dét dong khong khi hodc may dét kiéu thanh kiém. Cac méy dét nay cling c6 thé dugc

sir dung cung véi mady cdai hoa dé tao ra ciu trac OPW. Vai dét thich hgp theo sang
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ché c6 thé co tong trong lwong co ban nam trong khoang tir 80 dén 4500 g/m’. Theo
cac phuong an nhét dinh, tong trong lwong co ban cta vai dét co thé ndm trong khoang
tir 100 dén 4500 g/m?, tir 100 dén 4000 g/m?, tir 100 dén 3500 g/m?, tir 150 dén 4500
g/m?, tir 150 dén 4000 g/m?, tir 150 dén 3500 g/m?, tir 200 dén 4500 g/m?, tir 200 dén
4000 g/m>, tir dén 200 dén 3500 g/m?, tir 250 dén 4500 g/m?, tir dén 250 dén 4000
g/m?, va tir 250 dén 3500 g/m”.

Theo mot phwong an khong gidi han cua sang ché, vai dét c6 do thim khong
khi tinh (SAP) bang 3 I/dm2/phut hoic thip hon khi vai khong duoc 1o héa. Theo mot
phuong an khong gidi han cua sang ché, vai dét c6 SAP bang 2 1/dm?/phut hodc thap
hon khi vai khong dugc 130 hoa. Theo mdt phuong an khong gidi han cua sang ché,
vai dét co6 SAP bang 1 I/dm?/phut hodc thip hon khi dugc thtr nghiém & 500 Pa khi vai
khong dugc 130 hoa. Theo mdt phuong an khong gidi han cua sang ché, vai dét co
SAP bing 3 /dm¥phut hoic thip hon sau khi vai duge ldo héa bang nhiét ¢ nhiét do
105°C trong 408 gioy va duoc lao hoa bing do 4m & nhiét do 70°C va dd am tuong doi
95% trong 408 gid. Theo mot phuwong an khodng gidi han khéc cia sang ché, vai dét c6
SAP bing 3 1/dm*/phut hodc thap hon sau khi vai dugc 130 hoa & nhiét do trong phong
>(20i5°C) trong 6 thang. Theo mdt phuong an khong gi6i han khac cua sang ché, vai
dét c6 DAP bang 500 mm/s hodc thap hon sau khi véi duge 140 hoa & nhiét do trong
phong (20+£5°C) trong 6 thang.

Theo mdt phuong an khong giéi han cua sang ché, vai dét c6 do thim khong
khi dong (DAP) bing 500 mm/s hodc thdp hon khi vai khong duoc 1o hoa. Theo mét
phuong an khong gi6i han cua sang ché, vai dét c6 DAP bang 400 mm/s hodc thap
hon khi vai khong duoc 1d0 hoa. Theo mot phuong an khong gidi han cia sang ché,
vai dét c6 DAP bang 300 mm/s hoic thdp hon khi véi khong duoc 130 héa. Theo mot
phuong an khong gi6i han cua sang ché, vai dét co DAP bang 200 mm/s hodc thap
hon khi vai khong duoc 1d0 hoa. Theo mot phuong an khong gidi han cia sang ché,
véi dét c6 DAP bang 100 mm/s hodc thap hon khi vai khong dugc 130 hoéa. Theo mot
phuong an khong gidi han cia sang ché, vai dét co DAP bang 500 mm/s hodc thap
hon vai dugc 130 hoa bang nhiét & nhiét do 105°C trong 408 gid va duge 13o héa bing
d6 Am & nhiét do 70°C va do 4m tuong dbi 95% trong 408 gid.
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Theo mot phuong an khong gié1 han cua sang ché, vai dét co do bén kéo cua
vai theo ca huéng doc 1an huéng ngang bang 1000 N hozc 16n hon khi vai khong duge
130 hoa. Theo mot phuong an khong gidi han khéc ciia sang ché, vai dét c¢6 dd bén kéo
ctia vai theo ca hudng doc 1an huéng ngang bang 1500 N hodc 16n hon khi vai khong
duoc 130 héa. Theo mdt phuong an khong gidi han khac cua sang ché, vai dét co do
bén kéo cua vai theo ca huéng doc 1an huéng ngang bang 2000 N hodc 16n hon khi vai
khong dugc 130 hoa. Theo mot phwong an khong gidi han cua sang ché, vai dét c6 do
bén kéo cia vai theo ca huéng doc 1an huéng ngang bang 2500 N hodc 16n hon khi véi
khong duoc 130 hoa. Theo mot phuong an khong gidi han nita cua sang ché, vai dét co
d6 bén kéo cua vai theo ca huéng doc 1an huéng ngang bang 3000 N hoic 16n hon khi
vai khong dugc lao hoa.

Theo mot phuong an khong giéi han cua sang ché, vai dét c6 do thim khong
khi tinh (SAP) bing 3 I/dm¥/phut hodc thdp hon khi vai khéng dugc ldo héa, do thAm
khong khi dong (DAP) bang 500 mm/s hogc thap hon khi vai khong dugc 1o hoa va
do bén kéo cua vai theo ca huéng doc 14n huéng ngang bang 1000 N hoic 16n hon khi
vai khong dugc 1ao hoa.

Theo mot phuong an khong gidi han, trong luong co s6 éﬁa vai nim trong
khoang tir 50 d&én 500 g/m>.

Theo mdt phuong an khong giéi han, do bén x¢ cua vai theo ca huéng doc 1an
huéng ngang 1a 60 N hodc 16n hon khi vai khong duge ldo héa. Theo mot phurong an
khong gidi han khéc, do bén x¢ cua vai theo ca huéng doc 1an huéng ngang 1a 120 N
hodc 16n hon khi vai khong dugc lao hoa.

Theo mét phuong an khong gidi han, strc chéng xé mép ctia véi theo ca hudng
doc 1an huéng ngang 1a 150 N hodc 16n hon khi vai khong duoc ldo héa. Theo mot
phuong an khong giéi han khac, strc chéng xé mép cua vai theo ca hudng doc lan
huéng ngang 1a 175 N hodc 16n hon khi vai khong duoc 1ao hoa.

Vai mo ta & day c6 thé duge phu dé tao ra céc tinh chat bd sung, bao gbm, vi
du, giam dd thdm khong khi. Néu vai dugc phu, tiép do 16p phii, mang, ludi, tim mong
hodc mang bat k¥ dugc ngudi ¢6 hidu biét trung binh trong linh vie ky thuat nay biét
6 ¢6 thé duge sir dung dé tao ra sy giam do thdm khong khi hodc cai thién do bén

nhiét. Cac vi du v& 16p phu thich hop bao gdm, nhung khong chi gi¢i han & cac 16p
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pht dua trén silicon, polyclopren, cac ché phidm polydimetylensiloxan, polyuretan va
cao su. Cac vi du vé& mang, ludi va mang thich hgp bao gdm nhung khong chi gi6i han
& polyuretan, polyacrylat, polyamit, polyeste, polyolefin, elastome polyolefin va céac
hdn hop va céc copolyme cua chung. Mang c6 thé 12 mang mot 16p hodc nhiéu 16p va
¢6 thé duoc tao ra boi td hop bat ky ciia cic mang, ludi hodc mang. Theo cac phuong
an nay, vai theo sang ché ¢6 thé duoc sir dung 1am nén c6 dd thAm thap hon so véi vai
¢6 cing két cdu dugc phu bang mét lugng thong thuong cua 16p phu, mang hodc tAm
méng. Diéu nay cho phép 16p phi c6 trong luong thap hon, hoic ciu trac mang, ludi,
tAm mong hodc mang nhe hon hoac da don gidn héa duoc ap dung, va van dap tng
tiéu chudn do thim rét thap.

Sang ché ciing dé xuit cac phuwong phép tao ra vai dét khong dugc phii. Theo
cac phuong phép nay, soi dugc tao ra tir cac xo téng hop dugc dét theo hudng doc va
hudéng ngang dé tao ra vai c6 bé mat trén va bé mat dudi. Tiép do, vai dugce xur ly dé
1am bién dbi cb dinh mit cit ngang va 1am néng chay it nhat mot phan cac xo trong soi
& bé miit trén hodc it nhat mot phin cac xo trong s¢i & bé mat dudi. Theo mot phuong
an khong gi6i han, vai duge xir 1y dé 1am bién dbi ¢d dinh mat cat ngang va lam nong
chay it nhat mot phén cac xo trong sgi & bé mit trén va it nhit mot phan cac xo trong
s0i & bé mat dudi. Theo mot phuong 4n khong giGi han khac, vai duge xir ly dé l1am
bién dbi cb dinh mat cit ngang va lam néng chay it nhét phan 16n cc X0 trong sgi & bé
mat trén hodc & phan 16n cac xo trong sgi & bé mit dudi. Theo mot phuong an khong
gi6i han nira cta sang ché, vai dugc xtr ly dé 1am bién ddi cb dinh mat cit ngang va
lam noéng chay & phan 16n cac xo trong soi & bé mit trén va & phan 16n cac X0 trong
soi & b& mit dudi. Phuong phap nay ciing c6 thé bao gdm céc budc xir Iy khac duge
hidu 16 béi ngudi ¢6 hidu biét trung binh trong linh vuce xit Iy vai. Cac bude xir ly nay
bao gém, nhung khong chi giéi han &, 1am sach hoac rira va séy hodc dinh hinh béng
nhiét.

Theo mot phuong an khong gidi han, vai dugc rira trude khi dugce xir ly dé lam
bién dbi cb dinh mit cit ngang va lam noéng chay it nhat mot phan céc xo trong soi &
bé mat trén hoic it nhéat mot phﬁn cac X0 trong soi & bé mit dudi. Theo mot phuong an

khong gi6i han khac, vai khong duoc rira trude khi duge xit Iy d€ lam bién doi ¢d dinh
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mat cit ngang va lam nong chay it nhit mot phan cac xo trong soi & bé mat trén hodc it
nhit mot phéan cac xo trong sgi & bé mat dudi.

Theo mdt phuong an khong gidi han cua sang ché, vai tao ra tir phuong phép
ndy c6 do thim khong khi tinh (SAP) bang 3 /dm?/phut hogc thdp hon khi vai khong
dwoc 130 hoa, do thAm khong khi dong (DAP) bang 500 mm/s hodc thép hon khi vai
khong dugc 130 hoa, va dd bén kéo cua vai theo ca huéng doc 1an huéng ngang 1a
1000 N ho#c 16n hon khi vai khong dugc 130 hoa.

Theo mdt phuwong an khong gidi han, vai dugc xu ly bang cach xit 1y vai &
nhiét do cao-ap sudt cao (HTHP) & nhiét do di dé 1am bién déi cé dinh mit cat ngang
va lam nong chay it nhit mot phan cac xo trong sgi. Theo cac phuong 4n khong gioi
han, nhiét do sir dung cao hon nhiét do lam mém cua sgi. Theo mot phwong an khong
gi6i han, vai dugc tao ra tir soi nylon 6,6 co thé duoc xir Iy HTHP & nhiét do nam
trong khoang tir 220°C dén 240°C. Theo mdt phuong an khéng gidéi han khac, vai
duoc tao ra tir PET soi co thé dugc xir ly HTHP & nhiét do nam trong khoang tir 200°C
dén 240°C. Theo mdt phuong an khong gi6i han, vai c6 thé duge xir Iy HTHP & ap
sudt cao nim trong khoang tir 28Mpa dén 115MPa. Ap suét duoc tinh tr téng luc tac
dung 1én dién tich cua vai ¢ diém kep truc can léhg. Theo mot phuong én khong gidi
han, vai dugc xr ly HTHP ¢ ap suit khoang 57MPa. Theo mdt phuwong 4n khong gidi
han, vai c6 thé duoc xir Iy HTHP trong khoang thoi gian tir 3 m/phit dén 50 m/phut.
Theo mot phwong 4an khong gidi han, vai duge xir ly HTHP trong khoang thoi gian 15
m/phut. Theo mdt phuong an khong gii han khic, vai dugc xir ly HTHP trong
khoéang thoi gian 5 m/phuat. Vai ¢ thé dugc xir ly HTHP bang phwong phap bét ky
nhu da biét trong linh vuc ky thuat nay dé 4p dung nhiét do va 4p sudt can thiét dé lam
bién ddi cb dinh miat cit ngang va lam nong chay it nhét mot phan cc Xo trong soi.
Theo mot phuong an khong gidi han, su xu ly HTHP bao gém budc can lang nong
vai.

Theo mot phuong dn khong gidi han, phuong phap con bao gdém budc phu 16p
pht, hodc mang 1én vai dé 1am giam thém do thim khong khi. Néu vai duge phi thi
16p phi, mang, ludi, tdm mong hodc mang bét ky duogc ngudi co hiéu biét trung binh
trong linh vuc ky thuat nay biét rd c6 thé dugc st dung dé tao ra su giam do thdm

khong khi. Céc vi du v& 16p phu thich hop bao gdm, nhung khong chi gi6i han 6, cac
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16p phu dua trén silicon, polyclopren, cac ché phdm polydimetylensiloxan, polyuretan
va cao su. Cac vi du vé mang, luéi va mang thich hop bao g6m nhung khong chi gi6i
han 6 polyuretan, polyacrylat, polyamit, polyeste, polyolefin, elastome polyolefin va
cac hon hop va cac copolyme cua ching. Mang c6 thé 14 mang mot 16p hodc nhiéu 16p
va c¢6 thé duoc tao ra boi td hop bit ky clia cdc mang, lugi hodc mang. Theo céc
phuong an nay, vai theo sang ché ¢6 thé duoc sir dung 1am nén c6 do thim thip hon so
v6i vai ¢o cung cdu tric duge phi bang mot lugng thong thudng cua 16p phu, mang
hozc tim moéng. Diéu nay s& cho phép 16p phu co trong luong thip hon, hodc cAu tric
mang, ludi, tAm méng hodc mang nhe hon hodc di don gian héa dugc ap dung, va van
dap ung tiéu chuén d6 thdm rat thip.

Vi theo sang ché duogc tao ra theo cac phwong phap nay dap tng cac tiéu
chuén co hoc va tinh nang trong khi han ché tong trong lwong vai va chi phi. Hon nia,
vai theo sang ché giit duge kha ning bao géi t6t.

Sang ché ciing dé xuit san phdm duoc tao ra tir vai dét va phuong phap san
xuét chung dugc md ta & day. Theo mot phuong an khong gi6i han cla sang ché, vai
duoc sir dung dé tao ra san phém nhu t4i khi dung cho xe 6t0, vai budm, bod phan truot
bom phéng duoc, 18u tam, 1éu, 6ng, vat che phu va phuong tién dugc in. Thuét ngir tui
khi, nhu duoc dung & day, bao gém dém tui khi. Pém tai khi thuong duoc tao ra tur
nhiéu tAm vai va c6 thé duge bom phdng nhanh chéng. Vai theo sang ché c6 thé si
dung trong cac ti khi dwgc khau tir nhiéu manh vai hodc tir vai dét nguyén khdi
(OPW). Vai dét nguyén khéi (OPW) c6 thé duoc tao ra bi phuong phép bat ky dugc
ngudi ¢6 hidu biét trung binh trong linh vic k§ thuat nay biét r6. Vai OPW thé hién
trén cac hinh vé tir FIG.7A dén FIG.7F duoc dét bang cach st dung may cai hoa sao
cho cac phén cua vai dugce tao thanh duong han lién tuc, va cac doan khac cua vai
duoc tao thanh cac tim don dé tao ra cac khoang ndi lién. Nhu duge thé hién trén cac
hinh v& tir FIG.7A dén FIG.7F va cac mAu thir 1 va 2 ciia Bang 4, vai theo séng ché c6
thé dugc xit Iy HTHP dé san xuét tai khi OPW v6i wu diém do thim giam ma can thiét
cho tng dung thi khi.

Nhu s& duoc hidu bai ngudi co hiéu biét trung binh trong linh vuc k¥ thuat nay
khi doc phan mo ta ndy, cac phuong phap va thiét bi khac véi cac phuong phép va

thiét bi dugc dé cap & day ma din dén it nhit mot phan soi & bé mat trén hodc it nhat
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mot phf?ln soi & bé mat dudi gdm cac Xo c6 mit cit ngang dugc lam bién d6i c¢d dinh
va dugc 1am néng chay cling nhau la kha dung, va viéc st dung ching dugc bao g6m
boi sang ché.

T4t ca cac sang ché, don sang ché, phwong phap thir nghiém, tai liéu wu tién,
bai bao, cong bd don, s6 tay, va cac tai liéu khac vién dan & day duoc két hop toan bo
dé tham khao voi mirc d6 ma phan mo ta khong mau thudn voi sang ché nay va dbi vei
tAt ca pham vi quyén han trong do6 sy két hop nhur vy duge cho phép.
Viduthuclﬁénséngché

Céac vi du sau giai thich sang ché va kha nang st dung cua n6. Sang ché co thé
¢6 cac phuong an khac va cac phuong an khéac nhau, va mot s chi tiét ctia n6 c6 thé
duoc cai bién theo cac khia canh rd rang khac nhau ma khong xa roi pham vi va tinh
thin cta sang ché. Do do, cac vi du duoc xem la c6 tinh ch4t minh hoa va khéong gisi
han pham vi cua sang ché.

Cac phuong phép thir nghiém

T4t ca cac tiéu chuén kiém tra & phuong phép 1a theo ASTM hodc ISO véi cac
stra ddi cu thé

D6 thdm khong khi dong (DAP hoic ADAP) dugc xac dinh 1a vén toc truhg
binh (mm/s) cua khoéng khi hodc khi trong khoang ap suit thir nghiém da chon tir 30
dén 70kPa, duoc chuyén dbi sang 4p suat 100kPa (14,2 psi) va nhiét do 20° C. Mot
thong sd khac, s6 mil duong cong E (cua dudng cong do thdm khong khi), cling duoc
do trong qua trinh thr nghiém do thdm khong khi dong nhung thong s6 nay khong c6
don vi. Do thAm khong khi dong duoc thir nghiém theo tiéu chuan thir nghiém ASTM
D6476 nhung véi cac sira ddi sau:

1. Céc gi6i han ctia khoang 4p sudt dugc do (nhw thiét 18p trén thiét b thir
nghiém) la 30-70kPa.

2. Ap sudt khoi dau (nhu thiét 1ap trén thiét bi thi nghiém) dugc diéu chinh dé
dat dugc ap suét dinh bang 100 +/-5kPa.

3. Thé tich dinh thir nghiém s& 1a 400cm® trir khi ap suét khoi dau xac dinh
khong thé dat duoc véi thé tich dinh nay, trong truong hop d6 mot trong sd cac thé
tich dinh thir nghiém c6 thé thay thé khac (céc thé tich 100, 200, 800 & 1600cm?) can
dugc sir dung khi duoc thay 1a thich hop cho vai trong thir nghiém.
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4. Thir nghiém do thadm khong khi dong s€ dugc thuc hién & sdu vi tri trén vai
thir nghiém trong mau thir nghiém ngang va doc vai dé thtr nghiém 6 ving riéng biét
cua cac duong soi doc va ngang trong vai.

5. Két qua do thim khong khi dong bao cdo la gia tri trung binh cta sau lan do
DAP theo don vi mm/gidy.

6. Két qua s6 mii duong cong (E) béo cdo 1a gia tri trung binh cta sau 14n do sb
mil duong cong (khdng c6 don vi).

Do thim khong khi tinh (SAP — theo don vi I/dm?/phut) dugc thir nghiém theo
tiéu chudn kiém tra ISO 9237 nhung vdi céc stra d6i nhu ligt ké dudi day:

1. Dién tich thi nghiém 1a 100cm?

2. Ap suét thir nghiém (chan khong mot phan) 1a 500 Pa.

3. MOi gia tri thir nghiém riéng biét dugc hiéu chinh dbi véi su lot qua mép.

4. Thi nghiém do thdm khong khi tinh s& dugc thyc hién 6 sdu vi tri trén vai
thir nghiém trong mau thir nghiém ngang va doc vai dé thir nghiém 6 ving riéng biét
cua cac duong soi doc va ngang trong vai.

5. Két qua do thdm khong khi tinh béo céo la gia tri trung binh ctia sau lan do
dugc hiéu chinh theo don vi I/dm?/phut.

Su 150 hoa bing nhiét cia vai duoc tién hanh theo tidu chuan kiém tra ASTM
D5427 nhung v6i cac stra doi nhur liét ké dudi day:

1. Thoi gian lao héa 1a 408 gio

2. Nhiét do 130 hoa la 105+/-2°C

3. Sau khi 130 hoa béng nhiét thi cac mau thir da 130 hoa duge diéu hoa lai theo
tiéu chudn ISO 139 trong >/=24 gid & nhiét do bing 20+/-2°C va do am tuong doi
béang 65+/-4% trudc khi thir nghiém.

Su 130 hoa bing do 4m ciia vai duoc tién hanh theo EASC 9904 0180 phan
5.01.03 ma xac dinh tiéu chudn thit nghiém ASTM D5427 nhung véi céc sira doi
EASC nhu li¢t ké duéi day:

1. Thoi gian 130 hoa 1a 408 gid

2. Nhiét do 1do hoa la 70+/-2°C

3. PO 4m twong ddi 140 hoa 1a 95+/-2%
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4. Sau khi 130 héa bang do 4m, cdc mAu thir d4 130 héa duge diéu hoa lai theo
tiéu chudn 1SO 139 trong >/=24 gio & nhiét do bing 20+/-2°C va dd 4m twong dbi
bing 65+/-4% trude khi thir nghiém.

Thir nghiém kéo cang vai, do cd luc tdi da (N) & do gian dai & luc t6i da (%),
duoc thir nghiém theo tiéu chudn ISO 13934-1 nhung v&i cac stra doi nhu liét ké dudi
day:

1. D6 dai do (kep) ban dau thiét 1ap trén thiét bi thir nghiém kéo cang Instron 1a
200mm

2. Téc dd con trugt Instron duogc thiét 1ap 6 200 mm/phut

3. C4c mAu tht vai duge cét ban dau theo kich ¢& 350x60mm nhung sau do
duogc tude soi bé‘mg cach tach cac duong soi mép dai theo do rong thir nghiém 50mm.

4. Thir nghiém kéo cang duoc thuc hién trén 5 mau thir theo huéng doc & 5
mau thir theo hudéng ngang duoc cit tir mbi vai thir nghiém theo kiéu chéo duong chéo
& tranh ving bat ky trong 200mm ctia cac mép Vvai.

5. Két qua béo cao ddi vai luc tdi da (con duogce goi 1a luc 1am dat hodc tai lam
dut) 1a gia tri trung binh cua céac két qua luc t6i da ctia ndm mau thir theo huéng doc &
(riéng biét) nim mau thir theo huéng ngang ma dugc thir nghiém theo Newtons (N).

6. Két qua bao cao dbi véi do gidn dai & luc téi da (cling duge biét la do gian
dai theo ty 16 phén trdm hodc d6 kéo dai theo ty 1& phan tram) 1a gia tri trung binh cua
do gidn dai & cac két qua luc tdi da cia nim mau thir theo hudng doc & (riéng biét)
nim mau thtr theo huéng ngang ma dugc thir nghiém (%).

Luc xé (con dugc goi 1a do bén xé) - theo Newtons (N) duge thir nghiém theo
tiéu chuén ISO 13937-2 nhung v6i cac sira d6i nhu liét ké dudi day:

1. Kich ¢& mau thir vai 1a 150mm x 200mm (v6i khe 100mm kéo dai tir diém
gitra ctia dau hep dén tam.

2. Thir nghiém x¢é dugc thuc hién trén 5 mau thtr theo huéng doc & 5 mau thr
theo hudng ngang dugce c&t tir mdi vai thir nghiém theo kiéu chéo dudng chéo & tranh
ving bét ky trong 200mm ctia cic mép vai.

3. Thu dugc cac két qua x¢ theo hudng doc tir cidc mau thir nghiém ma viée xé

duoc tién hanh qua sgi doc (nghia la cac duong soi doc dugce x€) trong khi thu duge
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cac két qua xé theo hudng ngang tir cac mau thir nghiém ma su xé dugc tién hanh qua
soi ngang (nghia 1a cac duong sgi ngang dugc x¢€).

4. Mbi chén cua cac mau thir duoc gap lai mot ntra dé duoc giit chit trong cac
kep giir Instron theo ISO 13937-2 phu luc D/D.2

5. Viéc danh gia cac két qua thi nghiém 1a theo ISO 13937-2 muc 10.2
“Calculation using electronic devices”.

Két qua bdo cdo dbi vai luc xé doc 1a gia tri trung binh cla céac két qua luc xé
clia nam mau thtr theo huéng doc theo Newtons (N), trong khi déi voi luc xé ngang thi
két qua bdo céo la gia tri trung binh cua cac két qua lyc xé cia nam mau thit theo
huéng ngang.

Thir nghiém sirc chong xé mép (cling dugc biét 1a thir nghiém kéo mép) — theo
Newtons (N) dugc thir nghiém theo ti€u chudn ASTM D6479 nhung véi céc sira do6i
nhu liét k€& dudi day:

1. Khoang cach mép s& la Smm — ddy 1a khoang cach gilra dau cia mau thir
nghiém (ma trong qua trinh thir nghiém duoc bd tri trén mép hep duge gia cong co khi
trong co cAu kep mau thir nghiém) & dudng truc ma thue hién “viéc kéo”, tire la day la
do6 dai cta phan dudng s¢i dugc kéo ra trong qua trinh thir nghiém.

2. Thir nghiém surc chéng xé mép dugc thuc hién trén 5 mau thir theo hudéng
doc & 5 méau thir theo huéng ngang duoc cat tir mdi vai thir nghiém theo kiéu chéo
duong chéo & tranh vung bét ky trong 200 mm ctia cic mép Vai.

Thu duoc cac két qua stc chéng xé mép theo huéng doc tlr cac mau thtr nghiém
ma cac duong soi doc dang dugce kéo ra, trong khi thu dugc cac két qua theo huéng
ngang tlr cic mau thir nghiém ma cac duong sgi ngang dang dugc kéo ra.

Két qua bao cdo ddi v6i stic chéng xé mép soi doc 1a gia tri trung binh cla céc
két qua stc chéng xé hlép ctia nim mau thr theo huéng doc theo Newtons (N), trong
khi dbi voi stc chdng xé mép soi ngang thi két qua bao c4o 1a gid tri trung binh cta
cac két qua clia nim mau thir theo hudng ngang.

Do cing (dd cing cta vai theo phuong phap udn tron) — theo Newtons (N)
duoc thir nghiém bang cach st dung thiét bi tho nghiém do cang dong J. A. King theo
tiéu chuidn ASTM D4032 nhung v&i cac sira d6i nhur liét ké dudi day:

1. Tbc do hanh trinh pit tong 1a 2000 mm/phut
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2. Thir nghiém d6 cung duoc thyc hién trén 5 mAu thir theo huéng doc & 5 miu
thir theo huéng ngang dugc cat tr mdi vai thir nghiém theo kiéu chéo dudong chéo &
tranh viing bat ky trong 200mm ctia cac mép Vai. 7

3. Mbi mau thir 200x100mm dugc gap mot lan qua chiéu hep trude khi duoc bd
tri trén bé thiét bi thir nghiém dé thir nghiém.

4. Két qua bao cdo (theo Newtons (N)) dbi voi do cimg soi doc 1a gid tri trung
binh cua céac két qua do cing ctia nam mau thir theo huéng doc trong khi két qua dbi
v4i do cing soi ngang la gid tri trung binh clla nam mau thir theo hudng ngang.

Thu dugce cac két qua do cung theo hudéng doc tur cac mau thir nghiém ma kich
thue dai nhit (200mm) 1a song song véi hudng doc vai, trong khi thu dugc cic két
qua theo hudng ngang tur cac mau thtr nghiém ma kich thude dai nhét (200mm) 1a
song song v&i hudng ngang vai.

Vidul

Vai 100% nylon 6,6 dugc dét theo huéng doc va hudng ngang. Tiép do, vai dét
dugc xt ly nhu sau: 4p suat 57MPa qua truc lan kep cia truc céan lang voi luc
400N/mm do rdng vai, 220-230°C, ¢ tbe d6 xur Iy 5 m/phiit. Vi trén bang 1 duge xur
ly & bé mat trén hodc bé mit dudi bang cach dua mot 14n qua may cén lang véi truc
can duogc gia nhiét.

Bang 1 thé hién sb liéu ddi voi vai duoc tao ra tir soi tao ra tr xo polyme nylon
66 co cac tinh chit sau: 470 décitex, 136 to don va do dai 81cN/tex trong két cdu 19 x
18 ma duoc rita va duoc xur Iy HTHP bang cach can lang nong trén mot mat. Vai
tuwong duong khong duge xi ly HTHP dugc thé hién dé so sanh. Cac anh SEM cuia cac
vai nay dugc thé hién trén cac hinh vé tir FIG.1-FIG.3.
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Bang 1

Vai nylon 66 470F136 khong duge xtr | Vi nylon 66 470F136 dugc xir ly HTHP
ly HTHP

Chi tiét thir Khéng Puoc lao Puoc ldo Khéng duge | Puoc ldo Puoc lao

nghiém duoc ldo | hoa bang héa bang @6 | 140 hoa héa bang héa bang do
héa nhiét am nhiét am

Trong lugng 195,8 196,2 197,0 199,3 200,9 204.3

vai (g/m?)

Két cAu 190x180 | 189,8x180,6 | 190,4x180,8 | 193,6x180,4 | 194,2x180,6 | 195,0x183,2

(d4u/dm) soi

doc x soi

ngang

b0 day vai 0,297 0,297 0,297 0,237 0,237 0,240

(mm)

Luc lam dut 2816,4 28194 2852,4 2879,0 27832 2900,4

trong thir

nghiém kéo

doc (N)

Luyc lam dut 2716,0 2682,2 2669,0 2580,0 2491,2 2611,8

trong thir

nghiém kéo

ngang (N)

Mtc kéo durt 35,1 32,8 34,1 334 32,9 35,0

trong thur

nghiém kéo

doc (%)

Muc kéo dut 39,8 35,6 33,9 35,5 34,7 37,9

trong thir

nghiém kéo

ngang (%)

Do bén xé doc | 142,5 127,0 130,1 144,7 136,2 140,7

™)

Do bén x¢ 158,3 133,9 135,7 142,3 131,6 136,7

ngang (N)

Strc chong xé | 245,3 310,4 303,7 293,2 324,5 367,2

mép doc (N)

Stc chéng xé | 242,1 282,1 331,1 299.8 327,6 3453

mép ngang (N)

D6 thdm khong | 29,20 36,94 32,61 1,82 2,44 1,94

khi tinh (hiéu

chinh) & 500Pa

(L/dm?*/pht)

D6 tham khong | 1650 1735 1752 452,7 472,5 4685

khi ddng

(mm/s)

S6 mii duong | 0,96 0,942 0,963 1,23 1,20 1,23

cong d6 tham
khong khi ddng

Fig.1A dén Fig.1D la c4c &nh SEM & d0 phong dai khoang 15x so sanh bé mit

trén (Fig.1A) va bé mat duéi (Fig.1C) cua vai 100% nylon 66 dugc lam bang xo ¢6 do
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dai cao 136 to don, 470dtex khi so sanh v6i vai theo sang ché duoc xir Iy & nhiét do
cao-ap suét cao (HTHP) véi bé mat trén truc can dugce gia nhiét (Fig.1B) va bé mat
duéi truc can khong dugc gia nhiét (Fig.1D). Nhu dugc thé hién boi cac anh SEM nay,
theo sang ché, mat vai dugce xir Iy HTHP tiép xuc voi truc can dugce gia nhiét trong
qua trinh cén lang c6 cac xo ¢6 mat cit ngang duoc lam bién dbi cb dinh va cac to don
bé mat nong chay mot phan dan dén d6 thAm giam trong khi mat khong dugc gia nhiét
duoc ép nhung céac sgi khong bi nong chay.

Fig.2A dén Fig.2E 14 cac anh SEM thé hién bé mat trén dugc gia nhiét truc tiép
clia vai theo sang ché & do phong dai khoang 40x (Fig.2A) va & do phong dai khoang
200x (Fig.2B) va bé mat dudi khong duoc gia nhiét da dugc can lang ctla vai theo
sang ché & do phong dai khoang 40x (Fig.2D) va ¢ do phong dai khoang 200x
(Fig.2E) cling nhu hinh v& mat cit ngang ctia vai theo sang ché & d6 phong dai khoang
35x (Fig.2C). Nhu duoc thé hién boi cac anh SEM nay, chi cac to don ngoai chiu nhiét
truc tiép bi nong chay va c6 mat cit ngang dugc lam bién ddi cb dinh. Céc to don
trong van tron va gitt dugc tinh chit d6 bén cua chung. Cac dic tinh nay dan dén vai
¢6 do thdm giam két hop vai viée gitt duge cac tinh chét kéo cang tai khi tiéu chuén.

Fig.3A dén Fig.3D la cac anh SEM ciia véi dugc 130 hoa bang nhiét theo sang
ché & do phong dai khoang 15x (Fig.3A) va & do phong dai khoang 45x (Fig.3B) va
vai dugc 130 hoa bang nhiét va do 4m theo séng ché & do phong dai khoang 15x
(Fig.3C) va & d0 phong dai khoang 45x (Fig.3D). Nhu dugc thé hién boi cc &nh SEM
nay, to don bé mat c6 mit cit ngang duoc 1am bién ddi cb dinh va nong chay mot phan
14 ¢ dinh, boi vay dan dén sy giam b dinh do thim clia vai.

Vidu2

Thir nghiém dugc tién hanh véi ca vai duoc tao ra tir sgi nylon 6,6 va soi PET.
Vai 100% nylon 6,6 dugc tao ra tir soi 470 Dtex, 136 to don va xo 3 DPF dugc dét
theo hudng doc va hudng ngang. Tiép do6, vai dét dugc xir Iy nhu sau: &p suat 57MPa
qua truc lan kep cia truc can lang v6i luc 400N/mm do rong vai, 220-230°C, & tdc do
xur Iy 5 m/phit hodc 15m/phut. Vai dugc xir ly & bé mat trén hodc bé mat dudi duoc
dua mot 1an qua may can lang v6i truc can dugce gia nhiét. Tiép d6, vai dugc dua qua
mdy can lang véi truc can dugc gia nhiét déi voi 1an thi hai dé xir Iy ca hai bé mat.

Vai 100% PET duoc tao ra tir sgi 470 Dtex, 140 to don va xo 3 DPF dugc dét theo
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hudng doc va huéng ngang. Tiép d6 vai dét duge xit 1y nhu sau: ap suit 57MPa qua
truc 1an kep cta truc can lang vai luc 400N/mm do rong vai, 200-220°C, ¢ tbc do 5
m/phut hodc 15 m/phut. Vai dugce xtr ly & bé mit trén hodc bé mit dudi duge dua mot
14n qua may cén lang v6i truc can dugc gia nhiét. Vai dugc dua qua méy cén lang véi
truc can duge gia nhiét déi voi 1an thir hai d& xir Iy ca hai bé mat. C4c vai nylon va
PET ciing dugc thir nghiém d6i voi cac tac dung cua viée ldo hoa bang nhiét va ldo
hoa béng do 4m, va nylon cling dbi véi viec dun soi.

Fig.4A dén Fig.4F 14 cac anh SEM cua cac vai theo sang ché sau khi ngam va
khudy trong nuéc sdi trong 10 phat tiép theo 1a sdy va diéu hoa trong 24 gio & do
phong dai khoéng 10x (Fig.4D) va ¢ do phong dai khoang 40x (Fig.4E) cling nhu hinh
v& mat cit ngang & do phong dai khoang 30x (Fig.4F) khi so sanh véi vai khong dugc
xir y theo sang ché & do phong dai khoang 10x (Fig.4A), & do phong dai khoang 40x
(Fig.4B) va hinh v& mat cdt ngang & do phong dai khoang 30x (Fig.4C). Nhu dugce thé
hién boi cac anh SEM nay, mat cit ngang duoc lam bién ddi c¢d dinh va su néng chay
mot phan cac xo 12 khong thay dbi sau khi dun sbi nudc va van cb dinh.

Fig.5A dén Fig.5F 1a cac 4nh SEM cuia hai phuong an khic nhau ctia vai theo
sang ché duge xur ly HTHP trén ca mat trén 14n mat dudi béng truc can co bé mat duoc
gia nhiét. Cac anh SEM cua mat trén va mat dudi & do phong dai khoang 10x va hinh
v& mat cit ngang & do phong dai khoang 30x cua vai theo sang ché duoc tao ra tir xo
nylon 6,6 ¢6 d¢ dai cao 136 to don, 470dtex lan lugt dugc thé hién trén Fig.5A,
FIG.5B va FIG.5C. Nhu dugc thé hién boi cac anh SEM nay, cdc xo trén ca hai mat
clia vai nylon 6,6 c6 mat cit ngang dugc 1am bién d6i ¢b dinh va dugc lam nong chay
mot phén trong khi cac to don trong dugc €p cung nhau nhung gan nhu khong bi bién
dang. Vai nay c6 do thim khong khi tinh (SAP) rat thdp. Cac anh SEM & do phong dai
khoang 10x ctia mat trén va mat dudi va hinh v€ mat cit ngang & d6 phong dai khoang
30x cua vai theo sang ché duoc tao ra tir vai polyetylen terephtalat (PET) duoc lam
béng cac xo c¢6 do dai cao 140 to don, 470dtex dugc thé hién 1an luot trén Fig.5D,
FIG.5E va FIG.5F. Nhu duoc thé hién boi cac anh SEM nay, cic xo trén ca hai mat
ctia vai PET ciing ¢6 su bién d6i mat cit ngang va lam nong chay mot phén s¢i trong

khi céac to don trong dugc ép nhung khong bién dang.
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Fig.6A dén Fig.6F 1a cac anh SEM so sanh tac dung ctia tdc do quy trinh xir 1y
HTHP & 5 m/phut (xem Fig.6A & do phong dai khoang 30x, FIG.6B ¢ do phong dai
khoang 10x va FIG.6C & do phong dai khoang 40x) so v6i 15 m/phut (xem Fig.6D,
FIG.6E va FIG.6F ¢ cac dd phong dai lan luot twong duong) trén chu triic bé mat cia
vai bang vai 100% nylon 66 dugc tao ra tir xo ¢6 do dai cao 136 to don, 470dtex theo
sang ché. Trong khi d6 thAm vai cang cao & toc do xir Iy cang cao, cac chu truc bé mat
va mit cit ngang 1a rat tvong tu.

Fig.7A dén Fig.7F 1a cac anh SEM thé hién tac dung cia viéc xu ly HTHP véi
vai OPW. Vai nay dugc tao ra tir xo nylon 6,6 c6 do dai cao 136 to don, 350dtex. Vai
OPW dugc xu ly HTHP trén ca hai mat. Fig.7A 1a hinh dnh ¢ do phong dai khoang
10x cua phan bén trong clia phan 16p kép cla tii khi OPW. Mic du da duge ép nhung
khong c6 su tiép xuc vo1 nhiét truc tiép, va vi vay khong thé hién su bién dbi mat cat
ngang va cac to don nong chay mot phan. Fig.7B 1a hinh 4nh & d phong dai khoang
10x ciia b mit trén bén ngoai cia tii khi OPW va da tip xtc véi nhiét truc tiép va vi
vay cac to don bé mat c6 mit cat ngang dugc lam bién d6i cb dinh va dugc 1am néng
chiy mot phan cing nhau. Fig.7C 12 hinh 4nh ¢ d6 phong dai khoang 40x thé hién mt
cit ngang duc_rc lam bién dbi c¢b dinh va cac to don néng chay mot phan. Fig.7D la
hinh 4nh & do phong dai khodng 30x cua mat cit ngang ma bé mat duéi da tiép xuc
v&i nhiét truc tiép va bé mit trén da chi duoc nén. Fig.7E 1a hinh anh & d§ phong dai
khoang 10x ctia mit vai OPW & 16p vai kép & duong han. To don bé mat & dudng han
¢6 mit cit ngang dugc 1am bién do6i ¢ dinh va duoc 1am néng chay mot phan. Fig.7F
12 hinh 4nh & do phong dai khoang 30x cua mat cit ngang & 16p han kép ma ¢ do cac
bé mit trén va bé mat dudi da tiép xuc voi nhiét truc tiép, va vi vay c6 mat cat ngang
duoc 1am bién ddi ¢b dinh va cac to don néng chay mot phan, trong khi cac to don
trong dugc €p nhung khong bi bién dang.

Bang 2 thé hién tom tit s§ liéu ddi v6i vai PET trong qué trinh thir nghiém.
Mau thtr 1 12 vai PET kiém tra khong duogc xu ly HTHP duoc lam béng X0 ¢O do dai
cao (khoang 73cN/tex) 140 to don, 470 dtex, va polyme PET (céac xo ¢6 tinh chét nhu
vay thuong yéu cau polyme c6 do nhét trong IV >0,87). Vai co két cAu 18,4x18,6 va
dugce dét trong may dét dong nudec. MAu thir 2 1 vai tr mau thir 1 ma dugce can lang

v6i vide xit Iy HTHP trén c4 hai mat & tc do Sm/phut. Mau thir 3 thé hién cac tinh
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chét tiéu biéu cta vai tai khi PET thong thuong ¢ ban trén thi truong khong dugce phu
c6 trong lugng trung binh. MAu thir 4 thé hién céc tinh chit tiéu biéu cua vai tai khi

PET thong thudng c6 ban trén thi truong duge phu c6 trong lugng trung binh,

Bang 2
Mau | SAP DAP Két cau Trong | Kéo doc Kéo bo | Suc bo
thir luong ngang bén | chdng | clng

x¢ | x€
mep

(L/dm?/phut) | (mm/s) | (sgi/cm) | (g/m?) | N/50mm) | (N/50mm) | (N) | (N) N)
1 13,1 92,2 18,5 181 3006 2784 163 | 257 4,7
2 1,1 145 18,9 188 3002 2814 163 | 282 5,0
3 5,0 600 22,0 225 2800 2800 80 | 600 20,0
4 0,0 0 22.0 250 2800 2800 120 | 500 20,0

Bang 3 thé hién tom tat sb liéu doi voi vai nylon 66 trong qua trinh thir nghiém,
vai c6 tinh chét nhu vay thuong yéu cau polyme c6 do nhét twong dbi RV >70. Mau
thir 1 1a vai nylon 66 kiém tra khong dwoc xir Iy HTHP dugc tao ra tir xo ¢6 do dai cao
(khoang 81cN/tex) 136 to don, 470 dtex, vai nay khong dugc rira va dét theo két cAu
19 x 19. MAu thir 2 14 vai tir mau thtr 1 ma duoc xir ly HTHP trén ca hai mat bang cach
can lang & toc do 5 m/phiit va 221°C. Mau thir 3 12 vai tir mau thir 1 ma dugc cén lang
& clng diéu kién nhu mAu thir 2 nhung & tbe do 15 m/phut. Mau thir 4 thé hién céc
tinh chét tiéu biéu cua vai tai khi thong thudng c6 ban trén thi truong c6 trong luong
nhe, 470 dtex va dugc phii. MAu thir 5 thé hién cac tinh cht tiéu biéu clia vai ti khi
thong thuong c6 ban trén thi truong c6 trong lugng nang, 470 dtex va duge phu. Mau
thir 6 thé hién cac tinh chit tiéu biéu cta vai tii khi thong thuong c6 ban trén thi
truong co trong luong trung binh, 470 dtex va khong duoc phu. Mau thir 7 thé hién
cac tinh chét tiéu biéu cta vai tai khi thong thuong c6 ban trén thi truomg c6 trong

lurong nang, 470 dtex va khong dugce phu.
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Bang 3
Mau | SAP DAP | Kétchu | Trong | Kéodoc | Kéo Do | Suc | Do
thtr luong ngang bén | chdng | cling

x¢ | xé
mép

(L/dm*/phtit) | (mm/s) | (soi/cm) (g/m?) | (N/50mm) | N/50mm) | (N) | (N) N)
1 5,0 660 18,8 194 3357 3212 193 | 208 6,0
2 0,1 76 19,0 198 3227 3089 193 | 296 10,0
3 0,4 141 19,0 197 3298 3094 192 | 251 10,8
4 0,1 0 18,0 210 3100 3100 300 | 300 5,0
5 0,1 0 19,7 230 3300 3300 280 | 310 14,0
6 3,2 563 19,5 205 3450 3510 175 | 350 13,0
7 3,7 390 22,5x21 | 244 3350 3210 155 | 720 25,0

Bang 4 thé hién cc két qua dbi voi vai OPW. Mau thir 1 1a vi dy vé vai OPW
khong dugc xu ly HTHP tir soi nylon 6,6 3dpf, 350 dtex. Mau thtr 2 1a vai OPW tix
miu thir 1 ma duge xt 1y HTHP trén mot mat bang cach can lang & téc d0 5 mpm
(m/phut), 225°C, va ap sudt 57MPa qua truc lan kep cua truc cén lang véi luc
400N/mm db rong vai. Nhu duoc thé hién trén Bang 4, do thdm vai da giam dang ké

va céc tinh chét vat Iy 14 tiéu biéu cho cac gid tri tai khi thong thuong.

Bang 4
MAu | SAP DAP Két chu Trong | Kéo doc Kéo bo | Suc bo
thir lugng ngang bén | chéng | cimg

x¢ | xé
mép

(L/dm*/phut) | (mm/s) | (soi/em) | (g/m*) | N/50mm) | N/50mm) | (N) | (N) | (N)
1 2,6 481 24,4 199 2370 2739 91 | 750 8.4
2 0,27 209 24,5 196 2342 2554 83 | 723 9,9

Bang 5 thé hién tom tit cac két qua do thAm cia vai nylon 66 & vai PET sau
408 gids 130 hoa bing nhiét va thir nghiém nhiét/dd am, vai theo sang ché gitt dugc gia
tri d6 thim khong khi thAp rt thip so voi vai khoi ddu khong duge xi Iy HTHP. Méau
thir 1 & 2 1a cac bién thé dugc ria va khong dugc rira cia cung mot vai nylon 66 dugc
tao ra tir soi 136 to don, 470 dtex, theo két chu 20x19, ma dugce xir Iy HTHP béng
nhiét truc tiép trén ca hai mit. Mau tht 3 13 vai dét PET béng dong nudc dugc tao ra
tir soi 140 to don, 470 dtex theo két cAu 18,5x18,5, ma duge xi ly HTHP bang nhiét

truc ti€p trén ca hai mat.
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Bang 5
Két qua khong duoc | Két qua dugce 130 héa | Két qua dugce 1do hoa
130 hoa bang nhiét bang nhiét va d6 4m
Mau thir | SAP DAP SAP DAP SAP DAP
1 0,25 133 0,25 192 0,2 225
2 0,08 76 0,07 139 0,06 138
3 11 145 1,25 136 0,76 100

Bang 6 thé hién cac két qua do tham dbi voi cing mdt vai mau thir 2 sau 6
thang 130 hoa & nhiét do trong phong (20+5°C), va sau khi ngam va khudy trong nuéc
soi trong 10 phit tiép theo 14 sdy va diéu hoa trong 24 gio. Gitt dugc cac két qua do

thém thip, ching to su ¢b dinh ciia viée giam do thim do sw thay ddi ¢b dinh cau trac

vai.
Bang 6
Mau thir | Két qua khong dugc | Sau 6 thdng & nhiét | Sau khi dun séi nu6e
130 hoa do trong phong
SAP DAP SAP DAP SAP
2 0,08 76 0,07 73,8 0,01

Céan luu y réng cac ty l¢, néng do, lugng va cac s6 liéu khac ¢6 thé dugc biéu
thi & day ¢ dang khoang. Can hiéu rang dang khoang nhu vy dugc sir dung cho tinh
thuan tién va van tat, va nhu vay can duge hiéu theo cach linh hoat 1a bao gém khong
chi cac tri s6 vién din rd rang dudi dang cac gioi han cia khoang, ma con bao gOm tat
ca céc tri sb riéng biét hodc cac khoang con trong khoang do nhu thé moi tri s6 va
khoang con dugc vién dan rd rang. P& minh hoa, khoang ndéng do tir “khoang 0,1%
dén 5% can duoc hiéu bao gém khong chi néng d6 vién dan rd rang tir khoang 0,1%
trong luong dén 5% trong lugng, ma con ca cac néng do riéng biét (vi du, 1%, 2%,
3%, va 4%) va cac khoang con (vi du, 0,5%, 1,1%, 2,2%, 3,3%, va 4,4%) trong
khoang thé hién. Thuat ngit “khoang” c6 thé bao gém +1%, +2%, +3%, +4%, +5%,
+8%, hoac £10% (cac) tri s6 dugc bién doi. Ngoai ra, cum tir “khoang ‘x’ dén ‘y’” bao
go6m “khoéang ‘x’ dén <y

Mic du cac phuong an minh hoa sang ché d3 duoc md ta cu thé, s& can hiéu
rang sang ché co thé ¢ cac phuong an khac va cac phuong an khac nhau va céac su cai

bién khac khéac nhau s& c6 thé théy o va ¢6 thé duge thuc hién mot cach dé dang boi
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nguoi co hiéu biét trung binh trong linh vuc k¥ thudt ndy ma khong xa roi nguyén ly
cta sang ché. Do d6, khong du dinh rang pham vi ctia yéu cau bao ho & day bi gi¢i han
& cac vi du va phin mo ta néu trén ma ding hon 1a yéu cau bao hd duoc hiéu 1a bao
gdm tat ca cic dAu hiéu vé tinh mai c6 thé cap biang doc quyén sang ché ma nam trong
phan md t4, bao gbm tit ca cac dAu hiéu ma s& dugc xtt Iy dudi dang twong duong cua
chung boi nguot co hiéu biét trung binh trong linh vuc k§ thuat ma sang ché dé cap

dén.
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soi duoc tao ra tir cac xo tong hop duge dét theo huong doc va huéng ngang aé

tao ra bé mit trén va bé mit dudi;

trong d6 toan bd sgi duge st dung theo hudng doc va hudng ngang cia vai

duoc tao thanh tir cung loai xo téng hop dugc tao ra tr polyme don;

trong d6 vai c¢6 do thim khong khi tinh (SAP) bang 3 1/dm2/phit hogc thap hon

khi vai khong dugc ldo hoa; va

trong d6 do bén kéo cia vai theo ca hudéng doc 14n huéng ngang 1a 1000 N

ho#c 16n hon khi vai khong dugce 130 hoa;

trong d6 phan 16n soi trén b& mit trén va/hodc phan 16n soi trén bé mat dudi c6

X0 ¢6 mit cit ngang dugc lam bién d6i cb dinh va duoc 1am néng chay cung

nhau;

trong d6 mat cit ngang dugc lam bién dbi cb dinh c6 nghia 1a mat cit ngang xo

ma 1a bién thé dugc lam bién d6i hodc dugc ép cia mat c4t ngang cia phan 16n

X0 st dung trong vai;

trong d6 SAP dugc do theo ti€u chuin kiém tra ISO 9237 nhung véi céc sira

d6i nhu liét ké dudi day:

- Dién tich thir nghiém 1a 100cm?;

- Ap suét thir nghiém (chan khong mot phan) 12 500 Pa;

- Moi gia tri thir nghiém riéng biét dugc hiéu chinh d6i voi su lot qua mép;

- Thir nghiém do thAm khong khi tinh s& duge thyc hién ¢ sau vi tri trén vai thi
nghiém trong mau thir nghiém ngang va doc vai dé thir nghiém 6 vung riéng biét cia
cac duong soi doc va ngang trong vai;

- Két qua do thdm khong khi tinh bao cdo 1a gia tri trung binh cua séu lan do
duoc hiéu chinh theo don vi I/dm?/phut; va

d6 bén kéo, do ca luc tdi da (N) & do gian dai & luc t6i da (%), duge do theo
tiéu chudn ISO 13934-1 nhung véi cac sira d6i nhu liét ké duoi day:

- D dai do (kep) ban ddu thiét 1ap trén thiét bi thir nghiém kéo cang Instron la
200mm;
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- Téc d6 con truot Instron duge thiét 1ap & 200 mm/phut;

- Céac mau thtt vai duoc cit ban dau theo kich ¢& 350x60mm nhung sau d6
duoc tude soi bang cach tach cac duong soi mép dai theo do rong thir nghiém 50mm;

- Thir nghiém kéo cang dugc thuc hién trén 5 mau thtr theo huéng doc & 5 mau
thir theo hudng ngang duoc cat tir mdi vai thir nghiém theo kiéu chéo duomg chéo &
tranh viing bit ky trong 200mm ctia cdc mép vai;

- Két qua bao cao dbi véi luc t6i da (con duge goi 1a lwe 1am dut hodc tai lam
dut) 1a gié tri trung binh cua cac két qua luc t6i da ctia nam mau thir theo hudng doc &
(riéng biét) nim mau thtr theo hudng ngang ma dugc thir nghiém theo Newtons (N);

- Két qua bao cdo déi v6i do gian dai & luc tbi da (cling duge biét 1a do gian dai
theo ty 1& phan tram hodc d kéo dai theo ty 1& phan tram) 1a gia tri trung binh cua do
gian dai ¢ cac két qua luc tdi da ctia ndm mau thir theo hudéng doc & (riéng biét) nam
mau thir theo huéng ngang ma duge thtr nghiém (%).

2. Tai khi theo diém 1, trong d6 vai c6 SAP bang 2 1/dm?/phut hogc thap hon khi vai
khong dugc 140 hoa, tuy y trong do vai nay ¢ SAP bang 1 I/dm*/phut hodc thip hon
khi duoc thtr & 500 Pa khi vai khong duoc 140 hoa.

3. Ti khi theo diém 1 hodc diém 2, trong d6 trong lugng co s cla vai nim trong
khoang tir 50 dén 500 g/m>.

4. Tai khi theo diém bét ky trong sb cac diém néu trén, trong d6 cac xo dugc tao ra tir
polyme dugc chon tir nhom bao gdm polyamit, polyeste va polyolefin.

5. Ti khi theo diém bat ky trong s6 cac diém néu trén, trong d6 soi dugc tao ra tir X0
nylon-6,6 hoac xo PET.

6. TGi khi theo diém 5, trong d6 xo polyamit c6 mat do thing nam trong khoang tir 100
dén 2000 decitex.

7. Ti khi theo diém 5, trong d6 xo PET c6 mat d thing nam trong khoang tir 150 dén
750 decitex.

8. Tui khi theo diém bt ky trong s6 cac diém néu trén, trong d6 do thdm khong khi
tinh (SAP) 1a 3 I/dm*phut hogc thap hon va do thim khong khi dong (DAP) 1a 500
mm/s hodc thdp hon sau khi vai dugc 130 hoa bang nhiét & nhiét do 105 °C trong 408

gi&y va duoc 1do héa biang do 4m & nhiét do 70 °C va do am twong dbi 95% trong 408
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gi0, trong d6 DAP duogc do theo tiéu chuén thir nghiém ASTM D6476 nhung véi cac
stra dbi sau:

- Céc gidi han cta khoang ap suét dugc do (nhu thiét 1ap trén thiét bi thu
nghiém) la 30-70kPa;

- Ap suét khéi ddu (nhu thiét 14p trén thiét bi thir nghiém) dugce diéu chinh dé
dat dugc 4p suat dinh bang 100 +/-5kPa;

- Thé tich dinh thir nghiém s& 12 400cm? trir khi 4p sudt khéi diu xdc dinh
khong thé dat duoc véi thé tich dinh nay, trong truong hop d6 mot trong sd cac thé
tich dinh thtr nghiém c6 thé thay thé khac (cac thé tich 100, 200, 800 & 1600cm?) can
duogc sir dung khi duoc thiy 1a thich hgp cho vai trong thir nghiém;

- Thir nghiém do thdm khong khi dong s& dugc thuc hién & sdu vi tri trén vai
thir nghiém trong mau thtr nghiém ngang va doc vai dé thir nghiém 6 ving riéng biét
cta cac duong soi doc va ngang trong vai;

- Két qua do thdm khong khi dong béo cdo 1a gia tri trung binh ciia sdu lan do
DAP theo don vi mm/gidy;

- Két qua sé mii duong cong (E) bao cdo la gia tri trung binh cua sau lan do sb
mil duong cong (khong cé don vi).

9. Phuong phap san xuat ti khi tir vai dét khéng duge phu nhu dugc xac dinh theo
diém bat ky trong sb cac diém néu trén, phurong phap nay bao gbm cac budec:

dét so1 duogc tao ra tir cac xXo téng hop theo hudng doc va huong ngang dé tao

ra vai c6 bé mit trén va bé mat dudi;

tiép theo, xir Iy vai dé lam bién ddi ¢ dinh mit cit ngang va lam néng chay

phﬁn 16n cac xo trong soi & bé mit trén hodc phﬁn 16n cac Xo trong sgi & bé mat

dudi.
10. Phuong phép theo diém 9, trong d6 nhiét d6 dugc st dung 16n hon nhi€t do mém
hoa cua soi.
11. Phuong phép theo diém 9 hoac diém 10, trong do6 toan b sgi dugc st dung theo
huéng doc va huéng ngang dugc tao ra tir xo nylon-6,6 va vai dugc xtr ly ¢ nhiét do

cao-ap suat cao (HTHP) & nhiét d6 nim trong khoang tir 220 °C dén 240 °C.
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12. Phuong phép theo diém 9 hodc diém 10, trong d6 toan bd soi dugce st dung theo
hudng doc va huéng ngang dugc tao ra tir xo PET va vai duge xtt ly & nhiét do cao-ap
suit cao (HTHP) ¢ nhiét d6 nam trong khoang tir 220 °C dén 240 °C.

13. Phuong phap theo diém bt ky trong s6 cac diém tir 9 dén 12, trong dé véi duoc xir
Iy trong khoang thoi gian tir 3 m/phit dén 50 m/phit.

14. Phwong phép theo diém bat ky trong sd cac diém tir 9 dén 13, trong d6 viée xtr Iy

HTHP bao gdm budc can lang nong vai.
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FIG.1

B& mat trén clia vai nylon 66 trwac khi  BE mat trén clia vai nylon 66 trwéc
xtr ly HTHP khi xt&r ly HTHP bang nhiét trwc tiép

&

B& mat dwéi clia vai nylon 66 trwéc khi - BE mét dwai cla vai nylon 66 sau khi xt ly
xtr ly HTHP HTHP khéng bang nhiét truc tiép

N ; >
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FIG.2

Mat cit ngang cla vai nylon 66

B& mit trén clia vai nylon 66 sau khixiz ly ~ Sau khixt Iy HTHP bang nhiét
HTHP bang nhiét truc tiép trwee tiép trén bé mat bén trén

Bé mat dwai clia vai nylon 66 sau khi x( ly
HTHP khéng bang nhiét truc tiép
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FIG.3

Vi nylon 66 sau khi x&¥ ly HTHP va lao héa bang nhiét tiép theo

2
A R

0 am

z
X

tiép theo

o

-35-



40264

477

FIG.4

Vai nylon 66 sau khi xt¢ ly HTHP
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FIG.5

Vai nylon 66 sau khi xt ly HTHP bang nhiét truc tiép trén ca hai bé mét
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FIG.6

Vi nylon 66 sau khi xtr ly HTHP & téc d6 5 mpm (m/phut)
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FIG.7

Vai OPW nylon sau khi xt ly HTHP
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