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(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất dễ dàng vật liệu dạng lớp quang được xử 
lý không tuyến tính có lớp chất dính áp hợp mà không có sự bất tiện bất kỳ. Phương pháp 
sản xuất vật liệu dạng lớp quang có lớp chất dính áp hợp theo sáng chế bao gồm các bước: 
tạo lớp các vật liệu dạng lớp quang có lớp chất dính áp hợp để tạo ra chi tiết gia công; thực 
hiện lần gia công thứ nhất để gia công tuyến tính bề mặt theo chu vi ngoài của chi tiết gia 
công, lần gia công thứ nhất có bước, trong khi quay phương tiện gia công thứ nhất có trục 
quay vuông góc với bề mặt theo chu vi ngoài của chi tiết gia công và lưỡi gia công được 
tạo ra để nhô về phía bề mặt cắt, di chuyển chi tiết gia công và phương tiện gia công thứ 
nhất tương đối với nhau; và thực hiện lần gia công thứ hai để gia công không tuyến tính 
chu vi ngoài của chi tiết gia công, lần gia công thứ hai có bước, trong khi quay phương tiện 
gia công thứ hai có trục quay kéo dài theo hướng tạo lớp của chi tiết gia công và lưỡi gia 
công được tạo ra như đường kính ngoài cùng của thân chính, mà được tạo kết cấu để quay 
quanh trục quay, di chuyển chi tiết gia công và phương tiện gia công thứ hai tương đối với 
nhau; trong đó lần gia công thứ nhất và lần gia công thứ hai được thực hiện ở trạng thái mà 
trong đó chi tiết gia công được kẹp thẳng đứng.
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