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(54) PHƯƠNG PHÁP CÁN NGUỘI TẤM THÉP VÀ PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT 
TẤM THÉP

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp cán nguội để sản xuất hiệu quả tấm thép có độ 
chính xác rất cao về độ dầy. Phương pháp bao gồm bước cán nguội tấm thép với máy cán 
nối tiếp mà dầu cán được cấp theo cách tái tuần hoàn. Dầu cán được cấp vào máy cán nối 
tiếp sao cho, khi được thể hiện theo mối quan hệ giữa độ dầy h của màng dầu được đưa 
vào trong vùng cán của giá cán cuối cùng như được tính bằng phương trình (1) dưới đây, 
độ nhám của con lăn cán RN của giá cán cuối cùng, và độ nhám của con lăn cán RN-1 của 
giá cán ở ngay trước giá cán cuối cùng, biểu thức (2) dưới đây có trị số là 0,5 hoặc lớn hơn:

trong đó: A là hiệu quả phủ dính (-); Q là lượng dầu cán được cấp trên một đơn vị diện tích 
(kg/m2); ρ là khối lượng riêng của dầu (kg/m3); σ là ứng suất chảy của vật liệu (Pa); Ld là 
chiều dài cung tiếp xúc (mm); R' là bán kính cán được làm phẳng (mm); V1 là tốc độ cán 
của giá cán cuối cùng (m/s); V2 là tốc độ tấm ở phía ra của giá cán cuối cùng (m/s); η là độ 
nhớt của dầu cán tại 40°C và áp suất khí quyển (Pa•s); α là hệ số áp suất-độ nhớt (1/Pa); β 
là hệ số nhiệt độ-độ nhớt (1/°C); và T là nhiệt độ dầu ở phía vào của vùng cán (°C), và

trong đó: RN là độ nhám của con lăn cán của giá cán cuối cùng (μm Ra); và RN-1 là độ 
nhám của con lăn cán của giá cán ở ngay trước giá cán cuối cùng (μm Ra).
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