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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT TẤM VÁN BẰNG VẬT LIỆU TÁI CHẾ
(57)   Giải pháp hữu ích đề cập đến phương pháp sản xuất tấm ván, bao gồm các bước: 
bước ép đùn bao gồm công đoạn trộn cao su/vật liệu dẻo ở hàm lượng nằm trong khoảng từ 
15% đến 50% khối lượng, bột khoáng không hữu cơ, bột giấy và chất tạo cấu trúc xốp ở 
hàm lượng nằm trong khoảng từ 50% đến 85% khối lượng trong máy ép đùn để tạo thành 
hỗn hợp, tiếp theo hỗn hợp này được làm nóng chảy và cao su/vật liệu dẻo được tạo cấu 
trúc xốp, sau đó hỗn hợp thu được được ép đùn để tạo thành tấm ván xốp bán thành phẩm 
chứa bột giấy, chiều dày của tấm ván xốp này lớn hơn 0,5mm, chất tạo cấu trúc xốp là 
azođicarbonamit, chất tạo cấu trúc xốp đisulfonyl hyđrazin điphenyl ete trên cơ sở bitmut 
và chất tạo cấu trúc xốp đinitrosopentametylentetramin, chất tạo cấu trúc xốp (ở khối lượng 
nằm trong khoảng từ 2,4g đến 6g) được bổ sung vào cao su/vật liệu dẻo (1kg); bước làm 
nguội và tạo cấu trúc xốp bao gồm công đoạn sử dụng chất lỏng để làm nguội tấm ván xốp 
bán thành phẩm; bước cán bao gồm công đoạn đặt tấm ván xốp bán thành phẩm đã được 
làm nguội lên máy cán để cán bề mặt phía trên và bề mặt phía dưới của tấm ván xốp bán 
thành phẩm đã được làm nguội này bằng các trục cán phía trên và các trục cán phía dưới 
của máy cán để tạo thành tấm ván; và bước cắt bao gồm công đoạn cắt tấm ván thu được 
nêu trên thành các tấm nhỏ.
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