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(57)   Giải pháp hữu ích này đề cập đến vật liệu không dệt, cách nhiệt, dạng sợi có tính chất 
chịu lửa, và được sử dụng để tạo ra lớp lót cho quần áo. Kết quả kỹ thuật của giải pháp hữu 
ích được đề xuất là làm tăng khả năng chịu lửa và tổng độ bền nhiệt của vật liệu cách nhiệt 
trong khi vẫn giữ được tính nguyên vẹn của vật liệu này. Vật liệu không dệt, chống cháy, 
cách nhiệt dùng để tạo ra lớp lót cho trang phục, được làm từ hỗn hợp của sợi polyme được 
nối lại thành một tấm vải nhờ liên kết nhiệt và chứa sợi polyme và sợi hai thành phần dạng 
“vỏ-lõi” với kiểu sắp xếp đồng tâm. Sợi hai thành phần có mật độ tuyến tính là 0,22 tex và 
sợi polyme bao gồm sợi polyacrylonitril đã được oxy hóa có mật độ tuyến tính là 0,17 tex, 
trong đó hỗn hợp nêu trên chứa: 20-30% sợi hai thành phần, và 70-80% sợi polyacryonitril 
đã được oxy hóa. Trong hỗn hợp như vậy, tỷ lệ khối lượng giữa các thành phần của sợi hai 
thành phần và sợi polyacrylonitril đã được oxy hóa nằm trong khoảng từ 1/4 đến 3/7. Về 
mặt cấu trúc, vật liệu này gồm ba lớp: lớp bên trên, lớp bên dưới, và lớp bên trong. Lớp 
bên trên và lớp bên dưới có độ bền cao hơn so với lớp bên trong và được tạo ra nhờ liên kết 
nhiệt bổ sung các khu vực bên ngoài của vật liệu bằng các trục nóng của máy cán.
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