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(54) DUNG DỊCH PHA LOÃNG CHỨA TÁC NHÂN XỬ LÝ SỢI TỔNG HỢP, VÀ 
PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT SỢI TỔNG HỢP

(57)  Dung dịch pha loãng chứa tác nhân xử lý sợi tổng hợp gồm: tác nhân xử lý sợi tổng 
hợp chứa tác nhân làm trơn, chất hoạt động bề mặt không ion, và tác nhân khử tĩnh điện; 
và chất pha loãng dễ bay hơi. Nếu tổng hàm lượng của tác nhân xử lý sợi tổng hợp và chất 
pha loãng dễ bay hơi trong dung dịch pha loãng được xác định là 100% khối lượng, tỷ lệ 
của tác nhân xử lý sợi tổng hợp là bằng hoặc lớn hơn 60% khối lượng và ít hơn 100% khối 
lượng, và tỷ lệ của chất pha loãng dễ bay hơi là lớn hơn 0% khối lượng và ít hơn hoặc bằng 
40% khối lượng, độ nhớt động học của dung dịch pha loãng ở nhiệt độ 30°C là lớn hơn 0 
mm2/giây và nhỏ hơn 80 mm2/s, và dung dịch pha loãng này có thể dùng trong bước kéo 
sợi/kéo giãn sợi được chỉ định mà trong đó có sử dụng máy kéo sợi/kéo giãn sợi gồm nhiều 
trục lăn gia nhiệt để kéo sợi đã được quay.
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quấn vòng quanh mỗi trục gia nhiệt nhiều hơn 0 lần và ít hơn hoặc bằng 3 lần.




