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TỚI HẠN

(57)  Sáng chế cung cấp phương pháp sản xuất sản phẩm được tạo bọt dạng polyme có cấu 
trúc ba chiều không dùng khuôn bằng cách sử dụng chất lỏng siêu tới hạn. Phương pháp 
này bao gồm hệ thống phân phối chất lỏng siêu tới hạn, hệ thống tạo bọt ba chiều và hệ 
thống làm nóng sơ bộ, và cụ thể bao gồm các bước sau: thực hiện đúc áp lực trên nguyên 
liệu polyme để thu được phôi mẫu tạo bọt, sau đó phôi mẫu tạo bọt làm nóng sơ bộ trong 
hệ thống làm nóng sơ bộ, đưa phôi mẫu tạo bọt vào hệ thống tạo bọt ba chiều sau khi tăng 
nhiệt độ đến nhiệt độ làm nóng sơ bộ, đưa chất lỏng siêu tới hạn, và giải nén sau khi chất 
lỏng siêu tới hạn được trương nở và khuếch tán trong polyme này. Trong sáng chế, thông 
qua sự cải thiện hợp lý của kỹ thuật và các thông số quy trình, polyme này được trương nở 
sử dụng chất lỏng siêu tới hạn có áp suất trung bình nhiệt độ cao bằng cách sử dụng 
phương pháp một bước in bể tạo bọt ba chiều và tiếp đó được xử lý với việc đúc bọt giảm 
áp không ba chiều - không dùng khuôn, để thu được sản phẩm được tạo bọt vi tế bào dạng 
polyme với hình dạng sản phẩm có thể điều chỉnh được, sự chính xác về kích thước, độ 
nhỏ lỗ rỗng và độ đặc của sản phẩm. Theo sáng chế, tốc độ tạo mầm lỗ rỗng là cao, và vật 
liệu được tạo bọt vi tế bào được tạo ra có các lỗ rỗng nhỏ hơn, mật độ lỗ rỗng cao hơn và 
vượt trội hơn về chất lượng.
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