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(54) PHƯƠNG PHÁP ĐỂ CHẾ TẠO VÒI PHUN LAU KHÍ VÀ VÒI PHUN LAU KHÍ
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp để chế tạo vòi phun lau khí và vòi phun lau khí để 
cho phép ổn định trọng lượng lớp phủ của kim loại nóng chảy trên mảnh thép. Phương 
pháp để chế tạo vòi phun lau khí được bố trí với cặp các phần miệng được bố trí đối diện 
nhau và khe được tạo nên như cổng đẩy khí giữa cặp các phần miệng và thổi khí từ khe 
vào mảnh thép được kéo lên từ bồn phủ để điều chỉnh độ dày của màng kim loại nóng chảy 
được lắng đọng trên bề mặt của mảnh thép, phương pháp để chế tạo vòi phun lau khí này 
bao gồm bước ăn khớp để ăn khớp các phần nhô ra ăn khớp được bố trí ở một phần miệng 
với các lỗ ăn khớp được bố trí ở phần miệng khác và bước bắt chặt để bắt chặt cặp các 
phần miệng với nhau ở trạng thái ăn khớp trong đó các phần nhô ra ăn khớp được ăn khớp 
với các lỗ ăn khớp, hai cặp các phần nhô ra ăn khớp và các lỗ ăn khớp được bố trí tách rời 
bằng khoảng cách theo hướng độ rộng của mảnh thép, chuyển động tương đối giữa cặp các 
phần miệng theo hướng độ dày của mảnh thép được hạn chế ở trạng thái ăn khớp, khoảng 
cách giữa các phần nhô ra ăn khớp và các lỗ ăn khớp theo hướng độ dày của mảnh thép 
thỏa mãn điều kiện định trước.
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