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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT SẢN PHẨM POLYME
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp tạo điều kiện thuận lợi cho việc lựa chọn, biến đổi 
các vật liệu polyme hiện có và/hoặc tạo ra các vật liệu polyme mới được phát triển, phương 
pháp này có thể tạo ra đáp ứng được cải thiện đối với sự gây ra biến dạng trượt cục bộ 
và/hoặc biến dạng giãn dài bên trong polyme nóng chảy trong các kỹ thuật sản xuất khác 
nhau như nhưng không chỉ giới hạn ở kỹ thuật đúc phun (Injection Molding: IM), đúc phun 
thổi căng (Injection Stretch Blow Molding: ISBM), ép phun trực tiếp (Direct Injection: 
DI), đúc ép đùn thổi (Extrusion Blow Molding: EBM), ép đùn tấm, tạo hình nhiệt, v.v.. 
Ngoài ra, sáng chế đề xuất phương pháp sản xuất sản phẩm polyme bao gồm bước ép phun 
hoặc ép đùn polyme có nền polypropylen, polyetylen hoặc polyeste nóng chảy để biến đổi 
polyme này thành hình dạng (bán) thành phẩm trong khi gây ra biến dạng trượt và/hoặc 
biến dạng giãn dài trên polyme nóng chảy, trong đó bước gây ra biến dạng trượt và/hoặc 
biến dạng giãn dài trên polyme nóng chảy bao gồm bước biến đổi chọn lọc đường dòng 
chảy của polyme bán kết tinh nóng chảy dưới dạng hàm số của profin áp suất cục bộ trên ít 
nhất một phần đường dòng chảy, profin áp suất cục bộ này được xác định dưới dạng hàm 
số của đáp ứng tối ưu hóa của polyme nóng chảy với biến dạng trượt cục bộ và/hoặc biến 
dạng giãn dài được gây ra trên ít nhất một phần đường dòng chảy.
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