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(54) PHƯƠNG PHÁP Ủ TẤM THÉP VÀ LÒ Ủ TẤM THÉP
(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp ủ tấm thép mà là phương pháp ủ tấm thép được 
thực hiện trong lò ủ mà có con lăn ở đáy lò để đỡ và vận chuyển tấm thép. Phương pháp ủ 
tấm thép sử dụng con lăn ở đáy lò được làm hoàn toàn bằng sứ trong đó thành phần cấu tạo 
chính của con lăn ở đáy lò được làm hoàn toàn bằng sứ là silic nitrit với sự sử dụng chất hỗ 
trợ thiêu kết có gốc là Al-Y, như con lăn ở đáy lò được đặt trong vùng mà nhiệt độ lò bằng 
hoặc cao hơn 950°C. Tốt hơn nữa là, phương pháp ủ tấm thép bao gồm, khi con lăn ở đáy 
lò được làm hoàn toàn bằng sứ được sử dụng cùng với con lăn ở đáy lò được làm từ vật 
liệu khác trong lò ủ, bước điều chỉnh các mô-men xoắn của các con lăn ở đáy lò tương ứng 
sao cho sự khác nhau giữa các mô-men xoắn của các con lăn ở đáy lò tương ứng trở nên 
bằng hoặc nhỏ hơn 5%.
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