
(12) BẢN MÔ TẢ SÁNG CHẾ THUỘC BẰNG ĐỘC QUYỀN SÁNG CHẾ
(19) Cộng hòa xã hội chủ nghĩa Việt Nam (VN)

             CỤC SỞ HỮU TRÍ TUỆ
(11)

1-0038458

(51)7 C25D 7/02; C25D 5/10; C25D 17/16; 
C25D 3/56

(13)  B

(21) 1-2019-03290 (22) 03/04/2018
(86) PCT/JP2018/014318 03/04/2018 (87) WO2018/190202 18/10/2018
(30) PCT/JP2017/015365 14/04/2017 JP; PCT/JP2017/017949 11/05/2017 JP
(45) 25/01/2024   430 (43) 30/01/2020   382A
(73) YKK CORPORATION (JP)

1, Kanda Izumi-cho, Chiyoda-ku, Tokyo 1018642, Japan
(72) IIMORI,Masayuki (JP); TAKEDA,Ryosuke (JP).
(74) Công ty Luật TNHH Phạm và Liên danh (PHAM & ASSOCIATES)

(54) VẬT PHẨM MẠ ĐIỆN VÀ PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT VẬT PHẨM MẠ ĐIỆN 
NÀY

(57)  Sáng chế đề cập đến vật phẩm mạ điện (5) bao gồm chi tiết đế (51) chứa một hoặc 
nhiều nguyên tố kim loại tạo ra chi tiết đế; và lớp mạ điện (52) được tạo ra trực tiếp trên 
chi tiết đế (51); nhờ đó khắc phục được nhược điểm về độ kết dính thấp giữa chi tiết đế và 
lớp mạ điện do mặt phân cách giữa chi tiết đế và lớp mạ điện. Lớp mạ điện (52) chứa ít 
nhất một nguyên tố kim loại tạo ra lớp mạ điện thứ nhất và nguyên tố kim loại tạo ra lớp 
mạ điện thứ hai khác biệt với nguyên tố kim loại tạo ra lớp mạ điện thứ nhất. Nguyên tố 
kim loại tạo ra lớp mạ điện thứ hai là nguyên tố kim loại giống hệt như ít nhất một nguyên 
tố kim loại tạo ra chi tiết đế. Tỷ lệ của nguyên tố kim loại tạo ra lớp mạ điện thứ hai trong 
lớp mạ điện (52) được giảm liên tục khi cách xa chi tiết đế (51) theo hướng chiều dày của 
lớp mạ điện (52). Các hạt hợp kim chứa ít nhất một nguyên tố kim loại tạo ra lớp mạ điện 
thứ nhất và nguyên tố kim loại tạo ra lớp mạ điện thứ hai được phân bố trong lớp mạ điện 
(52) sao cho mặt phân cách trong suốt không được tạo ra giữa chi tiết đế (51) và lớp mạ 
điện (52). Sáng chế cũng đề cập đến phương pháp sản xuất vật phẩm mạ điện này.
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