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(54) CUỘN, TẤM HOẶC PHÔI THÉP ĐƯỢC HỢP KIM HÓA TRƯỚC KHÔNG DẬP 
VÀ PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT CUỘN, TẤM HOẶC PHÔI THÉP ĐƯỢC HỢP 
KIM HÓA TRƯỚC KHÔNG DẬP VÀ PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT CHI TIẾT 
THÉP ĐƯỢC PHỦ ĐƯỢC TĂNG CỨNG BẰNG CÁCH DẬP

(57)  Sáng chế đề cập đến quy trình sản xuất cuộn, tấm hoặc phôi thép được hợp kim hóa 
trước không dập bao gồm lần lượt các bước sau:
     - tạo ra cuộn, tấm hoặc phôi thép có lớp phủ không dập có cấu trúc bao gồm nền thép 
được bao phủ bởi lớp phủ sơ bộ bằng nhôm, hoặc hợp kim chủ yếu chứa nhôm, hoặc hợp 
kim nhôm, trong đó độ dày lớp phủ sơ bộ nằm trong khoảng từ 10 đến 35μm trên mỗi mặt 
của cuộn, tấm hoặc phôi thép, tiếp đó
     - nung nóng cuộn, tấm hoặc phôi thép không dập trong lò nung trong môi trường chứa ít 
nhất 5% oxy, lên tới nhiệt độ θ1 nằm trong khoảng từ 750 đến 1000°C, trong khoảng thời 
gian t1 từ t1min đến t1max, trong đó:
     t1min= 23500/( θ1 - 729,5) và
     t1max= 4,946 x 1041 x θ1

-13,08, t1 biểu thị tổng thời gian trong lò nung, nhiệt độ θ1 được 
biểu thị bằng °C và t1min và t1max được biểu thị bằng giây, tiếp đó
     - làm nguội cuộn, tấm hoặc phôi thép không dập với tốc độ làm nguội Vr1 xuống đến 
nhiệt độ θi, tiếp đó
     - duy trì cuộn, tấm hoặc phôi thép không dập ở nhiệt độ θ2 nằm trong khoảng từ 100 đến 
500°C, trong khoảng thời gian t2 từ 3 đến 45 phút, để thu được lượng hyđro có thể khuếch 
tán nhỏ hơn 0,35ppm.
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