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(54) PHƯƠNG PHÁP SẢN XUẤT DẢI THÉP PHỦ KIM LOẠI NHÚNG NÓNG VÀ 
DÂY CHUYỀN PHỦ KIM LOẠI NHÚNG NÓNG LIÊN TỤC

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất dải thép phủ kim loại nhúng nóng mà với 
phương pháp này, dải thép phủ kim loại nhúng nóng có chất lượng cao có thể được sản 
xuất ra bằng cách ngăn chặn đủ việc phủ quá mức mép. Phương pháp bao gồm phun khí từ 
cặp vòi phun gạt bằng khí (20A) và (20B) lên trên dải thép (S) trong khi đang được kéo lên 
từ bể kim loại nóng chảy (14), để điều chỉnh trọng lượng phủ của kim loại nóng chảy trên 
cả hai mặt của dải thép (S), trong đó cặp vách ngăn (40) và (42) được đặt tương ứng ở phía 
ngoài của cả hai mép ngang của dải thép, và độ cao (B) của đầu dưới của mỗi vách ngăn 
trong cặp vách ngăn (40) và (42) so với bề mặt bể của bể kim loại nóng chảy được thiết lập 
đến +50mm hoặc nhỏ hơn, trong đó phía trên theo hướng dọc là dương.
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