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Sang ché dé cap dén phuong phap san xuit bang mach tan sé cao bang cach tron va ép cac
vat liéu bang khac nhau: chon vat liéu bang tan so cao dugc phu dong trén ca hai mit (a)
cling nhu bang nhra epoxy (c) dé san xudt; sir dung tim PP (b) c6 keo khong chay lam moi
truong €p gitra vat liéu bang tan s cao va bang nhya epoxy; thiét ké kich thudc cu thé cac
ranh va 15 trén tAm PP c6 keo khong chay dé khéc phuc hién tuong keo tran tir ranh va 15,
do d6 cai thién chat luong xtr Iy cua san pham. Ngoai ra, quy trinh can dugc thiét ké cu thé
hon ntra de khoan vat liéu bang tan s cao. D6i v6i van dé ton tai trong qua trinh xur ly
bang tan sb cao trong do6 vt liéu bang duoc mo rénh bi xep trong qua trinh ép, cAu trac can
ép duoc thiét ké déc bit, str dung miéng dém ba trong mot dé khic phuc van dé cua vat
liéu bang bi xep xubng & mot phia ma ranh duoc ma, va ché do ép nhiét dugc thiét ké thém
theo céu trac can ép. Trong khi do, thoi gian ¢ép lanh dugc keo dai dé tiép tuc giam thiéu
hién tuong bang bi uén cong do su khac biét vé h¢ ) gian nd va co ngot cua cac vat li¢u
bang khac nhau. Do 16p don khé loai bé bang phwong phap loai bé keo héa hoc co trong
vat li¢u bang tan sb cao, nén qua trinh loai bé keo plasma dugc thyc hién va sau do qua
trinh loai bo keo hoa hoc duge thyuc hién trude khi ma dién dé lam sach triét d€ nhdm cai
thién mdt cach hiéu qua chét lugng ma di¢n.
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Linh vue k§ thuat dwge dé cap

Sang ché d& cap dén linh vure san xuit bang mach, va cu thé hon 1a dé cap dén
phuong phép sén xudt bang tan s cao bang cach tron va ép cac vat liéu bang khéc

nhau.
Tinh trang k§ thuét cia sang ché

V6i su phat trién cta truyén thong di dong va dir liéu, mang truyén thong di
dong dan phat trién tir 4G 1én 5G. V& céu tric thiét bi, cAu tric thiét ké truyén théng
ctia may lién khéi trong nha dan b loai bé, va ciu trac tach roi hién nay bao gdém bo
phan ngoai trdi (cu thé 1a b thu phat) va bd phén trong nha (cu thé 12 bd didu ché va
bo gidi diéu ché, va giao dién bang gbc) dugc phat trién. Cu thé 13, thong tin truyén
thong tau bién yéu ciu khoang cach truyén thong ctia thiét bi truyén thong vi séng
phai phat trién tir tim ngén dén tim xa, va kha ning truyén tai va ché do giao dién
ctia thiét bi truyén théng vi séng ciing can dugc ning cép phit hop vdi sy phat trién

cua mang, dé giam dau tu tir don vi van hanh.

Pé dap tmg cac yéu cdu truyén tin hiéu tdc do cao va khoang cach xa, bang
mach in (PCB) 1a vét liéu géc cua cac san phém dién tir cling phai duoc ché tao b%mg
vét liéu tin sb cao va tdc do cao dic biét. Tuy nhién, vat lidu dic biét ndy vin nim
duéi sy doc quyén clia nude ngoai va rit dit tidn. Vi muc dich truyén tin hidu hoan
chinh va tiét kiém chi phi, giai phéap thiét ké két hop vat liéu bang tan sb cao véi vat
liéu bang thong thuong thuong dwgc dp dung. Pbi vai vi tri bén dudi dng-ten, vi tri
clia vat liéu bang thong thudng phai duge mé bang mot ranh dé dat duoc qué trinh
truyén tin hi€u hoan chinh. Ba&i vi vt liéu bang tan sb cao khéac voi vat liéu bang
thong thudng vé cac dic tinh gisin né va co ngét, nén rat khé kiém soéat do cong, do
gifin nd va do co ngot cla bang. Ngoai ra, cac bang loai nay can phai dugc mé mot
ranh trude khi dugc ép, nhung khi ép vat liéu bang c6 ranh dugc ép s& xuat hién nguy

co bang bi xep. Hon nita, khi polypropylen (PP) gifta v4t liéu bang tan sb cao va vat
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liéu bang thong thudng dugc ép, rit kho kidm soét keo chay lan ra, dAn dén keo ton

luu lai xung quanh ranh, &nh huéng dén chit luong san phim.

Hién nay, nha san xuit PCB 4p dung phuong phép diéu chinh lién tuc ché dd
ép dé khic phuc han ché néu trén. Cac dic tinh cua nhua trong vAt liéu bang tan sb
cao doi hoi ting nhiét do cao hon trong qua trinh ép va nhiét 4§ dong ran cao hon, cu
thé 1a tbc do gia nhiét 3,2-4,2°C/phut va nhiét d6 déng rin cao hon 200°C. Do dé,
khong gian dé didu chinh ché d6 ép bi han ché, va viéc didu chinh ché do ép c6 hiéu

qua rit nho.
Ban chit k§ thuit ciia sang ché

Dé khic phuc han ché néu trén, sang ché dé xuat phuong phép san xuat bang
tan s6 cao bang cach tron va ép cac vt liéu bang khac nhau, von c6 thé ci thién hiéu

qua chat luong x1r Iy cua san pham, bao gom céc budc:

A. chon vat liéu bang tin s cao véi 16p déng L1 va 16p ddng L2 dugc phi
twong tng trén ca hai mat, va bang nhya epoxy véi 16p déng L3 va 16p ddng L4 dugc
pht trong tng trén c4 hai mit, va tim polypropylen (PP) keo khong chay;

B. thuc hién cét va khoan tao hinh tho trén vt liéu bang tan s cao va bang
epoxy, roi tiép d6 thuc hién qua trinh san xut va kiém tra mach cua 16p déng L2 trén
vét liéu bang tin s cao va 16p dong L3 trén bang nhwa epoxy; khic cac ving khong
c6 ddng twong tng véi vi tri it trude cta dng ten duoc thiét ké trén 16p dong L1 khi
san xuit mach cta 16p dong L2; va son ndu 16p dong L2 sau khi mach cia 16p dong

L2 duoc san xuat;

khoan 13 ranh twong Gmg véi cac ving khong c6 dong trén bang nhwa epoxy,
trong d6 16 ranh trén bang nhua epoxy c6 hinh dang va kich thuéc twong tu nhu cac
ving khéng ¢ dong twong tng va di qua 16p ddng L3 va ddng 16p L4, va sau d6, son
nau 16p ddng L3;

thuc hién cit va khoan tao hinh thd tim PP keo khong chay; va cac 16 rinh

dugc khoan twong tng véi cac ving khong c6 ddng trén tim PP keo khong chay, véi
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kich thudc ctia céc 15 ranh trén tim PP keo khong chay 16n hon 0,1-0,3 mm so véi

cac ving khong c6 dong & moi canh;

C. can va ép duogc thyc hién theo tht tu 16p déng L1, vat liéu bang tn sd cao,
16p ddng L2, tim PP keo khéng chay, 16p ddng L3, bang nhwa epoxy, va 16p ddng
L4, trong d6 cac ving khong c6 ddng trén 16p ddng L2 tao thanh cic rinh kiém soat
d6 sau tir 16p ddng L4 dén 16p ddng L2 vdi cac ranh twong Gng duge dit trén tAm PP

keo khong chdy va bang nhua epoxy; va

D. thyc hién mai, khoan va ma dién trén 16p dong L1 va 16p ddng L4 sau khi
qua trinh ép hoan tit, rdi tiép d6 thuc hién san xuét va kiém tra mach cua 16p dong
L1 va 16p ddng L4, va hoan thanh san xut ang ten khi san xuét mach ciia 16p dong
L1.

Tot hon 13, trong budce B, khi khoan vat li€u bang tan so cao, bang nhua phenol
dugc can trén ca hai mat cua vat li€u bang tan so cao, va tam nhdom dugc can trén
bang nhya phenol dugc dan trén vat li€u bang tan so cao, roi sau d6 qua trinh khoan

duoc thuc hién.

Tét hon 14, trude khi ép & bude C, vat liéu dém ba trong mat, tAm thép, va giéy
kraft dugc can tir trén xubng dudi dudi 16p ddng L4; va trén cing clia 16p dong L1,
tAm nhom, tm thép va gidy kraft duoc can tir dudi 1én trén, va qua trinh ép duoc thuc

hién.

Tét hon 13, vat lidu dém ba trong mot dugc 1am bing cach dat vat liéu dém

gitta hai 16p 16t chéng dinh.

Hon nfra, trong budc C, khi qua trinh ép dugc thuc hién, cong doan ép nhiét
duge thue hién trude tién, rdi sau do cong doan €p lanh dugc thuc hién; qué trinh ép
nhiét bao gdm 9 ché d9, ap suét twong tmg véi timg ché do dugc duy tri 1an lugt nhu
sau: 70 psi, 200 psi, 350 psi, 420 psi, 420 psi, 420 psi, 240 psi, va 140 psi, nhiét do
tuong Gng voi tung ché o dugc duy tri lan luot nhu sau: 120°C, 140°C, 160°C,
180°C, 220°C, 220°C, 220°C, 220°C, 180°C, va 140°C, va thoi lugng tuong tng véi
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mdi ché do duge duy tri 14n luot nhu sau: 5 phit, 5 phat, 5 phat, 5 phat, 85 phut, 120
phut, 15 phut va 10 phat.

Hon nita, truge tién diéu kién chin khong dugc tao ra, va chan khong dugce

gif trong 3 phut dé dat t6i 50 mBar.
Hon nita, ép lanh dugc thuc hién & nhiét d6 phong trong 1,5 gio.

Tbt hon 14, vat liéu bang tn sb cao 1a vat liéu bang dua trén hydrocacbon, vét

liéu bang dya trén gdm, hoic vat liéu bang lai dwa trén hydro va gbm.

Tét hon 13, trong bude D, trudce khi 16p dong L1 va 16p dong L4 duge ma dién,
viéc loai bo keo plasma dugce thuc hién trude tién mot 14n va sau d6 loai bo keo hoa
hoc dugc thuc hién mdt hodc hai 14n theo chidu ngang, dé dam béao chét luong ma

dién.

Tét hon 13, phuong phap cling bao gbm budc E duoc tién hanh sau khi hoan
thanh budce D, dé thue hién han, xi 1y chir, xir Iy bé mat, duc, kiém tra, kiém tra chit
lugng san phim hoan thanh (FQC), va déng gbi dé tao ra san phdm bang tan s cao;
bé mat ddng dwogc xtt Iy bang cach 1am thé qua mirc hodc phun cét trueée khi han aé

dam bao luc lién két cia moi han.

Sang ché d& xuét phuwong phép san xuét bang tan s6 cao bang cach tron va ép
cac vat liéu bang khéac nhau, bao gém: chon vit liéu bang tan sb cao dugc phu déng
& c4 hai mit ciing nhu bang nhwa epoxy dé san xuit; st dung tim PP c6 keo khong
chay 1am moi trudong ép giita vét liéu bang tin sb cao va bang nhya epoxy; thiét ké
kich thudc cu thé céc ranh va 15 trén tim PP c6 keo khong chay dé khic phuc hién
twong keo tran tir ranh va 15, do d6 cai thién chét lugng xit 1y ctia san phdm. Ngoai
ra, quy trinh cén dugc thiét ké cu thé hon nita dé khoan vét liéu bang tan s cao nham
loai b6 bavia. Di véi vin dé ton tai trong qué trinh xtr 1y bang tin s cao trong d6
vat liéu bang dugc md ranh bi xep trong qua trinh ép, cAu tric can ép duogc thiét ké
déc biét, sir dung miéng dém ba trong mot dé khic phuc vAn dé cta vat liéu bang bi
xep xubng & mot phia ma ranh dugc mé, va ché do ép nhiét dugc thiét ké thém theo

cAu trac can €p. Trong khi d6, thoi gian ép lanh dugc kéo dai dé tiép tuc gidm thiéu
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hién tuong bang bi ubn cong do su khac biét vé hé sb gifn nd va co ngdt clia cac vt
liéu bang khac nhau. Do 16p don kho loai bd bang phuong phap loai bd keo héa hoc
c6 trong vat lidu bang tn s6 cao, nén qua trinh loai bd keo plasma dugc thuc hién va
sau d6 qua trinh loai bo keo héda hoc duge thuc hién trude khi ma dién dé lam sach
triét dé nhdm cai thién mét cach hiéu qua chét lugng ma dién. Két qua 1a, chét lugng

tong the ctia sdn pham dugc cai thién.
Mo ta van tat cac hinh vé

Fig.1 14 hinh minh hoa c4u triic can ép ctia phwong 4n thuc hién phwong phap
san xuét bang tin sb cao bang cach tron va ép cac vat lidu bang khac nhau theo sing

ché.
MBO ta chi tiét sang ché

Sang ché s& duoc md ta chi tiét hon théng qua cac phuong 4n thuc hién cling
v6i cac hinh v& kém theo dé ngudi 6 trinh do trung binh trong cing linh vire k§ thuat

c6 the hi€u dugce ddc diém k¥ thuét cua sang ché.

Céc budc sau day duoc 4p dung de san xuat bang tan so cao dugc sir dung

trong truyén thong bang cach tron va ép cac vét liéu bang khac nhau:

A. Chon vit liéu bang tin s cao va bang nhwa epoxy, 16p déng L1 va 16p dong
L2 dwoc phtl trong tng trén ca hai mit cia vat lidu bang tin sb cao, va 16p ddng L3
va 16p ddng L4 dugc phu twong tng trén ca hai mit ciia bang nhwa epoxy; vat liéu
bang tan s6 cao co thé 1a vat liéu bang dua trén hydrocacbon, vat li€u bang dua trén
gdm, hodc vt liéu bang lai dya trén hydro va gbm; va bang nhwa epoxy tét nhit 1a
FR-4.

B. Cit va khoan tao hinh thé dwgc thuc hién trén vat liu bang tin sb cao va
bang epoxy; khi khoan, cic tAm nhua phenol duoc can trén c4 hai mit cia vat liéu
bang tin sb cao, va tim nhom dugc can trén bang nhya phenol theo hudéng khoan, va
sau d6 qua trinh khoan dugc thyuc hién dé loai bé cac bavia va cai thién do chinh xéc
ctia céc 16 khoan. Céc thoéng s6 cu thé nén dugce sir dung dé khoan theo dudong kinh

clia 16, nhu dugc trinh bay trén bang sau.

-6-
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Muc Pudng kinh 13 khoan cho bang mach tin s6 cao
Puong kinh Téc d6 khoan Téc @6 cit Tbc do rat
(mm) (nghin vong/phut) (mét/pht) (mét/phut)

0,3 140 1,7 11,4

0,5 80 1,7 20,4

0,9 51 1,9 25,2

1,1 42 1,9 25,2

1,3 40 1,8 25,2

2,3 30 1,3 25,2

2,7 28 1,3 25,2

Va sau d6, qua trinh san xuét va kiém tra mach ctia 16p ddng L2 trén vt liu
bang tin sb cao va 16p ddng L3 trén bang nhura epoxy dugc thuc hién; céc ving khong
c6 ddng duoc khic twong Gmg véi vi tri dit trude clia dng ten dugc thiét ké trén 16p
ddng L1 khi san xudt mach cta 16p dong L2; va 16p dong L2 dugc son nau sau khi

mach ctia 16p ddng L2 duoc san xuit;

16 ranh duge khoan twong tmg véi cac ving khong c6 ddng trén bang nhua
epoxy, trong d6 15 rinh trén bang nhyua epoxy c6 hinh dang va kich thuéc twong ty
nhu céc ving khong c6 ddng twong mg va di qua 16p ddng L3 va ddng 16p L4, va

sau do, 16p df”)ng L3 duoc son nau;

qua trinh cét va khoan tao hinh thé dugc thuc hién trén tdm PP keo khong
chay; va céc 16 ranh dugc khoan tuong tng véi cac ving khong c6 ddng trén tAm PP
keo khong chay, véi kich thudc ctia cac 15 ranh trén tdm PP keo khong chay 16n hon

0,1-0,3 mm so v&i cac ving khdng c6 ddng & mdi canh;

qué trinh xir Iy vét liéu bang tin s6 cao, bang nhya epoxy va tim PP keo khong
chay c6 thé dugc thuc hién riéng r& hodc tuin tw. Qua trinh son nau 16p déng L2 va
16p dong L3 t6t nhét 13 dugc thuc hién cung mot lac. Va viéc son ndu cd thé cai thién

luc lién két cho 14n ép tiép theo.
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C. Qua trinh can va ép dugc thuc hién theo thir tu 16p déng L1, véat liéu bang
tin sb cao a, 16p ddng L2 2, tim PP keo khong chay b, 16p ddng L3 3, bang nhua
epoxy ¢ va l6p dong L4 4, trong d6 cac ving khong c6 ddng 21 trén 16p ddng L2 tao
thanh céc ranh kiém soat d6 sau d tir 16p ddng L4 4 dén 16p ddng L2 2 véi c4c rinh
twong tng dugc dit trén tim PP keo khong chiy b va bang nhua epoxy c, rinh kiém
soat d6 sdu dugc dit trong ing bén dudi vi tri dit trude cla dng ten trén 16p ddng L1

1, d€ cai thién hiéu suat cta dng ten va dam bao truyén tin hi¢u hoan chinh.

Trudce khi ép, vat liéu dém ba trong mét 6, tim thép 71 va gidy kraft 81 duoc
dan tir trén xubng dudi dudi 16p déng L4 4; tAm nhom 5, tm thép 72 va gidy kraft
82 duoc can lién tuc tir dudi Ién trén trén 16p déng L1, va viéc ép dugc thuc hién sau
khi hoan thanh céu triic can ¢ép (nhu dugc minh hoa trén Fig.1). Vat liéu dém ba trong

mot duoc tao ra béng cach dat vat liéu dém gitra hai 16p 1ot chéng dinh.

Gidy kraft duoc st dung d& dém ap luc va truyén nhiét déu. Céc tAm thép duge
sir dung dé dam bao qua trinh ép ddng déu va d6 day ddng déu cia bang. St dung
tAm nhém & mot mit cua vét liéu bang tan sb cao c6 thé tdng tbc dd truyén nhiét trén
mit, do d6 vat lidu bang tan sd cao va tim nhwa epoxy khéc nhau khi tiép xuc véi
nhiét, va vin dé ubn cong bé mit bang gy ra béi hé sb gisin nd va co ngét khac nhau
ctia vat lidu bang tan s6 cao va tim nhua epoxy trong qué trinh ép nhiét dugc hdi lai.
Vit liéu dém ba trong mdt dugc st dung, mot mét, dé giam hiéu qua truyén nhiét &
mit bang nhya epoxy, mit khac, dé dong vai trd 14 16p don thich hop khi 16p 16t chéng
dinh dugc str dung dé cach ly cac bang dugc san xuét & nhiét do cao. Vat liéu dém ba
trong mot phai dugc dit & phia bén dugc ma rénh trong qué trinh ép, va vat li€éu dém
c6 thé duge 14p vao 16 ranh trong qua trinh ép dé tao thanh vét gia ¢ dé tranh hién
tuong bang bi xep. Cac 16p 16t chéng dinh trén bé mit vat liéu dém ba trong mot nhin
va ddng déu, d& 1ap dat khi can so bd ciu tric can ép, va do d6 ching s& duge gd bo

sau khi ép xong.

Déi véi chu tric can ép, khi qua trinh ép dugc thuc hién, cong doan €p nhiét
dugc thuc hién trude tién; va ép nhiét bao gém 9 ché d, cac dic tinh nhya trong vat
liéu bang tAn s6 cao yéu ciu tbc do gia nhiét 3,2-4,2°C/phit va nhiét dd déng ran cao

hon 200°C; va theo thiét ké ctia c4u tric can ép, ap sut tuong tng véi timg ché do

-8



38103

duoc duy tri 1an It nhu sau: 70 psi, 200 psi, 350 psi, 420 psi, 420 psi, 420 psi, 240
psi, va 140 psi, nhiét 4o twong tng véi tung ché @6 duoc duy tri 1an luot nhu sau:
120°C, 140°C, 160°C, 180°C, 220°C, 220°C, 220°C, 220°C, 180°C, va 140°C, va thoi
lugng twong tng v6i mbi ché 46 dugc duy tri 1an lwot nhu sau: 5 phit, 5 phit, 5 phut,
5 phut, 85 phut, 120 phat, 15 phat va 10 phut; va truée tién diu kién chan khong
duoc tao ra dé thuc hién qué trinh ép nhiét va chin khong duoc gitt trong 3 phit dé

dat t61 50 mBar.

Sau khi ép nhiét, qua trinh ép lanh dugc thuc hién. Qua trinh ép lanh dugc thuc
hién & nhiét d6 phong trong 1,5 gi¢. So v6i bang mach lam bing bang nhwa epoxy
thong thuong, thoi gian ép lanh duoc kéo dai dang k&, va hién tugng ubn cong ciia bé
mit bang gay ra béi su khac biét vé hé sb gidn nd va co ngét ciia bang tan s6 cao va

bang nhya epoxy sau khi lam méat dugce giam.

D. Qua trinh mai, khoan va ma dién dugc thuc hién trén 16p ddng L1 va 16p
ddng L4 sau khi qua trinh ép hoan tét, tiép d6 qua trinh san xuét va kiém tra mach
ctia 16p ddng L1 va 16p déng L4 duge thuc hién, va qué trinh san xuét ng ten dugc
hoan tAt khi san xuét mach cta 16p ddng L1. Trude khi 16p dong L1 va 16p déng L4
dugc ma dién, trude tién keo plasma dugc loai béo mot 14n rdi sau d6 keo hoa hoc

duoc loai bé mot hodc hai 14n theo chidu ngang, dé dam bao chét lwong ma dién.

E. Sau khi hoan thanh buéc D, qué trinh han, xtt ly chit, xir ly bé mit, duc,
kiém tra, kiém tra chit luong san phdm hoan thanh (FQC), va déng goi duge thuc
hién dé tao ra san pham bang tan sb cao; bé mit ddng dwgc xtr Iy bang cach lam tho

qua muc hoac phun cét trude khi han dé ddm bao lyc lién két ciia moi han.

Mic du phuong én thuc hién ctuia sdng ché da dugc mo ta chi tiét trén day,
nhung can hiéu rﬁng phuong 4n thuc hién duge md ta khong giéi han pham vi cla
sang ché. Can luu ¥ ring céc bién thé va sira ddi c6 thé dugc thuc hién boi nhitng
ngudi ¢6 trinh d6 trung binh trong cing linh vyuce k¥ thuit ma khéng nim ngoai tinh

than ctia sang ché, va cac lwa chon thay thé ro rang van thudc pham vi clia sang ché.
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YEU CAUBAO HQ

1. Phuong phéap san xuét bang mach tan so cao bang cach tron va €ép cac vat

liéu bang khac nhau, bao gdm cac budc:

A. chon vat liéu bang tan s cao véi 16p ddng L1 va 16p dbng L2 duogc phu
twong ung trén ca hai mat, bang nhya epoxy véi 16p dbng L3 va 16p dong L4 dugc
pht trong Gng trén ca hai mat, va tdm polypropylen (PP) keo khong chay;

B. thuc hién cit va khoan tao hinh thd trén vt liéu bang tn sb cao va bang
epoxy, roi tiép d6 thurc hién qua trinh san xuét va kiém tra mach ciia 16p ddng L2 trén
vat liéu bang tin sb cao va 16p ddng L3 trén bang nhya epoxy; khic cac ving khong
c¢6 ddng tuong Ung véi vi tri dit trude cla Ang ten dugc thiét ké trén 16p dong L1 khi
san xuit mach cta 16p ddng L.2; va son nau 16p ddng L2 sau khi mach ctia 16p dong

L2 duogc san xuat;

khoan 1 ranh twong tng véi cac ving khong c¢6 dong trén bang nhua epoxy,
trong d6 16 rinh trén bang nhua epoxy c6 hinh dang va kich thude twong ty nhu cac
viing khong c6 ddng twong tmg va di qua 16p ddng L3 va ddéng 16p L4, va sau d6, son
nau 16p ddng L3;

thuc hién cét va khoan tao hinh thd tAm PP keo khong chay; va khoan céc 15
ranh twong (mg v6i cac ving khong c6 ddng trén tdm PP keo khong chay, vé6i kich
thudc cta cac 13 ranh trén tim PP keo khong chay 16n hon 0,1-0,3 mm so véi céc

ving khong c6 dong & mdi canh;

C. can va ép dugc thuc hién theo tht tu 16p déng L1, vat li¢u bang tan sd cao,
16p déng L2, tim PP keo khong chay, 16p dong L3, bang nhua epoxy, va 16p dong
L4, trong d6 cac ving khong c6 ddng trén 16p ddng L2 tao thanh cac ranh kiém soat
0 sau tir 16p dong L4 dén 16p ddng L2 véi céc ranh twong tmg dugc dit trén tAm PP
keo khong chay va bang nhya epoxy; truge khi ép & budce C, vt liéu dém ba trong
mdt, tAm thép, va gidy kraft dugc can tir trén xudng dudi dudi 16p déng L4; va & trén

ciing ctia 16p dong L1, tim nh6m, tdm thép va gidy kraft dwoc can tir dudi 1én trén,
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1di qua trinh ép duogc thuc hién, trong d6 vat liéu dém ba trong mdt duoc 1am béng

cach dit vat liéu dém gitra hai lop 16t chéng dinh, va

D. thuc hién mai, khoan va ma dién trén 16p déng L1 va 16p ddng L4 sau khi
qué trinh ép hoan tit, rdi tiép d6 thuc hién san xuét va kiém tra mach cta 16p dong
L1 va 16p dong L4, va hoan thanh san xut 3ng ten khi san xudt mach ciia 16p dong

L1.

2. Phuong phép theo diém 1, trong d6 trong budc B, khi khoan vit liéu bang
tan sd cao, bang nhua phenol dugc can trén ca hai mat cua vat liéu bang tan sb cao,
va tim nhém dugc can trén bang nhya phenol dugc cén trén vat liéu bang tan s cao,

roi sau d6 qua trinh khoan dugc thuc hién.

3. Phuong phap theo diém 3, trong d6 trong budc C, khi qué trinh ép duge
thue hién, cong doan ép nhiét dugce thuc hién truéc tién, roi sau d6 cong doan ép lanh
duoc thue hién; qua trinh ép nhiét bao gdm 9 ché db, 4p sut tuong tmg véi timg ché
d6 duoc duy tri 1an luot nhu sau: 70 psi, 200 psi, 350 psi, 420 psi, 420 psi, 420 psi,
240 psi, va 140 psi, nhiét d6 tuong ing véi timg ché 4o dugc duy tri 14n Iugt nhu sau:
120°C, 140°C, 160°C, 180°C, 220°C, 220°C, 220°C, 220°C, 180°C, va 140°C, va thoi
lwong twong tmg v6i mdi ché do duge duy tri 1an lwot nhu sau: 5 phat, 5 phit, 5 phit,

5 phut, 85 phit, 120 phit, 15 phut va 10 phi.

4. Phuong phép theo diém 5, trong d6, diéu kién chan khong dugc tao ra trude

tién dé thyuc hién ép nhiét, va chan khéng duoc giit trong 3 phiit dé dat t6i 50 mBar.

5. Phuong phap theo diém 5, trong d6 ép lanh dugc thyuce hién & nhiét do phong
trong 1,5 gio.

6. Phuong phép theo diém 1, trong d6 vat liéu bang tan sb cao 12 vét lidu bang
dua trén hydrocacbon, vat li¢u bang dua trén gém, hodc vét li¢u bang lai dya trén

hydro va gbm.

7. Phuong phép theo diém 1, trong d6 trong bude D, trudc khi 16p ddng L1 va

16p df‘)ng L4 duogc ma dién, viéc loai bo keo plasma dugc thyc hién trude ti€n mot
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lan, roi sau do6 viéc loai bo keo hda hoc duge thyc hién mdt hoac hai lan theo chiéu

ngang, dé dam bao chét lrong ma dién.

8. Phuong phap theo diém 1, trong d6 phuong phap cling bao gbm bude E
duge tién hanh sau khi hoan thanh bu6c D, dé thuc hién han, xtt ly chit, xt Iy bé mit,
dtc, kiém tra, kidm tra chét lugng san phAm hoan thanh (FQC), va déng géi dé tao ra
san phdm bang tin sd cao; bé mit ddng dwgc xir Iy bang cach 1am thd qua mirc hoic

phun cat truede khi han dé dam bao luc lién két cia moi han.
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