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(57)  
Sáng chế đề cập đến phương pháp sản xuất bảng mạch tần số cao bằng cách trộn và ép các 
vật liệu bảng khác nhau: chọn vật liệu bảng tần số cao được phủ đồng trên cả hai mặt (a) 
cũng như bảng nhựa epoxy (c) để sản xuất; sử dụng tấm PP (b) có keo không chảy làm môi 
trường ép giữa vật liệu bảng tần số cao và bảng nhựa epoxy; thiết kế kích thước cụ thể các 
rãnh và lỗ trên tấm PP có keo không chảy để khắc phục hiện tượng keo tràn từ rãnh và lỗ, 
do đó cải thiện chất lượng xử lý của sản phẩm. Ngoài ra, quy trình cán được thiết kế cụ thể 
hơn nữa để khoan vật liệu bảng tần số cao. Đối với vấn đề tồn tại trong quá trình xử lý 
bảng tần số cao trong đó vật liệu bảng được mở rãnh bị xẹp trong quá trình ép, cấu trúc cán 
ép được thiết kế đặc biệt, sử dụng miếng đệm ba trong một để khắc phục vấn đề của vật 
liệu bảng bị xẹp xuống ở một phía mà rãnh được mở, và chế độ ép nhiệt được thiết kế thêm 
theo cấu trúc cán ép. Trong khi đó, thời gian ép lạnh được kéo dài để tiếp tục giảm thiểu 
hiện tượng bảng bị uốn cong do sự khác biệt về hệ số giãn nở và co ngót của các vật liệu 
bảng khác nhau. Do lớp độn khó loại bỏ bằng phương pháp loại bỏ keo hóa học có trong 
vật liệu bảng tần số cao, nên quá trình loại bỏ keo plasma được thực hiện và sau đó quá 
trình loại bỏ keo hóa học được thực hiện trước khi mạ điện để làm sạch triệt để nhằm cải 
thiện một cách hiệu quả chất lượng mạ điện.
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