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(73) Viện Công nghệ Hóa học - Viện Hàn lâm Khoa học và Công nghệ Việt Nam (VN)

Số 1A Thạnh Lộc 29, phường Thạnh Lộc, quận 12, thành phố Hồ Chí Minh
(72) Phạm Thị Thùy Phương (VN); Nguyễn Phúc Hoàng Duy (VN); Hoàng Tiến Cường 

(VN); Nguyễn Thị Thùy Vân (VN); Nguyễn Trí (VN); Dương Huỳnh Thanh Linh 
(VN); Lê Thị Bảo Ngọc (VN).

(54) CƠ CẤU VAN KHÔNG TIẾP XÚC
(57)   Giải pháp hữu ích đề xuất cơ cấu van không tiếp xúc với mục đích đóng/mở dòng 
chảy tại một vị trí trong hệ thống phân phối lưu chất, đặc trưng ở chỗ dòng lưu chất đi qua 
sẽ không tiếp xúc với bất kỳ bộ phận nào của van, nhờ đó van không bị bám bẩn, không bị 
ăn mòn, không bị rò rỉ, dễ lắp đặt và bảo trì; đồng thời, giảm sự nhiễm bẩn dòng lưu chất 
bởi các phần tử từ các linh kiện của van do quá trình ăn mòn và bào mòn dưới tác động của 
dòng lưu chất. Cơ cấu van không tiếp xúc theo giải pháp hữu ích gồm ít nhất một xy lanh 
(1), trong đó cần pit tông (1.1) có đầu ren ngoài được gắn với đầu ép (1.2) có kết cấu ren 
trong để vặn vừa với đầu ren ngoài của cần pit tông (1.1), được gắn cố định lên khung (2), 
có kết cấu gồm đế trên (2.1) có khoét ít nhất một lỗ (2.1.1) để gắn xy lanh (1) và ít nhất 
bốn lỗ (2.1.2) để để lắp các đoạn thép tròn được tạo ren (2.3), trong đó mỗi đoạn được giữ 
cố định với đế trên (2.1) bằng ít nhất hai bộ vòng đệm (2.3.1) và đai ốc (2.3.2), liên kết với 
đế dưới (2.2) qua các lỗ ren (2.2.1) được khoét ở mặt trên của đế dưới (2.2), trong đó đế 
dưới (2.2) được khoét rãnh chữ U (2.2.2) theo phương vuông góc với trục xy lanh (1) và đi 
qua giao điểm của trục xy lanh (1) và đế dưới (2.2) và để đặt ống mềm (3), trong đó bề 
rộng rãnh chữ U lớn hơn một nửa chu vi ngoài của ống mềm (3) và lớn hơn kích thước lớn 
nhất của mặt cắt ngang đầu ép (1.2) để đặt ống mềm (3) ngay bên dưới đầu ép (1.2).
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