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(54) PHẦN THÉP TẤM ĐƯỢC XỬ LÝ BỀ MẶT CÓ MẶT ĐẦU MÚT ĐƯỢC CẮT 
VÀ PHƯƠNG PHÁP CẮT

(57)  Sáng chế đề cập đến phần thép tấm được xử lý bề mặt có mặt đầu mút được cắt làm 
nguyên liệu nguồn, là phần mà đối với mặt đầu mút được cắt có độ bền tuyệt với, và 
phương pháp cắt. Trong phần có mặt đầu mút được cắt sử dụng tầm thép được xử lý bề mặt 
mà được cắt, hình dạng của mặt đầu mút được cắt sao cho chiều dài của phần bo tròn thứ 
nhất diễn ra theo hướng chiều dày tấm ít nhất bằng 0,10 lần độ dày tấm của thép tấm được 
xử lý bề mặt, và chiều dài của phần bo tròn thứ hai diễn ra theo chiều phẳng ít nhất bằng 
0,45 lần độ dày tấm của thép tấm được xử lý bề mặt. Ngoài ra, sáng chế còn đề cập đến 
phương pháp thực hiện quy trình cắt thép tấm được xử lý bề mặt, trong quy trình cắt, thiết 
bị cắt được sử dụng mà đối với quy trình này khe hở giữa mũi đục lỗ và dao cắt bằng từ 1 
đến 20% độ dày tấm của thép tấm được xử lý bề mặt, và phần vai của dao cắt và/hoặc mũi 
đục lỗ được tạo ra có bán kính cong ít nhất bằng 0,12 lần độ dày tấm của thép tấm được xử 
lý bề mặt.
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