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(57)  Sáng chế đề cập đến tấm thép cán nguội cacbon cao có thể có đặc tính va đập và đặc 
tính độ cứng tốt và độ chống mòn ưu việt sau khi xử lý làm nguội nhanh (quy trình tôi) sau 
khi xử lý hòa tan trong thời gian ngắn và xử lý ram ở nhiệt độ thấp (quy trình xử lý tôi và 
ram), có sự giảm ít về khả năng gia công thứ cấp sau khi xử lý tôi và ram, và có độ dày tấm 
là ít hơn 1,0 mm. Tấm thép cán nguội cacbon cao có thành phần hóa học của tấm thép bao 
gồm, theo % khối lượng, C: từ 0,85% đến 1,10%, Mn: ít hơn 0,60%, Si: từ 0,10% đến 
0,35%, P: 0,030% hoặc ít hơn, S: 0,030% hoặc ít hơn, Cr: ít hơn 0,60%, Mn + Cr thỏa mãn 
ít hơn 1,0%, Nb: từ 0,005% đến 0,020%, và phần còn lại là Fe và các tạp chất không thể 
tránh khỏi. Nhờ đó, so với các vật liệu thép thông thường, có sự giảm ít về khả năng gia 
công thứ cấp trước khi tôi và ram. Ngoài ra, bằng cách sử dụng kết cấu tấm thép với đường 
kính hạt trung bình của carbua trong khoảng từ 0,2 đến 0,7 (μm) và tỷ lệ tạo hạt tròn là 
90% hoặc nhiều hơn, thậm chí với quy trình xử lý tôi và ram trong thời gian ngắn trong 
khoảng từ 3 đến 15 phút, có thể tạo ra chi tiết máy có các đặc tính va đập ưu việt với trị số 
va đập là 9 J/cm2, các đặc tính độ cứng đủ trong khoảng là 600 đến 750 HV, và độ chống 
mòn ưu việt.
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