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(54) PHƯƠNG PHÁP TẠO RA TẤM THÉP PHỦ KẼM HOẶC HỢP KIM KẼM CÓ ĐỘ 
BỀN CAO VÀ TẤM THÉP THU ĐƯỢC

(57)  Sáng chế đề cập đến phương pháp tạo ra tấm thép phủ kẽm hoặc hợp kim kẽm có độ 
bền kéo lớn hơn 900 MPa, để tạo ra các mối hàn điểm bằng điện trở có trung bình nhỏ hơn 
hai vết nứt do sự giòn của kim loại lỏng trên mỗi mối hàn có độ sâu 100μm hoặc lớn hơn, 
bao gồm các bước tạo ra tấm thép cán nguội, nung tấm thép cán nguội này đến nhiệt độ T1 
nằm trong khoảng từ 550°C đến Ac1+50°C sao cho sắt không bị oxy hóa, sau đó bổ sung 
vào môi trường lò này, ít nhất một phần tử được chọn từ hơi nước hoặc oxy, sau đó nung 
tấm này đến nhiệt độ T2 nằm trong khoảng từ 720°C đến 1000°C, ủ nóng đều tấm này ở 
nhiệt độ T2, sau đó làm nguội tấm này với tốc độ làm nguội nằm trong khoảng từ 10 và 
400°C/giây, sau đó phủ tấm này bằng lớp phủ kẽm hoặc hợp kim kẽm. Ngoài ra, sáng chế 
còn đề cập đến tấm thép phủ kẽm hoặc hợp kim kẽm, và phương pháp tạo ra mối hàn điểm 
bằng điện trở.
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