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khong gi austenit véi do day 0,05 - 0,1 mm, do bong bé mat GS > 600GU, va do nham bé

mat Ra <0,02 um.
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Linh vue k§ thuit sang ché dé cap

Sang ché d& cap dén phuwong phap san xuat dai thép khong gi austenit si€u mong,
cu thé 14 dé cap dén phuong phap san xuét dai thép khong gi austenit siéu mong c6 bé

mdt séng bong.
Tinh trang k§ thuit ciia sang ché

Loai dai thép khong gi austenit méng véi bé mit sang bong c6 dé dan hodi, do bén,
kha nang han, chéng in mon tét, va c¢6 do boéng bé& mat cao nén c6 thé duge st dung truc
tiép 1am vt liéu bé mat hoan thién cho san phidm. Thong thuong, dai thép khong gi
austenit siéu mong c6 bé miat sang bong thudng dugc san xut bing mét trong cac
phuong phép sau: (1) mai béng bé mit cta dai thép khong gi rit méng mac 2B, phuong
phap nay gdy lang phi thoi gian va nhan cong do ban than dai thép da rat mong nén hiéu
qua mai thip dan dén hiéu suét san xuét thip va chi phi cao; hodc (2) dai thép khong gi
c¢6 bé mit sang bong duge tao ra sau khi can ngudi, i bong va can phang. Cac dai thép
khong gi méng c6 bé mit sang bong duoc san xuét bang hai phuong phéap thong thuong
néu trén c6 mot s6 han ché & chd khong thé loai bd vét nit, rd, xude, v.v. c6 trong
nguyén liéu thd can néng duge st dung, diéu nay dan dén anh hudng truc tiép dén chét

lugng cta dai thép dugce san xuat.

Xuét phat tir cac han ché néu trén, don patent Trung Qudc sé 201310099004.5 da
boc 16 phuong phép san xuat dai thép khong gi c6 bé mat sang béng, trong d6 phuong
phép huéng dén san xuit dai thép khong gi mong c6 bé mit sang béng bang cach sir
dung con lan gia cong tinh dé hoan thién bé mat. Tuy nhién, v6i su phét trién manh méa
ctia nén cong nghiép dién tir Trung Quéc, nhu ciu cia thi truong ngay cang khit khe
doi héi do day nho hon 0,1 mm, do bén ciing nhu tinh chét bé mat cua dai thép khong
gi siéu méng, trong khi cadc phuong phap néu trén chi tao ra dai thép khoéng gi austenit
c6 bé mat sang bong vai do day 16n hon 0,3 mm ma khong thé tao ra dai thép khong gi
austenit ¢ bé mit sang c6 do day nhé hon véi chit luong bé mit cao. Vi vy, doi hoi
phai c6 huéng nghién ctiru méi dé san xuét dai thép khong gi austenit c6 do day 0,1 mm

hodc mdng hon.

Ban chat k§ thuit cia sing ché
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Muc dich cia sang ché 12 d& xuit phurong phap san xuét dai thép khong gi austenit
siéu moéng c6 bé mit sang bong, bing cach diéu chinh va tdi uu hod cac budc thyc hién
dé c6 thé san xut dai thép khong gi c6 d6 day 0,1 mm hoidc nhé hon, trong khi van dép
g cac yéu ciu dit ra vé d6 nham bé mit va do sang bong bé mit cua dai thép khong
gi.

Pé dat dwoc muc dich néu trén, giai phap k§ thuit dugc 4p dung theo sang ché 1a
phuong phép san xuit dai thép khong gi austenit siéu mong c6 bé mit sang bong bao
gbm céc budc:

bude 1, chuén bi con lin gia cong tinh: trude hét con lan gia cong clia may can
dugce xtr ly bé& mit dé c6 do nham bé mit Ra=0,1 - 0,15 pum, sau d6 dugc danh béng
bing dai danh bong c6 d6 min 10 pm dé thu dugce con lin gia cong tinh c6 ¢ nhdm bé
mit Ra=0,01 - 0,02 pm;

budc 2, can so cap: sir dung may can ngudi c6 chinh xac 20 con lan, thép nguyén
liéu tho can nong khong gi ¢6 do day 2,8 - 3,0 mm dugc can dé thu duoc dai thép khong

gi austenit c¢6 d6 day 0,8 - 1,0 mm, va d§ nham bé mit Ra=0,6 - 0,8 pum;

budce 3, mai: dai thép khong gi austenit thu dugc ¢ bude 2 dugc mai thanh dai thép
khong gi austenit c6 o nhdm bé& mit Ra=0,2 - 0,4 um bing cach sir dung may mai hai
d4u mai;

budc 4, can thir cép: str dung may can ngudi c6 chinh xac 20 con lan, trong d6 con
1an cudi cung la con lan gia cong tinh da dugc chudn bi & bude 1 duoc st dung dé can
dai thép khong gi c6 d6 day 0,8 - 1,0 mm thu dugc & budc mai thanh dai thép khong gi
austenit c6 d6 day 0,1 - 0,2 mm va d¢ nham bé mat Ra=0,1-0,2 um, lyc can dugc diéu
chinh & 5000 - 6000 KN, Iuc can kéo & 150 - 450 KN, téc d6 can 1a 300 - 500 m/phit,
tdc @ phun ddu can 1a 300 L/phut, va nhiét 6 dau can 1a 35 - 45°C;

budce 5, 1 bong: dai thép khdng gi austenit thu dugc & bude 4 dugce u trong 10
bong & tde do di chuyén 60 - 80 m/phiit, va ap suit khi bao vé trong 16 & béng duge didu
chinh & 800 - 1200 Pa, nhiét d6 vt liéu trong 10 1 1a 1080 - 1120°C, va sau d6 dugc lam
lanh nhanh d& thu duoc dai thép khong gi austenit ban thanh phim c6 bé mit sing bong;

budc 6, can hoan thién: sir dung may can ngudi cé chinh xéc 20 con lan, trong d6

con lan cudi ciing 14 con lin gia cong tinh da dwgc chudn bi & budc 1, dai thép khong gi
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¢ do day 0,1 - 0,2 mm thu duge & bude 5 duoc can thanh dai thép khong gi austenit c6
d6 day 0,05 - 0,1 mm va d6 nh4m bé mit Ra = 0,03 - 0,05 pm;

budce 7, G béng: dai thép khong gi austenit thu duoc & budc 6 dugc u trong 16 4
bong va sau d6 duge 1am lanh nhanh @ thu duoc dai thép khong gi austenit ban thanh

phim c6 bé mit sang bong;

budc 8, can phang: st dung may can phing dé can phing dai thép khong gi austenit
ban thanh phim c6 bé miit sang bong thu dugc & bude 7 @ thu duge dai thép khong gi

austenit siéu méng c6 do sang bé miit GS > 600 GU, do nham bé mat Ra < 0,02 um.

Tét hon 13, & bude 1, ap luc danh béng 12 0,5 - 0,7 MPa, va thoi gian danh bong 1a
30 - 40 phut.

Tot hon 1, Iyc cén & bude hai 1a 7000 - 8000 KN, Iwc cén kéo 13 300 - 500 KN,
tbe do can 1a 400 - 600 m/phit, téc do phun diu can 14 350 L/phut, va nhiét d6 diu can
14 40 - 50°C.

Tét hon 13, & budce 3, du mai thi nhét cia mAy mai hai ddu mai st dung dai nham
c& hat 80, va ddu mai thir hai sir dung dai nham c& hat 180, khi thuc hién cong doan
mai, toc d6 di chuyén ctia dai thép khong gi 14 25 - 35 m/phut, va tdc do chay cia dai
nhédm Ia 1300 - 1800 m/phut.

Tot hon 13, & bude 6, luc cén 1a 3000 - 4000 KN, lwc cén kéo 1 100 - 300 KN, téc
d9 can 12 200 - 300 m/phit, toc do phun diu can 1a 250 L/phut, nhiét d5 diu can 12 30 -
35°C.

Tt hon nita 1a, & buéde 7, toe do di chuyén clia dai thép khong gi austenit thu duoc
0 bude 6 qua 10 4 béng 12 40 - 60 m/phit, 4p sudt khi bao v€ bén trong 10 4 dugc didu
chinh & 800 - 1200 Pa, nhiét d6 cia vét liéu bén trong 16 1 béng 14 1050 - 1100°C.

Tot nhét 1a, & budc 8, lyc cén cita may cén phéng 13 2000 - 4000 KN, ty 1¢ gian dai
12 1% dén 2%, va téc do di chuyén cua dai thép khong gi austenit ban thanh pham thu
duogc & bude 7 1a 100 - 200 m/phut.

So v6i cic giai phap ky thuit da co, phuong phép san xuét dai thép khong gi
austenit siéu mong c6 bé mat sang bong theo sdng ché dat duoc céc hi€u qua sau day:

Dé thuc hién viéc san xuét dai thép khong gi sang béng chit lugng cao véi do day

nhoé hon 0,1 mm, truéc hét 1am gidm d9 nham bé mit cia con lin gia cong tinh, sau do,
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dai thép khong gi duogc can qua hai budc cén so thi cép va can hoan thién sau budc mai,
trong d6 con lan cubi cing dugc sir dung trong hai budc can nay 1a cc con lin gia cdng
tinh thu dugc & trén, nho d6 béng cach diéu chinh Iyc cén, nhiét 46 diu can, tdc dd can
trong hai budc can nay va céac thong sb khac trong qua trinh can, c6 thé tao ra dai thép

khong gi siéu méng c6 d6 nham bé mit Ra nhé hon 0,02 pum.

Ngoai ra, quy trinh cdn ngudi thép nguyén liéu thd cén néng theo sang ché duoc
chia thanh ba budc c4n 14 can so cdp, can thit cép va can hoan thi€n, va ba budc can nay
duoc két hop v6i nhau dé 1am giam hiéu qua d6 nham bé mdt cia thép nguyén liéu, ting
d6 bong sang bé mit cla thép nguyén lidu, dong thoi néng cao do chinh xac vé do day
cua thép nguyén liu, cai thién dang ké san lugng va chét lugng san phim cua dai thép

khong gi austenit siéu méng v6i bé mat béng sang thu duogc.

M3 ta chi tiét sang ché
Sang ché s& duge mo ta cu thé dudi day thdng qua céc phwong 4n thuc hién.
Phuong an 1

Phuong phap san xudt dai thép khong gi austenit siéu méng cé bé mit sang bong,

phuong phép bao gdm céc buéc:

budc 1, chuan bi con lin gia cong tinh: trude hét con lan cia may can duge xir ly
bé mit dé c6 o nham bé miit Ra = 0,10 pum, sau d6 dwoc danh bong bang dai danh béng
6 do min 10 pm véi lyc dénh béng duogce didu chinh & 0,5 MPa trong khoang thoi gian

danh béng 30 phut dé thu duoc con lin gia cong tinh ¢6 dd nhdém bé mit Ra= 0,01 pm;

budce 2, cén so clp: sir dung mdy cén ngudi c6 chinh xac 20 con lin, thép nguyén
liéu tho can néng khong gi c6 d6 day 2,8 mm dugc can thanh dai thép khong gi austenit
c6 do day 1,0 mm, va 36 nham bé mét Ra = 0,6 um, lyc can 7000 KN, luc can kéo 300
KN, tc d6 can 400 m/phut, téc dd phun dau cén 350 L/phtt, va nhiét do diu can 40°C;

bude 3, mai: dai thép khong gi austenit thu dugc 6 bude 2 dugc mai thanh dai thép
khong gi austenit c6 do nham bé mit Ra = 0,2 um bing cach st dung mdy mai hai dau
mai, trong d6 dau mai tht nhét ctia miy mai hai ddu mai sir dung dai nham c& hat 80,
va diu mai thtr hai st dung dai nham c& hat 180, khi thuc hién cong doan mai, téc do di

chuyén cua dai thép khong gi & 25 m/phut, va tde do chay ctia dai nham 1300 m/phit;

budc 4, can thi cap: sir dung may can ngudi ¢ chinh xé4c 20 con lan, trong do6 con
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lan cudi ciing 13 con lin gia cong tinh da dugc chuén bi & budce 1 duoc st dung dé can
dai thép khong gi c6 do day 0,8 mm thu dugc & bude mai thanh dai thép khong gi austenit
¢6 do day 0,2 mm va @6 nham bé mit Ra=0,1 pum, luc can duge diéu chinh & 5000 KN,
luc can kéo 150 KN, tdc dd can 300 m/phit, tée do phun ddu can 300 L/pht, va nhiét
d6 dau can 35°C;

bude 5, 1 béng: dai thép khong gi austenit thu dugc & bude 4 duge U trong 10 0
béng & tde do di chuyén 60 m/phut, va &p suét khi bao vé trong 10 G béng duoc didu
chinh & 800 Pa va nhiét do vat liéu trong 10 4 1080°C, va sau khi & dugc 1am lanh nhanh
dé thu dugc dai thép khong gi austenit ban thanh phdm c6 bé mit sang bong;

budce 6, can hoan thién: st dung mdy can nguoi c6 chinh xac 20 con lin, trong d6
con lan cudi ciing 14 con lin gia cong tinh da dugc chudn bi & bude 1, dai thép khong gi
¢4 d6 day 0,2 mm thu dugc & bude 5 duoc can thanh dai thép khong gi austenit c6 do
day 0,1 mm va d6 nhdm bé mit Ra = 0,03 um, luc cn duoc didu chinh & 3000 KN, Iuc
cén kéo 100 KN, toc dd can 200 m/phit, tde d6 phun diu can 250 L/phtt, nhiét d6 du
can 30°C;

budce 7, G bong: dai thép khéng gi austenit thu dugc ¢ budce 6 duge u trong 16 G
béng véi tbe do di chuyén 40 m/phit, 4p suét khi bao vé& bén trong 10 & béng duge diéu
chinh & 800 Pa, nhiét d6 ctia vat liéu bén trong 10 G bong 14 1050°C, va sau khi duogc
lam lanh nhanh d thu duoc dai thép khong gi austenit ban thanh pham c6 bd mat sang
béng;

budce 8, can phing: sir dung may céan phing, dai thép khong gi austenit ban thanh
phédm c6 bé mit sang bong thu dugc & bude 7 duge dua vao m4y can phing & tdc do
100 m/phnt, va luc cén cua may can phéng 142000 KN, d6 gian dai 1% dé thu duoc dai
thép khong gi austenit siéu mong c6 do sang bé mit GS > 600 GU, d6 nham bé mit Ra
<0,02 um.

Phuong 4n 2

Phuong phép san xuét dai thép khong gi austenit siéu méng c6 bé mit sang bong,
phwong phép bao gdm cac budec:

buée 1, chuin bi con lin gia cong tinh: truée hét con lin cua may can dugc xit ly

bé mit c¢6 d0 nham bé mdt Ra = 0,12 um, sau d6 dugc danh béng vdi dai danh béng ¢6
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d6 min 10 pm v6i lyc danh bong duoc didu chinh & 0,6 MPa, va thoi gian ddnh bong 35

phit dé thu duoc con lin gia cong tinh ¢6 d6 nhdm bé mit Ra= 0,015 pm;

budc 2, can so cap: sir dung mdy can ngudi c6 chinh x4c 20 con lan, thép nguyén
1iéu thd cédn néng khoéng gi ¢6 d6 day 2,8 mm duogc can thanh dai thép khong gi austenit
c6 do day 0,9 mm, va dd nham bé méat Ra=0,7 pm, lgc can 7500 KN, luc can kéo 400
KN, toc d6 can 500 m/phit, tbe d6 phun ddu can 1a 350 L/phat, va nhiét db dau cén 13
45°C;

budc 3, mai: dai thép khong gi austenit thu dwoc & bude 2 duge mai thanh dai thép
khong gi austenit c6 do nham bé mit Ra = 0,3 um bang cach st dung mdy mai hai du
mai, trong d6 ddu mai thr nhit caa mAy mai hai ddu mai st dung dai nham c¢& hat 80,
va dau mai thir hai sir dung dai nhém c hat 180, khi thwc hién céng doan mai, tbc do di

chuyén cua dai thép khong gi 12 30 m/phit, va tée do chay cia dai nham 12 1500 m/phut;

bude 4, cén thi cip: st dung mdy c4n ngudi c6 chinh x4c 20 con lin, trong d6 con
lan cudi cing 1a con lan gia cong tinh da duoc chuin bi & buéc 1 duoc st dung dé can
dai thép khong gi c6 do day 0,9 mm thu dugc & bude mai thanh dai thép khong gi austenit
c6 d6 day 0,15 mm c6 dd nham bé mit Ra = 0,15 pm, lyc can dugc diéu chinh & 5500
KN, luc cén kéo 250 KN, toc do c4n 400 m/phit, tdc do phun dau can 1a 300 L/phit, va

nhiét d6 diu cén 1a 40°C;

budce 5, U bong: dai thép khéng gi austenit thu duge & budce 4 duge U trong 10 G
bong & toc do di chuyén 70 m/phit, va 4p sudt khi bao vé trong 16 & béng dugc diéu
chinh & 1000 Pa va nhiét d6 vat li€u trong 10 0 13 1100°C, va sau khi 0 dugc 1am lanh

nhanh dé thu duoc dai thép khong gi austenit ban thanh phim c6 bé mat sang bong;

buge 6, can hoan thién: sir dung may can ngudi c6 chinh x4c 20 con lan, trong d6
con lan cudi ciing 1a con lin gia cong tinh da dugc chuén bi & bude 1, dai thép khong gi
¢6 d6 day 0,15 mm thu duge & bude 5 duge can thanh dai thép khéng gi austenit c6 d6
ddy 0,08 mm va d6 nham bé mat Ra = 0,04 um, Iuc can dugc didu chinh & 3500 KN,
lyc cén kéo 200 KN, tbe d6 can 250 m/pht, toe do phun diu cén 250 L/phut, nhiét do

dau cén 14 33°C;

bude 7, 0 bong: dai thép khong gi austenit thu dugc & bude 6 duge U trong 16t
bong véi te do di chuyén 45 m/phut, &p sudt khi bao vé bén trong 10 1 béng duoc diéu

chinh & 1000 Pa, nhiét d6 cta vat liéu bén trong 16 1 béng & 1070°C, va sau khi u dugc
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lam lanh nhanh dé thu duogc dai thép khong gi austenit ban thanh phim c6 bé mit sang
bong;

budce 8, can phang: sir dung may can phing, dai thép khong gi austenit ban thanh
phdm c6 b& mit sang bong thu dugc & bude 7 duoc dua vao mdy cén phiang & tbc do
150 m/pht, va Iyc can ciia mdy can phéng 13 3000 KN, d6 gian dai 1a 1,5% d& thu duoc
dai thép khong gi austenit siéu mong c6 d sang bé mit GS > 600 GU, d6 nham bé mat
Ra <0,02 pm.

Phuong 4n 3

Phuong phép san xuét dai thép khong gi austenit siéu moéng c6 bé mat sang bong,

phuong phap bao gdm cac budc:

bude 1, chudn bj con lin gia cong tinh: truéc hét con lin cia may can duge xit ly
bé mit dé c6 do nham bé mat Ra= 0,15 um, sau dé dugce danh bong bang dai danh béng
€0 do min 10 um véi luc danh boéng duoc diéu chinh & 0,7 MPa, va thoi gian danh bong
40 phut dé thu duoc con lan gia cong tinh ¢6 dd nham bé mit Ra = 0,02 pm;

budc 2, can so cép: sir dung mdy can ngudi c6 chinh x4c 20 con lan, thép nguyén
liéu tho can noéng khong gi c6 do day 3,0 mm dé thu dwogc can thanh dai thép khong gi
austenit ¢4 d6 day 0,8 mm, va do nham bé mdt Ra = 0,8 pm, luc can 8000 KN, luc can
kéo 500 KN, toc dd can 600 m/phiit, tée do phun ddu can 350 L/phit, va nhiét d6 diu
can 50°C;

bude 3, mai: dai thép khong gi austenit thu duogc & bude 2 duge mai thanh daj thép
khong gi austenit c6 4o nham bé mit Ra = 0,4 um bang cach str dung may mai hai diu
mai, trong d6 dAu mai thir nhit cia may mai hai dau mai sir dung dai nham c& hat 80,
va diu mai thit hai st dung dai nham c& hat 180, khi thurc hién cong doan mai, tdc do di

chuyén cua dai thép khong gi 12 35 m/phut, va téc dd chay cuia dai nham 13 1800 m/phut;

budc 4, can thit cip: sir dung mdy can ngudi c6 chinh x4c 20 con lan, trong d6 con
lan cubi cung la con lan gia cong tinh d4 duge chuin bi & bude 1, dugc sir dung dé can
dai thép khong gi c6 d6 day 0,8 mm thu duoc & bude mai thanh dai thép khong gi austenit
¢6 do day 0,1 mm va d9 nham bé mt Ra=0,1 um, Iuc can duoc didu chinh & 6000 KN,
lyc can kéo 450 KN, tc do cén 500 m/phiit, tdc do phun dau cén 300 L/phtt, va nhiét
d6 dau can 45°C;
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bude 5, u bong: dai thép khong gi austenit thu duge & bude 4 dugc U trong 16 4
bong véi toe d di chuyén 80 m/phut, va 4p suit khi bao vé trong 10 @ béng dugc didu
chinh & 1200 Pa va nhiét d6 vat liéu trong 16 1a 1120°C, va khi 1 duge 1am lanh nhanh
dé thu dugc dai thép khong gi austenit ban thanh phim c6 bé mdt sang bong;

budce 6, can hoan thién: sir dung may can ngudi c¢6 chinh x4c 20 con lan, trong do
con lan cubi ciing 14 con lin gia cong tinh da dwgc chuin bi & bude 1, dai thép khong gi
c6 d6 day 0,1 mm thu dugc & buéde 5 duoc cén thanh dai thép khong gi austenit c6 d6
day 0,05 mm va d6 nham bé mat Ra = 0,03um, luc can duoc didu chinh & 4000 KN, luc
cén kéo 300 KN, tbe dd can 300 m/phiit, te d6 phun diu cén 250 L/pht, nhiét do dau
can 35°C;

budce 7, i bong: dai thép khong gi austenit thu dugc & bude 6 dugc trong 10 U
bong véi toe d6 di chuyén 60 m/phit, 4p suét khi bao vé bén trong 10 4 bong duge diu
chinh & 1200 Pa, nhiét do cia vét liéu bén trong 16 1 1100°C, va khi u dugc lam lanh
nhanh dé thu duoc dai thép khong gi austenit ban thanh phim c6 bé mat séng béng;

budc 8, can phang: sir dung méy can phing, dai thép khong gi austenit ban thanh
phdm c6 bé mit sang bong thu dugce & bude 7 duge dua vao mAy cén phing & tbc do
200 m/phut, va Iyc can clia méy can phang 1a 4000 KN, do gian dai 1a 2% dé thu duoc
dai thép khong gi austenit siéu mong c6 d sang bé mit GS > 600 GU, d6 nham bé mat
Ra<0,02 um.

Dai thép khong gi austenit duoc san xuét theo céc phuong an néu trén ¢ cac thong

s6 k¥ thuat nhu sau:
Dung sai d6 day + 0,003 mm
D6 khong ddng déu < 0,8 mm/m
Do ubn cong < 0,5 mm
D) sang bé mat GS > 600 GU

D6 nhdm bé mit Ra < 0,02 pm.
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YEU CAU BAO HO
1. Phuong phap san xuét dai thép khong gi austenit siéu moéng ¢6 bé mit sang bong,

trong d6 phuong phép nay bao gdm:

bude 1, chudn bi con lin gia cong tinh: trude hét con lan ctia may can dugc xir ly
bé mit dé c6 do nham bé mat Ra=0,1 - 0,15 ym, sau d6 dugc danh bong bang dai danh
béng ¢6 d6 min 10 pm dé thu duoc con lan gia cong tinh c¢6 d6 nham bé mat Ra=0,01
- 0,02 pum;

budc 2, can so cap: sir dung mdy can ngudi c6 chinh xac 20 con lin, thép nguyén
liéu thd cén néng khong gi c6 d6 day 2,8 - 3,0 mm duge can thanh dai thép khéng gi
austenit c6 do day 0,8 - 1,0 mm, va do nham bé mdt Ra= 0,6 - 0,8 um;

budce 3, mai: dai thép khong gi austenit thu duge & bude 2 dugc mai thanh dai thép
khong gi austenit c6 4o nham bé mit Ra=0,2 - 0,4 um bang cach sir dung may mai hai
dau mai;

budc 4, can thir cip: sir dung mdy cén ngudi c6 chinh x4c 20 con lin, trong d6 con
lan gia cong tinh d4 dwgc chudn bi & bude 1 duge st dung dé can dai thép khong gi c6
d6 day 0,8 - 1,0 mm thu duoc & bude mai thanh dai thép khong gi austenit c6 d6 day 0,1
- 0,2 mm va dd nham bé mdt Ra=0,1 - 0,2 um, luc can dugce diu chinh & 5000 - 6000
KN, Iyc can kéo 150 - 450 KN, toc d¢ can 300 - 500 m/phit, téc d6 phun ddu can 12 300
L/phat, va nhiét d6 dau can 1a 35 - 45°C;

budce 5, i bong: dai thép khong gi austenit thu duge & bude 4 dugc G trong 10 w
bong véi toe do di chuyén 60 - 80 m/phut, va 4p suit khi bao V€ trong 10 4 bong dugc
diéu chinh & 800 — 1200 Pa va nhiét d6 vét liéu trong 10 & 12 1080 — 1120°C, va sau d6
dugc 1am lanh nhanh dé thu duge dai thép khong gi austenit ban thanh phdm c6 bé mit
sang bong;

budce 6, can hoan thién: st dung may can ngudi c6 chinh xac 20 con lan, str dung
14n cubi con lin gia cong tinh da dugc chudn bi & bude 1, dai thép khong gi c6 @ day

0,1 - 0,2 mm thu dugc & bude 5 duoe can thanh daj thép khong gi austenit c6 do day
0,05 - 0,1 mm va d6 nham bé mt Ra = 0,03 - 0,05 um;

bude 7, 4 bong: dai thép khong gi austenit thu duoc & bude 6 duge 1 trong 16 1

béng va sau d6 dugc lam lanh nhanh dé thu duogc dai thép khong gi austenit ban thanh
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phém c6 bé mit sang bong;

budc 8, can phéng: sir dung may cén phiang dé can phing dai thép khong gi austenit
ban thanh pham c6 bé mit sang bong thu dugc & buée 7 thanh dai thép khong gi austenit

siéu méng c6 dd sang bé mit GS > 600 GU, dd nham bé mit Ra < 0,02 pum.

2. Phuong phap theo diém 1, trong d6 4p luc danh bong trong bude 112 0,5 - 0,7 MPa,
va thoi gian danh béng 30 - 40 phut.

3. Phuong phép theo diém 1, trong d6 4p Iyc can & budce 2 1a 7000 - 8000 KN, luc cén
kéo 300 - 500 KN, téc d can 1a 400 - 600 m/phiit, tbe d6 phun diu can 350 L/phit, va
nhiét d6 du can 40 - 50°C.

4. Phuong phép theo diém 1, trong d6 & bude 3, du mai thir nhét cia may mai hai diu
mai st dung dai nhadm c& hat 80, va ddu mai thi hai st dung dai nham c& hat 180, khi
thuc hién cong doan mai, tbc do di chuyén cua dai thép khong gi 1a 25 - 35 m/phut, va
toc do chay ctia dai nham 1a 1300 - 1800 m/phut.

5. Phuong phép theo diém 1, trong d6 ap luc cé’m ¢ buéde 6 1a 3000 - 4000 KN, Ivc cén
kéo 12 100 - 300 KN, tc dé can 1a 200 - 300 m/phut, tée do phun dau can 13 250 L/phit,
nhiét d6 dau can 1a 30 - 35°C,

6. Phuong phép theo diém 1, trong d6 téc do di chuyén cia dai thép khong gi austenit
thu duge & bude 6 qua 16 G bong & bude 7 13 40 - 60 m/phut, ap luc khi bao vé bén trong
10 G béng 12 800 - 1200 Pa, nhiét d0 cua vat liéu bén trong 10 & boéng 1a 1050 - 1100°C.,
7. Phuong phap theo diém 1, trong d6 4p luc cén ciia méy cén phing 13 2000 - 4000 KN,
do gian daila 1 - 2%, va toc do di chuyén ciia dai thép khong gi austenit bén thanh phim
thu dugc 6 bude 7 trong bude 8 13 100 - 200 m/phut.
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