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(54) THÉP TẤM DÙNG ĐỂ SẢN XUẤT CHI TIẾT ĐƯỢC TĂNG CỨNG BẰNG 
CÁCH ÉP, CHI TIẾT ĐƯỢC TĂNG CỨNG BẰNG CÁCH ÉP ĐỒNG THỜI CÓ 
ĐỘ BỀN CAO VÀ CÓ TÍNH DẺO KHI VA CHẠM, VÀ CÁC PHƯƠNG PHÁP 
SẢN XUẤT CHÚNG

(57)  Sáng chế đề cập đến thép tấm dùng để sản xuất chi tiết được tăng cứng bằng cách ép, 
có thành phần bao gồm các nguyên tố: 0,15% ≤ C ≤ 0,22%, 3,5% ≤ Mn < 4,2%, 0,001% ≤ 
Si ≤ 1,5%, 0,020% ≤ Al ≤ 0,9%, 0,001% ≤ Cr ≤ 1%, 0,001% ≤ Mo ≤ 0,3%, 0,001% ≤ Ti ≤ 
0,040%, 0,0003% ≤ B ≤ 0,004%, 0,001% ≤ Nb ≤ 0,060%, 0,001% ≤ N ≤ 0,009%, 0,0005% 
≤ S ≤ 0,003%, 0,001% ≤ P ≤ 0,020%, vi cấu trúc gồm dưới 50% ferit, 1% tới 20% austenit 
tồn dư, xementit, sao cho mật độ bề mặt của các hạt xementit lớn hơn 60nm thấp hơn 
107/mm2, phần bù chứa bainit và/hoặc mactensit, austenit tồn dư có hàm lượng Mn trung 
bình ít nhất là 1,1*Mn%. Chi tiết bằng thép được tăng cứng bằng cách ép được tạo ra bằng 
cách tạo hình nóng thép tấm này, và các phương pháp sản xuất chúng cũng được đề xuất.
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